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Erhdhte Sicherheit und Effizienz durch automatische Befullung

Das automatische Befiillsystem RobaFeed 3
befiillt den Klebstofftank des Schmelzgerates
(Concept Serie und JumboFlex Gerdte) mittels
separatem Granulatbehdlter GlueFill. Die Fill-
standiiberwachung des Klebstofftanks steuert
das System. Wird der eingestellte Mindestfll-
stand unterschritten, startet die automatische
Befiillung und sichert eine maximale Systemver-
fligharkeit.

Erhdhte Bedienersicherheit

Das Granulat wird in den separaten Behdlter
GlueFill gefiillt. Dies minimiert das Verbren-
nungsrisiko des Bedieners, da dieser nicht mehr
mit dem heissen Schmelzgerdt in Beriihrung
kommt. Als zusatzlicher Schutz verhindert ein
optionales Schloss die Offnung des Tanks durch
ungeschultes Personal. Ein Luftfilter am Tankde-
ckel reinigt entstehende Klebstoffddmpfe und
ist einfach auszutauschen.

Granulatférderung und Aufbewahrung

Der GlueFillist in drei Grossen erhdltlich

(S, M und L), mit den Modellen M und L kénnen
bis zu zwei Schmelzgerate gleichzeitig befiillt
werden. Durch ein Sichtfenster ist der aktuelle
Granulatfiillstand ersichtlich. Eine Ansaugein-
heit mit Vibrator steckt im losen Granulat des
jeweiligen Behalters. Der Vibrator lockert das
Granulat und die Ansaugdiise erzeugt einen
Unterdruck, so dass das Granulat angesaugt
und gefordert wird. Granulat in grossen Mengen
verklumpt gern, daher hat der GlueFill L optional
ein Einfullgitter und zusatzlich ist auch eine
Vibratorplatte erhéltlich.

Technische Daten

Fiir langere Distanzen zum Schmelzgerat gibt es
fur den Transportschlauch optional spezielle Di-
stanzverstadrker zur Erhhung der Saugwirkung.

Effizient und wartungsfreundlich

Die Effizienz wird durch das bedarfsgerechte,
automatische Befiillen und die reduzierten
Nachfiillintervalle gesteigert. Dank geschlosse-
nem System kdnnen keine Verschmutzungen
oder Fremdkdrper ins Tankreservoir gelangen.
In der Folge fallen weniger Wartungsarbeiten
an und eine konstante Klebstoffqualitdt kann
erzielt werden.

lhre Vorteile

m  Sicheres Befiillen ohne Verbrennungsgefahr

= Kostenersparnis und gesteigerte Linieneffi-
zienz durch maximale Systemverfligbarkeit

m Zeiteinsparung durch weniger Nachfiillinter-
valle und reduzierte Wartung

= Gleichbleibende Klebefestigkeit durch kons-

tante Klebstofftemperatur
m  Keine Verschmutzung des Schmelzgeradtes
da saubere und prazise Befiillung

Klebstofftyp Granulat und Pastillen
Granulatgrosse Max. @ 12 mm
Pastillengrosse 12x12 mm

Forderleistung*
Behéltergrossen
Ansaugeinheit
Forderdistanzen
Druckluftanschluss
Druckluftverbrauch bei 6 bar
Elektroanschluss

4 kg pro Minute

S: 10 Liter / M: 50 Liter / L: 100 Liter
S:1/M:1oder2/L:1oder2

Horizontal max. 7.5 m, vertikal max. 2.5 m

6 bar, trocken, gereinigt, ungeélt, Anschluss G1/4”
max. 250 Normliter /Min.
Robatech-Gerdte: 24 Volt DC vom Gerat

* Funktion und Forderleistung ist abhdngig von Qualitat, Grosse, Form und Klebrigkeit des Klebstoffs
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