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FLEXI S HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

1. Einleitung

Die industriellen Ladegerate der Reihe FLEXIS sind fur das Aufladen von Antriebsbatterien bestimmt. Je nach Typ des Ladegerates liegt
der Bereich der Batteriespannung zwischen 12V — 110V, der Ausgangsstrom von 25 bis 225A. Die Ladegerdte sind aus einheitlichen
austauschbaren Leistungsmodulen zusammengestzt. Um die gew(linschte Leistung zu erreichen, sind die Module parallel geschaltet.
Das Steuersystem steuert den Ladeprozess, Betriebszustande werden auf dem Display des Ladegerates angezeigt. Wichtige Daten
werden im Ladegerat gespeichert. Die Ladegerate sind in weitem Bereich einstellbar mit Méglichkeit der Fernbedienung.

2. Betriebssicherheit

Der Ladevorgang darf nur in gut beltfteten Raumlichkeiten ablaufen

Die Ladegeréte durfen lediglich an standardméaBige Versorgungsnetze mit entsprechender Sicherung angeschlossen werden

Es ist unerlasslich, jegliche Funkenbildung und Feuer in unmittelbarer Ndhe der Batterie wegen Explosionsgefahr zu unterbinden
Das Ladegeréat darf nicht ohne Schutzabdeckung benutzt werden (Stromschlag-Risiko)

Es dirfen lediglich Batterien mit entsprechenden Parametern geladen werden

Beim Ladevorgang durfen die Ladeleitungen nicht berthrt werden

Das Ladegerat darf wahrend des Ladevorgangs nicht bewegt werden

Das Abklemmen der Batterie wahrend des Ladevorgangs ist untersagt
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FLEXIS

3. Technische Parameter

Typparameter

Nominale

siehe Typenschild und Prospekt
1 NPE 230V £15% 50/60Hz

oder 3N PE 400V +15% /-10%

Eingangsspannung

Externe Netzsicherung

Wirkungsgrad
Schutzklasse
Verschmutzungsgrad

Schutzart Ladegerat /
Schutzart nach Offnung
des Ladegerats

Typen von Ladegeraten

Nom. Max.

Ausgangs Ausgangs
spannung strom

v) (A)

60
100
100
200

50

50

48 100
150
200

25

25

50

75
100
125
150
175
200
225

24

80

50/60Hz

bis 94%
|
2

P20 /1POO

Typ

FLEXIS 24E60
FLEXIS 24E100
FLEXIS 24D100
FLEXIS 24D200

FLEXIS 48E50
FLEXIS 48D50
FLEXIS 48D 100
FLEXIS 48D 150
FLEXIS 48D200

FLEXIS 80E25
FLEXIS 80D25
FLEXIS 80D50
FLEXIS 80D75
FLEXIS 80D 100
FLEXIS 80D 125
FLEXIS 80D 150
FLEXIS 80D 175
FLEXIS 80D200
FLEXIS 80D225

einpoligen oder dreipolige
Schutzschalter Typ C oder D

Isolationsfestigkeit
Eingang - Ausgang

Toleranzbereich —
Ausgangsspannung

Toleranzbereich —
Ausgangsstrom

Sicherheit (LVD)

Elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV)

HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

4,2 kV DC

+1%

1—2%
CSN EN 60950-1
CSN 33 2000-4-41

CSN EN 61000-6-2
CSN EN 61000-6-4

-10 °C bis +40 °C, max. relative

Arbeitsumgebung Luftfeuchtigkeit 80%, nicht
kondensierend
Lagerung in troclo<enen Raumen -25 °C bis
+80 °C, max. rel. Luftf. 80%
Gehé&use Gewicht (kg)
Empfohlene BT
Netz

ohne mit ohne mit sicherung strom
EUW  EUW EUW EUW (A) (A)
FF130 FF170 13 15 10 8,7
FF130 FF170 13 15 16 141
FF130 FF170 14 16 6 4,9
FF250 FF250 25 26 10 9,8
FF130 FF170 13 15 16 14,1
FF130 FF170 14 16 6 4,9
FF130 FF170 18 20 10 8,0
FF250 FF250 27 28 16 12,9
FF250 FF250 30 31 20 16,0
FF130 FF250 13 16 16 14,1
FF130 FF250 14 17 6 4,9
FF130 FF250 17 20 10 8,0
FF250 FF330 26 30 16 12,9
FF250 FF330 28 32 20 16,0
FF330 FF550 37 42 25 20,9
FF330 FF550 40 45 32 24,0
FF550 FF550 49 54 32 28,9
FF550 FF550 52 56 40 32,0
FF720 FF720 63 65 40 36,9

BATTERIELADEGERATE und STROMVERSORGUNGEN fiir INDUSTRIEANWENDUNGEN

46542000

3

AXIANA



FLEXI S HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

4. Installation des Ladegerates

Das Gehduse des Ladegerates kann wie folgt positioniert werden:
e Wandmontage — mittels vier Schrauben, @5 - 8mm
e auf einem Tisch oder Regal am Stander befestigt

Das Ladegerat muss in senkrechter Position betrieben werden.

B
Edias
x*
-—_——_—+
‘_-;\Q«—Aufhéinge.-r-?ﬂlh
Abmessungen e |
9 Kiihlluft PTITTCI
aa g SR ﬂmll
i
Gehiuse  H B ToXxx y* [
FF130 477 302 135 230 515
Y* |H
FF170 477 302 169 230 515
FF250 477 302 254 230 515 S n _Frontpanel
FF330 477 302 339 230 515
FF550 477 549 339 499 515
FF720 477 717 339 669 515 Typ—& |
FLexis /
Dimmensionen in mm 5
* Bohrungsabstinde Luftaustritt

Das Ladegerat muss in bellfteten Raumen mit einer Temperatur bis +40°C betrieben werden. Es muss vor Dampfen beim Aufladen
(saures Aerosol) geschitzt werden, z.B. durch ausreichenden Seitenabstand zur geladenen Batterie. Seitlich und vor dem Ladegerat
muss eine minimale Entfernung von 100mm zu anderen Geraten eingehalten werden. Die Liftungsoéffnungen dirfen nicht abgedeckt
werden.

Das Ladegerat darf nicht in extrem staubiger Umgebung betrieben werden.

Die Beschadigung oder Zerstérung des Ladegerdts aus den oben angeflhrten Grinden wéhrend der Garantiezeit bedeutet
eine Verletzung der Garantiebedingungen, unterliegt keiner kostenlosen Garantiereparatur.

Das Ladegerat muss an ein Standardversorgungsnetz angeschlossen werden, die Steckdose fir den Anschluss des Ladegerdts muss
durch einen geeigneten Schutzschalter gesichert sein. Empfohlene Sicherung siehe Tabelle.

FUr das Einhalten der eingestellten Ladeparameter darf das Ladekabel nicht gekirzt werden. Der Pluspol ist rot gekennzeichnet.
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FLEXI S HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

5. Betrieb des Ladegeradtes

e Vor dem Anschluss des Ladegerates an das Versorgungsnetz muss Uberprift werden, ob das Gehduse des Ladegerates und die
angeschlossenen Kabel nicht beschadigt sind
e Typ, Spannung und Kapazitat der Batterie muss Uberpriift werden, ob diese den eingestellten Parametern entsprechen

FUr den Ladevorgang (Standard-, oder Regenerationsregime) mussen folgende Schritte eingehalten werden:
e das Ladegerat ans Netz anschlieBen
e die Batterie an das Ladegerat anschlieB3en

e der Standard-Ladeprozess beginnt, verlduft und endet voll automatisch, ohne, dass irgendeine Taste gedrickt werden muss

e Regenerationsmodi kénnen mittels der Taste EQU/DES wahrend der Wartezeit (10s) nach dem Anschluss der Batterie ausgeldst
werden

¢ die Batterie nach Beendigung des Ladeprozesses vom Ladegerat trennen (griines Display)

e falls die Batterie wahrend des Ladevorgangs vom Ladegerat getrennt werden muss (gelbes Display), muss der Ladevorgang
mittels der Taste STOP beendet werden

e das Ladegerat darf nicht wahrend des Ladevorgangs (oder Regenerationsmodus) vom Netz getrennt werden

mE B @)

o HE) 5] @
(12)——==—231¥ T74A 0}
(11— —@ 1HFO @— —(8)

| |
(o) e Farbige Beleuchtung des Displays:

(1) gelieferte Ah, (2) Druck in dem EUW System, (3) Ladephase, blau - bereit (ohne angeschlossene Batterie)
(4) Batterietemperatur, (5) Ladezeit, (6) Aufwarts-Taste, (7) Ladestrom, gelb - Lade-oder Regenerationsmodi

(8) Abwarts-Taste, (9) (10) Funktionstasten, (11) USB-Schnittstelle, griin — geladene Batterie

(12) Batteriespannung V/Zelle, (13) STOP-Taste rot - Fehler

5.1 Ladevorgang

Das Aufladen der Batterie kann in mehreren Regimen eingestellt werden — das Aufladen eines Batterietyps, manuelle Auswahl aus
mehreren Batterien, automatisch entsprechend der Batteriespannung, automatisch mithilfe des Identifikationsmoduls.

Das Aufladen eines Batterietyps (Eine Batterie)
Falls das Aufladen eines Batterietyps eingestellt wurde, beginnt der Ladevorgang automatisch nach 10s der Wartezeit, ohne dass
irgendeine Taste gedrlickt werden muss. Der Ladevorgang verlauft gemaR der eingestellten Ladekennlinie.

Wahrend des Aufladens erscheinen folgende Angaben auf dem Display:

e Anzahl der gelieferten Ah

e Code der Ladephase — TST = Batterietest CHA = Ladephasen 11,U1 PST = Ladephase 12 FLT = Phase Float
MNT = Erhaltungsladung EQU = Ausgleichsladung DES = Desulfatierung

die abgelaufene Zeit vom Beginn des Ladezyklus (hh:mm)

Batteriespannung (V/2)

Ausgangsstrom (A)

Fehlercode (siehe Tabelle Fehlermeldungen).

Fur den Fall, dass ein Temperatursensor benutzt wird, wird die Batterietemperatur angezeigt. Bei der EUW wird der Druck in der Leitung
angezeigt.

Nach Beendigung des Ladevorgangs werden angezeigt:

e die Zeit ab Ende des Ladezyklus

o die Dauer des letzten Zyklus

e die gelieferten Ah

e im Falle der Benutzung eines Temperatursensors die aktuelle Batterietemperatur
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FLEXI S HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

Manuelle Auswahl aus mehreren Batterien
Ermoglicht die Benutzung des Ladegerates fir bis zu 20 verschiedenen Batterien — A, B, C... Nach Bestatigung der Batteriewahl mittels
der Taste , WAHL" verlduft der Ladeprozess Ublicherweise.

—Methode fiir Identifikation der Batteri

IManueHe “Wahl LI

Benutzen | Bezeichnung Ladekennlinie

cer Batterie

Spannung Hauptladestri «
WV Af1004R

240 375 T 160
240 560 TI 160
240 875 T3 160
36,0 380 T4 16,0 STOP
36.0 480 UT1 140
48,0 500 T4 160
48.0 625 T7 140
I I

Kapazitat
Al

480 750 ™ 160 =
48.0 930 T7 140
0.0 500 T4 160 lz‘

e A I AU I B AR
. —TomMMmMmOO o

4

=

Einstellung der ELW Purnpe |

Automatisch entsprechend der Batteriespannung
Nach Anschluss der Batterie wird die Batterie automatisch auf Grundlage der Spannung erkannt. Die Bestatigung des Batterietyps
und der Beginn des Ladevorgangs kann automatisch oder mittels der Taste START erfolgen, der Ladeprozess verlduft tblicherweise.

Automatisch mithilfe des Identifikationsmoduls
Nach Anschluss der Batterie werden die Ladeparameter aus dem IM eingelesen, auf dem Display wird der Batteriecode angezeigt,
der Ladeprozess verlduft tblicherweise.

5.2 Regenerationsmodi

Ausgleichsladung

Es handelt sich um das Aufladen zum Ausgleich der Spannung und Elektrolyt-Dichte der einzelnen Batteriezellen.
Die Ausgleichsladung muss an einer voll geladenen Batterie verlaufen. Es wird empfohlen, diese mindestens 1x pro Monat
oder jeden 20. Ladezyklus durchzufihren. Die Ausgleichsladung kann manuell oder automatisch ausgelést werden, siehe unten.
Im Verlauf des Ladevorgangs wird die anschlieBende Ausgleichsladung auf dem Display durch das Symbol ,e” und ihr Verlauf
durch die Aufschrift EQU angezeigt.

Manuelle Ausgleichsladung

Wahrend der Testzeit nach Anschluss der Batterie (10s) die Taste EQU/DES innerhalb von 3s drlicken. Dann verlauft zuerst der normale
Ladevorgang und nach dessen Abschluss beginnt automatisch die Ausgleichsladung. Strom und Zeitdauer der Ausgleichsladung sind
im Konfigurationsprogramm eingestellt.

Automatische Ausgleichsladung und Wochenendwartung

Wenn diese Einstellung gewahlt wird, verlauft die Ausgleichsladung immer nach Anschluss der Batterie mit einer Spannung,
die geringer als 1.96 V/Zelle ist (Blei-Batterie), oder nach Einstellung der Anzahl der Ladezyklen, ggf. in Form der Wochenendwartung
der Batterie. Der Hauptladezyklus verlduft vor der eigentlichen Ausgleichsladung, wie oben beschrieben.

Desulfatierung

Durch nicht vollstandiges Aufladen der Batterie (z.B. durch Unterbrechung des Ladevorgangs vor dem automatischen Ladeende),
oder wenn die Batterie langere Zeit im entladenen Zustand gelassen wird, kommt es Sulfatbildung auf den Bleiplatten der einzelnen
Batteriezellen, was die Batteriekapazitat verringert. Die Desulfatierung muss an einer entladenen Batterie durchgefihrt werden.
Der Verlauf der Desulfatierung wird auf dem Display mit der Aufschrift ,DES” angezeigt.

Die Desulfatierung wird gestartet:

e mittels der Taste EQU/DES wahrend der Testzeit nach Anschluss der Batterie (10s), die Taste muss langer als 3s gedrlckt werden
e oder automatisch (falls eingestellt), wenn die Batterie wahrend der Testphase versagt
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FLEXI S HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

Wahrend der Desulfatierung wird die Batterie mit einem eingestellten Strom (eingestellt im Konfigurationsprogramm) aufgeladen.

Die Desulfatierung wird automatisch beendet:
e sobald die Spannung von 2.40 V/Zelle erreicht wird (flr Blei-Batterien) und die berechneten Ah geliefert wurden
e oder nach vorab eingestellter Zeit

5.3 Erhaltung der Batterie im geladenen Zustand

Falls die Batterie auch nach Abschluss des Ladevorgangs am Ladegerdt angeschlossen bleibt, kann sie auf zwei Arten im geladenen
Zustand erhalten werden: mittels der Phase Float oder der Erhaltungsladung, in Abhangigkeit von der gewahlten Ladekennlinie.

Phase Float
Wenn Phase Float in der Ladekennlinie eingestellt wurde, wird in der Batterie nach Beendigung des Ladezyklus die eingestellte
Spannung aufrechterhalten. Der in die Batterie flieBende Strom ist klein.

Erhaltungsladung
Es handelt sich um kurzes wiederholtes Aufladen innerhalb der eingestellten Zeit, die Parameter (Strom, Zeitdauer und Intervall
der Wiederholungen) sind durch die Ladekennlinie gegeben.

5.4 Einstellung der Ladeparameter

Die Parameter konnen auf zwei Arten eingestellt werden — mittels des PC-Konfigurationsprogramms AXIFF oder manuelle Einstellung
mittels Tasten auf dem Frontpanel des Ladegerates.

Konfigurationsprogramm AXIFF

Es dient zur detaillierten Einstellung des Ladegerdtes und zum Einlesen der Angaben Uber die Ladezyklen. Das Programm wird
von den gangigen Operationssystemen Windows XP, W7, W8 unterstitzt. Zum Anschluss des Ladegerdtes an den PC wird ein
USB-Kabel vom Typ A-B benutzt. Das Programm ermdglicht die Bildung eigener Ladekennlinien und viele weitere Erganzungsfunktionen
des Ladegerats (Signalisierung der Ladezustande der Relais-Kontakte oder LED, Fernbedienung, Programmierung
des Identifikationsmoduls usw.).

Einstellung der Parameter auf dem Bedienungspanel

Die Parameter kdnnen wie folgt eingestellt werden:

e Batterieparameter (Spannung, Kapazitat, Kennlinie, Strom, EUW, Indentifikationsmodul)

e Verlauf der Ausgleichsladung (nur fir Benutzerkennlinien) und Desulfatierung

e Zeit des verzogerten Aufladens

e Anderung des Kennworts zum Sperren des Meniis (zum Schutz vor unerwiinschter Anderung der Parameter)

Die Maglichkeit der Tasteneinstellung kann nur genutzt werden, wenn die Modi ,Eine Batterie” oder ,Automatisch mit hilfe
des Identifikationsmoduls” vorab gewahlt wurden. Das Ladegerdt muss dabei im Standby—Modus sein (ohne angeschlossene Batterie).
Im Modus ,, Automatisch mittels des Identifikationsmoduls” kénnen die Batterieparameter nicht gedndert werden.

Offnen des Einstellungsregimes

o Zum Offnen des Einstellungsregimes miissen beide rechte Tasten gleichzeitig fiir 5s gedriickt werden

e eserscheint das MenU fur die Einstellung der Batterieparameter, der Ausgleichsladung, Desulfatierung, verzdgerten Aufladung
und Anderung des Kennworts

¢ die rechten Tasten werden fir die Aufwarts- und Abwartsbewegung benutzt, die Auswahl wird durch die Taste , WAHL"
bestatigt

e um zur vorherigen Ebene zuriickzukehren oder um das Menii zu verlassen, die Taste ,ZURUCK" driicken

und den daraus resultierenden Problemen und Schaden verantwortlich. Im Falle von Unklarheiten bei der

n Der Hersteller von Batterieladegeraten AXIMA ist nicht fiir eine fehlerhafte Einstellung des Ladegerates
Einstellung des Ladegerats kontaktieren Sie bitte lhren Lieferanten.
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FLEXI S HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

Menii-Struktur

Batterie Spannung Einstellung des Wertes

Kapazitaet Einstellung des Wertes

Ladekennlinie Einstellung des Wertes

Strom Einstellung des Wertes

EUW Anhaken wenn die Funktion benutzt ist

Identifikations m. Anhaken wenn die Funktion benutzt ist
Ausgleichsladung Strom Einstellung des Wertes

Zeit Einstellung des Wertes

Puls Anzahl Einstellung des Wertes

Ausgl. einmalig Anhaken wenn die Funktion benutzt ist
Desulfatierung Strom Einstellung des Wertes

Zeit des. Anhaken wenn die Funktion benutzt ist

Zeit Einstellung des Wertes

Autom-Des. Anhaken wenn die Funktion benutzt ist

verzogertes Auflad.  verspatete Auflad.  Zeiteinstellung

neues Kennwort neues Kennwort Kennworteinstellung

6. Wahlbare Ausstattung

AXI FF MONO200 - Stander flirs Gehause FF130-170-250 (2 Stk. mUssen bestellt werden)
AXI FF MONO300 - Stander flirs Gehause FF330-550-720 (2 Stk. mUssen bestellt werden)

o  AXIM981 — Identifikationsmodul (IM) — Grundausfiihrung

o AXIM982 — Identifikationsmodul (IM) — Ausfihrung mit Temperatursensor

e AXI FF SEN20DM - Temperatursensor zur Kompensation der Ladespannung und zum Schutz der Batterie vor Uberhitzung
e AXIFF SEN37DM - Temperatursensor zur Kompensation der Ladespannung und zum Schutz der Batterie vor Uberhitzung
e EUW, EUW2 — BelGftungspumpe zur Elektrolytumwaélzung

e AXIFF 2LED — Signalsaule, 2 Farben, fir die externe Signalisierung der Ladezustande

e AXI FF 3LED — Signalsaule, 3 Farben, fur die externe Signalisierung der Ladezustande

L]

L]

Anm.: Das mogliche Zubehdr hangt vom Typ des benutzten Steuersystems ab.

7. Lieferung und Lagerung

Das Ladegerat wird im kompletten Zustand mit einer Bedienungsanleitung geliefert. An jedem Ladegerat wird eine Funktionsprifung
durchgefihrt.

Es wird an den Kunden in einer Kartonverpackung geliefert, beim Transport und der Lagerung missen die Informationen beachtet
werden, die sich auf der Verpackung befinden: Schutz vor unginstigen Wetterbedingungen (Regen, Schnee), vor Erschiitterungen
und Stdrzen, Orientierung beim Transport.

Bei jeder weiteren Manipulation muss das Ladegerat in einer geeigneten Verpackung transportiert werden.

Die Lagerung des Ladegerats muss in trockenen Innenrdumen mit Temperaturen von -25°C bis +80°C mit einer relativen Luftfeuchtigkeit
bis 80% (nicht kondensierend) erfolgen.
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FLEXI s HF BATTERIELADEGERAT

Bedienungsanleitung

8. Wartung und Service

Warnung!
A Das Ladegerat ist ein elektrisches Gerat, das Gefahren birgt! Deshalb muss es vor jedweder

Manipulation (Umplatzierung, Entfernung, Demontage einzelner Komponenten) vom Versorgungsnetz
genommen werden. Diese Tatigkeiten diirfen nur von einer qualifizierten Person durchgefiihrt werden.

RegelmaBige Service-Inspektionen
Um einen zuverlassigen Betrieb gewahrleisten zu kdnnen, missen in regelméaBigen Intervallen Kontrollen durchgefihrt werden:

ob die einzelnen Komponenten des Ladegerates (Leistungsmodule, Lifter usw.) nicht GbermaBig durch Staub verunreinigt
sind

Falls ja, muss der Staub durch Druckluft entfernt werden. Das Leistungsmodul in Richtung von den Liftern weg sdubern, die
Duse der Luftpistole zwischen den Ventilator-Schaufeln ansetzen und das Modul komplett durchblasen

des Netzkabels, Ladekabels und Ladesteckers

des Temperatursensors, dessen Zuleitungskabels und Platzierung auf der Batterie

der Bellftungsschlauche (falls das Ladegerat mit einem Bellftungssystem ausgestattet ist), der Dichtheit des gesamten
Systems, der Abnutzung der Dichtungsringe des Bellftungskontakts (Schnellkupplungen) und gegebenenfalls deren
Schmierung oder Austausch

des Gehduses des Ladegerates

Fur den Fall, dass irgendwelche Mangel, die die Sicherheit des Ladegerates beeintrachtigen oder ein unvollstandiges Aufladen der
Batterie verursachen, festgestellt werden, den Betrieb des Ladegerdtes abbrechen und diesen Zustand der fir den Betrieb des
Ladegerats verantwortlichen Person melden.

Achtung!

kann zur Zerstérung von Halbleiterkomponenten fiihren. Vor der Durchfiihrung dieses Tests bei der

n Es ist nicht erlaubt, am Ladegerét einen Isolationstest unter hoher Spannung durchzufiihren, dies

Elektroinstallation muss das Ladegerat vom Versorgungsnetz genommen werden.

Garantie
Auf das Ladegerat wird standardgemal eine Garantie gewahrt. Im Falle eines Defektes des Ladegerates wenden Sie sich bitte an
lhren Lieferanten. Reparieren Sie auf keinen Fall das Ladegerét selbst.
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- FLEXIS

9. Fehlermeldungen

Code
E1x
E11

E12

E13

E14

E15

E2x
E21

E22

E23

E24

E3x
E31

E32

BATTERIELADEGERATE und STROMVERSORGUNGEN fiir INDUSTRIEANWENDUNGEN

Fehlerbeschreibung

Mogliche Ursache

Schlechte Anfangsbedingungen, Stérung der Batterie, hohe Batterietemperatur

Batteriespannung ist niedriger als 98% Unom -
tiefentladene Batterie.

Abklemmen der Batterie ohne Beendigung des
Ladevorganges durch die STOP-Taste.

Batterietemperatur >ThatMAX:

- wenn die Batterietemperatur beim Anschluss
an das Ladegerat hoher als der festgelegte
Sollwert ist, wird der Ladevorgang nicht
eingeleitet

- Falls die Temperatur diesen Wert wahrend
des Ladevorganges Uberschreitet, reduziert sich
der Ladestrom auf den eingegebenen Wert
und der Ladeprozess wird fortgesetzt. Sobald
die Temperatur auf (TbatMAX-2)°C gesunken
ist, erhoht sich der Ladestrom wieder auf den
eingegebenen Wert I1.

Temperatur im Ladegerat >65°C:

- wenn die Batterietemperatur beim Anschluss
an das Ladegerat hoher als der festgelegte
Sollwert ist, wird der Ladevorgang nicht
eingeleitet

- Falls die Temperatur diesen Wert wahrend
des Ladevorganges Uberschreitet, reduziert sich
der Ladestrom auf den eingegebenen Wert
und der Ladeprozess wird fortgesetzt. Sobald
die Temperatur auf (TbatMAX-2)°C gesunken
ist, erhoht sich der Ladestrom wieder auf den
eingegebenen Wert I1.

Batteriespannung > Umax (Einstellung in den
Kennlinien).

Fehlerhafte Ladezeit

Phase des konstanten Stroms |11 dauert zu
lange, der Ladevorgang wird durch die Stérung
abgebrochen.

Phase mit konstanter Spannung U1 dauert zu
lange, Ladevorgang wird mit ndchster Phase
fortgesetzt.

Wahrend des Ladevorganges wurden mehr als
130% der Nennleistung geladen.

Wahrend der Ladephasen 11+U1 wurde mehr
als 90% der Nennkapazitat geliefert.

Abweichungen vom Ladestrom

Ladestrom 11 <80% des Nennwerts.

Ladestrom 11 >110% des geforderten Werts.
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e Batterie wurde wahrend des Betriebs zu stark
entladen

o falsche Einstellungen

o fehlerhafte Kalibrierung des Ladegerates

¢ Unzuldssiges Abklemmen der Batterie wahrend
des Ladevorganges

e Temperatur der Batterieumgebung zu hoch

e Zyklen des Auf- und Entladens verlaufen ohne
Pausen in kontinuierlicher Abfolge

® Zu hoher Strom beim Aufladen der Batterie

¢ Zu hohe Umgebungstemperatur
e Ladegerat in hohem MaBe verstaubt

e Fehler des Leistungsmoduls
e Fehler des Steuersystems

e Fehlerhafte Batterie oder falsche Einstellung des
Ladegerates

¢ Zu hohe Batteriekapazitat oder niedriger Strom
des Ladegerats

o Defekte Batterie oder falsche Einstellungen des
Ladegerates

o Defekte Batterie oder falsche Einstellungen des
Ladegerates

e Tiefentladene Batterie
e Falsche Einstellung des Ladegerates

¢ Beim Dreiphasennetz fehlt eine Phase
e Fehlerhaftes Leistungsmodul
e Fehlerhafte Kalibrierung des Ladegerates

e Fehlerhaftes Leistungsmodul
e Fehlerhafte Kalibrierung des Ladegerates
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Bedienungsanleitung

Mogliche Behebung

o Kontrolle des Elektrolytstandes

e auf max. 80% der Batteriekapazitat entladen
o Kontrolle der Ladegeréateinstellung

o Neu-Kalibrierung des Ladegerates

e Fir Beendigung des Ladevorganges immer die
STOP-Taste driicken

e Umgebungstemperatur reduzieren

e Langere Pausen zwischen dem Auf- und Entladen
der Batterie

o Kontrolle der Ladegeréteinstellung

e Umgebungstemperatur reduzieren

o Ladegerat grindlich sdubern

o Falls das Ladegerat mit einem Staubfilter
ausgestattet ist, diesen kontrollieren und ggf.
auswechseln

® Reparatur/Austausch des Leistungsmoduls
¢ Reparatur/Austausch des Steuersystems

o Kontrolle der Batterie - Elektrolytdichte,
Temperatur, Spannung der einzelnen Zellen
o Kontrolle der Ladegeréateinstellungen

e Kontrolle der Batterie - Elektrolytdichte,
Temperatur, Spannung der einzelnen Zellen
e Kontrolle der Ladegeréateinstellungen

o Kontrolle der Batterie - Elektrolytdichte,
Temperatur, Spannung der einzelnen Zellen
o Kontrolle der Ladegeréateinstellung

e Kontrolle der Batterie - Elektrolytdichte,

Temperatur, Spannung der einzelnen Zellen
¢ Kontrolle der Bedingungen der Entladung
o Kontrolle der Einstellung des Ladegerates

¢ Netzkontrolle
¢ Funktionskontrolle der Leistungsmodule
o Neu-Kalibrierung des Ladegerates durchftihren

¢ Funktionskontrolle der Leistungsmodule
o Neu-Kalibrierung des Ladegerates durchfiihren

AXIANA



- FLEXIS

E5x
E51

E52

E53

E54

E55

E9x
E91

E92

F1x
F10

F11

F12

F13

F14

F15

BATTERIELADEGERATE und STROMVERSORGUNGEN fiir INDUSTRIEANWENDUNGEN

Beliiftungsfehler

Niedriger Druck im Beltftungssystem, Fehler

in der Pumpe oder im EUW-System. Falls

es nicht zu einer erneuten Korrektur der
Druckwerte innerhalb von einer Minute kommt,
reduziert sich der Ladestrom 11 auf 80% in der
Hauptladephase und die Pumpe wird nicht mehr
eingeschaltet.

Hoher Druck im BelUftungssystem, Fehler in

der Pumpe oder im EUW System. Falls es nicht
zu einer erneuten Korrektur der Druckwerte
innerhalb von einer Minute kommt, reduziert
sich der Ladestrom |1 auf 80% in der
Hauptladephase und die Pumpe wird nicht mehr
eingeschaltet.

Mehr als 5 Stérungen im EUW-System (Druck
entweder zu hoch oder zu niedrig) wahrend des
Ladezyklus; der Ladestrom I1 reduziert sich auf
80% in der Hauptladephase und die Pumpe wird
nicht mehr eingeschaltet.

Undichte Stelle im EUW-System; nach
Ausschalten der Pumpe nimmt der Druck rapide
ab.

Blockierung des Ladegerates aufgrund von
Stérungen im EUW-System.

Kommunikationsfehler

Kommunikationsfehler mit dem
Identifikationsmodul (IM) beim Anschluss der
Batterie.

Kommunikationsfehler mit Temperatursensor.

e Fehler in der Verbindung des EUW -Systems
oder fehlerhafte Pumpe

o Verstopftes oder geknicktes EUW-Systém

e Druckverlust im Beliftungssystem
o \erstopftes oder geknicktes EUW - System

e Druckverlust im EUW-Systém

e Blockierung des Ladegerates wegen
Uberschreitung der eingestellten Fehleranzahl
E51, E52, E54

e Fehler im EUW-System oder fehlerhafte
Pumpe

e \erstopfte oder geknickte
EUW-Verschlauchung

e IM ist auBer Betrieb, defekt oder nicht
programmiert
e \erbindungskabel oder - stecker defekt

e Defekter Temperatursensor
e Verbindungskabel oder -stecker defekt

Fehlerhafte Anfangsbedingungen oder Stérungen der Batterie

Angeschlossene Leistungsmodule mit
unterschiedlichen Spannungspegeln.

Batterie mit hohem Scheinwiderstand
(Innenwiderstand) - sulfatierte Batterie.

Ausgangsspannung der Batterie > 135%
Unom/V/Zelle - ungeeignete Batterie.

Batteriespannung >115% Unom, das Aufladen
der Batterie beginnt erst nach Abfall unter 115%
Unom.

Batteriespannung Uberschritt wahrend des
Ladevorgangs die eingegebene Obergrenze Umax
12, der Ladevorgang wird abgebrochen.

Spannungsmonitore (Absolutwerte) der einzelnen
Module in Parallelschaltung unterscheiden sich
um mehr als 3% von der Nennspannung der
anderen Module.
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¢ angeschlossene Leistungsmodule mit
unterschiedlichen Spannungspegeln
o Fehlerhafte Kalibrierung

o Stark sulfatierte Batterie

 Batterie mit hoherer als im Ladegerat
eingestellter Nennspannung

o die Batterie ist geladen

e Fehlerhafte Batterie
e Fehlerhafter Anschluss der Batterie an das
Ladegerat e Storung des Ladegerates

e Fehler der Spannungsmonitore
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Bedienungsanleitung

e Kontrolle des EUW-Systems und der Pumpe

o Kontrolle des EUW-Systems

e Kontrolle des EUW-Systems und der Pumpe

o Kontrolle des EUW-Systems und der Pumpe

¢ Kontrolle der Beltiftungsrohrleitungen und Pumpe
e Ladegerat muss von einem Servicetechniker
entsperrt werden

¢ IM verbinden, austauschen oder programmieren
o Verbindung zwischen IM und Ladegerat
kontollieren

® IM oder Temperatursensor austauschen
e Verbindung von Ladegerat mit IM und
Temperatursensor kontrollieren

o Korrekte Module benutzen
o Kalibrierung der Leistungsmodule

o Kontrolle der Batterie und des Gebrauchs

* Messung der Elektrolytdichte und der Spannung
der einzelnen Zellen durchfihren. Desulfationsladung
vornehmen

o Kontrolle der Batteriespannung

e die Batterie abklemmen
o Falls sie angeschlossen bleibt, beginnt nach dem
Spannungsabfall automatisch der Ladevorgang

e Kontrolle der Batterie, Messung der Elektrolytdichte
und Spannung der einzelnen Zellen

e Kontrolle der Verbindung zwischen Ladegerat und
Batterie

o Kontrolle der Funktionen des Ladegerats

® Reparatur/Austausch des Moduls

AXIANA



- FLEXIS

F16

F17

F2x
F21

F22

F23

F3x
F31

F32

F33

F34

F35

Fax
F40

Batterietemperatur wahrend des Ladevorgangs

>Tbat MAX, der Ladevorgang wird abgebrochen.

Die Ausgangsspannung ist wahrend des
Ladevorgangs fiir einen langeren Zeitraum als
1Minute niedriger als Umin.

Fehlerhafte Ladedauer

Hauptstromphase 11 dauert zu lange;
Ladevorgang wird abgebrochen.

Phase der konstanten Spannung U1 dauert zu
lange; der Ladevorgang wird abgebrochen.

Uberschrittene max. Dauer der Phase 12.

Abweichungen des Ladestroms

Ladestrom <50% des Nennwerts; der
Ladevorgang wird abgebrochen.

Ladestrom >120% des festgelegten Werts; der
Ladevorgang wird abgebrochen.

Ladestrom >120% des Nennwerts; der
Ladevorgang wird abgebrochen.

Beim Ladevorgang wird mehr als >125% Cnom
geliefert.

Wahrend des Ladevorgangs wird mehr als 125%
der Nennkapazitdt der Batterie geliefert.

Kommunikation des Steuerungssystems

Kommunikationsfehler mit dem Leistungsmodul.

Modul-Stérungen

® Zu hohe Temperatur im Batterieumfeld

e Die Zyklen des Auf- und Entladens verlaufen
ohne Pause in unmittelbarer Abfolge

e Zu hoher Strom beim Aufladen der Batterie

o Storung des Leistungsmoduls

o Defekte Batterie oder falsch eingestelltes
Ladegerat

o Defekte Batterie oder falsch eingestelltes
Ladegerat

e Batterie ist zu stark entladen
e Falsche Einstellungen
e Fehlerhafte Kalibrierung des Ladegerates

® Beim Dreiphasennetz fehlt eine Phase
e Fehlerhaftes Leistungsmodul
e Fehlerhafte Kalibrierung des Ladegeréates

e Fehlerhaftes Leistungsmodul
e Fehlerhafte Kalibrierung des Ladegerates

e Fehlerhaftes Leistungsmodul
e Fehlerhafte Kalibrierung des Ladegerates

o Falsche Batterie
e Falsche Einstellung des Ladegeréates

¢ Defekte Batterie
o Fehlerhafte Einstellung des Ladegeréts

o falscher Kontakt
e Fehler des Steuerungssystems
e Fehler des Moduls

(werden im Ordner EREIGNISSE im Programm AXIFF angezeigt)

F1

F2

F3

F4

F5

F6

F7

Fehler des Versorgungsnetzes
Uberhitzung der LEDs

Uberhitzung der Transistoren
Uberspannung am Ausgang

Fehler des Ausgangsrelais

Fehler der CAN-Bus-Kommunikation

Fehler der internen Stromquelle
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Bedienungsanleitung

¢ Die Umgebungstemperatur senken

o Zwischen Auf- und Entladen der Batterie Pausen
machen

e Kontrolle der Einstellung des Ladegerats

® Reparatur oder Austausch des Leistungsmoduls

e Kontrolle der Batterie - Elektrolytdichte,
Temperatur, Spannung der einzelnen Zellen
e Kontrolle der Ladegeréateinstellungen

e Kontrolle der Batterie - Elektrolytdichte,
Temperatur, Spannung der einzelnen Zellen
e Kontrolle der Ladegerateinstellungen

o Kontrolle des Elektrolytstands

¢ auf max. 80% der Batteriekapazitdt entladen
e Kontrolle der Ladegeréateinstellung

o Neu-Kalibrierung des Ladegeréates

¢ Netzkontrolle
e Funktionskontrolle der Leistungsmodule
o Neu-Kalibrierung durchfihren

o Funktionskontrolle der Leistungsmodule
¢ Neu-Kalibrierung durchfihren

e Funktionskontrolle der Leistungsmodule
¢ Neu-Kalibrierung durchfiihren

¢ Kontrolle des Elektrolytstands
e auf max. 80% der Batteriekapazitdt entladen
e Kontrolle der Ladegerateinstellung

 Batteriekontrolle
* Max.80% der Batteriekapazitat entladen
o Kontrolle der Ladegeréateinstellung

o Kontrolle der Verbindung
® Reparatur/Austausch des Steuerungssystems
® Reparatur/Austausch des Moduls
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