
Fahrerlose 
Transport-Systeme 
in der Intralogistik 
Fahrerlose Lösungen von SSI SCHÄFER 
lassen sich einfach in bestehende Lager 
oder in eine neue Intralogistik-Umgebung 
integrieren und sind oft der erste Schritt 
in Richtung Automatisierung. 
Starten Sie jetzt. Wir wissen wie.

ssi-schaefer.com
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Sowohl fahrerlose Transportsysteme (FTS) als auch autonome 
mobile Roboter (AMR) optimieren und automatisieren 
den Materialfluss in einem Unternehmen. SSI SCHÄFER 
ist ein kompetenter Partner bei der Planung, Auswahl, 
Implementierung und Wartung von FTS-Lösungen.

Als einer der weltweit führenden Experten im Bereich 
der Lagerautomatisierung bietet SSI SCHÄFER eine 
grosse Flotte von FTS für eine Vielzahl von Anwendungen 
innerhalb der Lieferkette.

Unsere Spezialisten für fahrerlose Lösungen planen 
umfassende FTS-Konzepte für eine Komplettopti-
mierung der Materialflüsse zwischen verschiedenen 
Bereichen. Wir denken nicht in einzelnen Fahrzeugen, 
sondern in integrierten Lösungen.

SSI SCHÄFER integriert FTS-Lösungen passgenau 
sowohl in Ihre bestehende Lager- oder Produktions-
umgebung und -infrastruktur als auch in neue Anlagen 
«auf der grünen Wiese».

Unsere skalierbaren FTS passen sich den sich ändernden 
Marktbedingungen an. So kann zum Beispiel die Anzahl 
der Fahrzeuge gemäss den Leistungsanforderungen er-
höht werden. FTS vernetzen verschiedene Lager- und 
Arbeitsbereiche, auch über weite Strecken – natürlich 
barrierefrei und unter Einhaltung der Sicherheitsanforde-
rungen. Im Vergleich zu herkömmlichen Förderanlagen 
sind FTS-Lösungen flexibler in Bezug auf die Platz- und 
Raumnutzung.

Fahrerlose Transportsysteme
für den Materialtransport

Mehr Informationen zu FTS  
und entsprechendem Filmmaterial 

finden Sie auf unserer Webseite:
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   Flexible und skalierbare Automatisierung 
der Materialflüsse

   Höhere Effizienz und mehr Flexibilität

   Nachhaltige Verringerung der Zykluszeiten

   Geringe Investitions- und Betriebskosten

   Begrenzte Änderungen der Infrastruktur 
und kurze Implementierungszeiten

   Verringerung der Folgekosten (Minimierung 
von Transportschäden und Fehllieferungen)

    Einfache Anpassung an die dynamischen 
Anforderungen des Logistikmarktes

   Individuelle Zusammensetzung 
der hausinternen FTS-Flotte

   Flexible interne Lagerkommissionierung 
durch sequenzierte Lieferung

   Sorgfältiger und sicherer Transport von 
verschiedenen Waren und Ladungsträgern

   Einfache Integration und geringe  
(IT-) Infrastrukturanforderungen

   Effiziente Integration in bestehende Hard- und 
Software dank genormter Systemschnittstelle

Vorteile auf einen Blick

   Steigert die Ergonomie und 
optimiert Materialflüsse

   Erhöhte Betriebssicherheit und 
verbesserte Arbeitsbedingungen

   Innovatives Energiekonzept (automatische 
und schnelle Verladevorgänge)

   Flexible Systemanpassung und 
Skalierbarkeit für zukünftiges Wachstum

   Massgeschneiderte Service- und 
Wartungsangebote

   Vernetzung verschiedener Lager- und 
Arbeitsbereiche über weite Strecken

   Einsatz in Mischverkehren, bei denen FTS und 
Personen sich gemeinsam im selben Bereich 
während Produktion und Logistik bewegen

   Weicht ggf. Hindernissen aus (alternative Routen)

   Transportrouten-Optimierung und -Steuerung 
durch integrierte Flottensteuerung

   Flexible Raum- und Flächennutzung  
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Born Driverless — 
die AMADEUS-Reihe

Die Baureihe AMADEUS ist das Ergebnis von 35 Jahren  
Erfahrung in der Entwicklung von fahrerlosen Transport- 
systemen. AMADEUS-Gabelstapler unterstützen sowohl 
die Lasernavigation als auch die umgebungsbasierte 
Navigation (SLAM). Dank der verschiedenen Navigations- 
möglichkeiten können sie in bestehende Anwendungen 
integriert werden.

Die Sensoren für die Personensicherheit arbeiten ohne 
toten Winkel mit einer freien 360°-Rundumsicht. Er fügt 
sich nahtlos in das neue Design des AMADEUS ein. Für 
die Interaktion mit dem Bedienpersonal verfügt die Bau-
reihe AMADEUS über einen 10“ (254 mm)-Touchscreen 
und kann auch mit Sprachausgabe ausgestattet werden.

Weitere Optionen sind ToF-Tiefenbildkameras für zusätz-
lichen Objektschutz, Blue Spots Projektoren und Laser 
Lane-Marker zur Vermeidung von Kollisionen mit manu-
ellen Gabelstaplern.

   Paletten quer

   Gitterboxen quer

   Ladungsträger/Rahmen

   Bodenstellplätze

   Reihen an Bodenstellplätze

   Übergabestation (mit 
Radarmen unterfahrbar)

   Paletten mit offenem Boden oder EPAL

   Gitterboxen quer

   Bodenstellplätze

   Reihen an Bodenstellplätze

   Übergabestation (mit 
Radarmen unterfahrbar)

   Palettenregale bis zu 2.700 mm

Anwendungsbereich Anwendungsbereich

AMADEUS classic

Hub:
1.000 / 2.880 mm

Hub:
1.000 / 2.880 mm953 mm 1.580 mm

1.930 – 2.330 mm
1.300 mm

2.359 mm 2.370 mm

2.212 mm 

AMADEUS wide
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Gabelstapler-FTS

Technische Daten

Max. Nutzlast 1,5 t / 2,0 t

Max. Geschwindigkeit 1,8 m/s 

Hubhöhe/Gabelhöhe Einfachsäule: 85 mm – 1.000 mm  
Doppelsäule: 85 mm – 2.880 mm

Navigation Laser / Magnet / SLAM / Hybrid

Energieversorgung Automatisches Laden, Batteriewechsel

Batterie Li-NMC (24 V / 208 Ah / 312 Ah) Tray 63 
Blei-Gel (24 V / 375 Ah) Tray 63

Geringe Wartungskosten dank AC-Antrieben

Personensicherheit
Geschützter integrierter Laserscanner mit 360° Rundumsicht
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Erreichen Sie neue Höhen  
mit den beispiellosen Möglichkeiten 
der ARNY-Reihe

Kompromisslose Industrietauglichkeit, in Kombination 
mit einer hohen Nutzlast und der herausragenden 
Hubhöhe von bis zu 8,5 m ermöglichen ein breites 
Einsatzspektrum für diesen Gegengewichtsstapler.

Sein besonderes Merkmal ist die kompakte Bauweise für 
effiziente Mobilität in schmalen Gängen ab 3,3 m Breite. 
Der kleine Wendekreis macht ARNY besonders schnell 
bei der Übergabe von Lasten. Die verschiedenen Ausfüh-
rungen der Gabel mittels ISO-Aufhängung ermöglichen 
den Transport von unterschiedlichen Ladungsträgern – 
von Paletten oder Gitterboxen bis hin zu Grossladungs-
trägern aller Art.

ARNY beherrscht alle freien Navigationsmodi und kann 
mit verschiedenen Batteriearten und Verladekonzepten 
betrieben werden.

Wie die Baureihen AMADEUS, OSCAR und SALLY ist 
auch ARNY fahrerlos und kann nahtlos in bestehende 
Lösungen mit freier Navigation integriert werden.

Ein umfassendes Sicherheitskonzept mit drei integrier-
ten Sicherheitsscannern sorgt für zuverlässigen 360°-
Personenschutz und einen reibungslosen Mischbetrieb. 
Ein detaillierter Objektschutz ist optional erhältlich.
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Gegengewichts-FTS

Technische Daten

ARNY ARNY HD

Mono Duplex Triplex Mono Duplex

Max. Nutzlast 1.500 kg 1.500 kg 1.500 kg 2.500 kg 2.000 kg

Leergewicht ohne Batterie 4.600 kg 4.830 kg 4.846 kg 5.010 kg 5.240 kg

Max. Geschwindigkeit 1,82 m/s 1,82 m/s 1,82 m/s 1,52 m/s 1,52 m/s 

Hubhöhe 1,52 m 4,57 m 8,53 m 1,52 m 4,57 m

Gabelausführung ISO-Gabelträger, geschmiedete Zinken, optionaler Seitenschub, Neigungsverstellung

Navigation Laser / Magnet / SLAM / Hybrid

Stromversorgung Automatisches Laden oder manueller Wechsel

Batterie Bleisäure / Bleigel / Reinblei / Lithium (LFP)

Wartungsarm leichte Zugänglichkeit zu den Komponenten, grosser Schaltschrank, einfacher Antriebswechsel

Optionen Blue Spot und Laser Lane

Personensicherheit
Geschützter integrierter Laserscanner mit 360° Rundumsicht

Objektschutz
Drei ToF-Kameras in Hauptfahrtrichtung

ARNY ARNY HD
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Das kompakte AMR SALLY 

580 mm

720 mm

550 mm

SALLY schliesst die Lücke für den Transport innerhalb 
des Werks, wo agile Produktion und menschliche 
Interaktion stattfinden. SALLY ist kompakt und ermöglicht 
aufgrund ihrer Wendigkeit mit Lasten bis zu 100 kg  
eine direkte und sichere Interaktion zwischen Mensch 
und Maschine.

Massgeschneiderte Lastaufnahmemittel ermöglichen 
nahezu unbegrenzte Einsatzmöglichkeiten. SALLY wurde 
konzipiert, um den Industriestandards zu entsprechen.

Entwicklung unter dem Aspekt der Sicherheit 
SALLY nutzt die SLAM-Technik (Simultaneous Locali-
zation and Mapping), um seine Route anhand natürlicher 
Umgebungsbedingungen zu überprüfen. Mit einem 
Laserscanner scannt sie die Konturen des umgebenden 
Raums und erstellt eine Karte mit leicht abrufbaren 
Merkmalen.

SALLY kann Veränderungen im Raum ausblenden  
(z. B. Personen, Fahrzeuge oder abgestelltes Material). 
Darüber hinaus verwendet sie künstliche Landmarken, 
da das hybride Navigationssystem die Kombination 
verschiedener Ortungsmethoden ermöglicht.

Die Sicherheitsmerkmale von SALLY dienen der Kolli-
sionsvermeidung und dem Personenschutz und sind 
den bisherigen SSI SCHÄFER Fahrzeugen ähnlich. 
Fahrerlose AMR-Lösungen haben sich bereits in Tausen-
den von Anwendungen bewährt. SALLY ist auch für 
den Einsatz zusätzlicher 3D-Sensoren und Signalgeber 
konzipiert.



9

Last-Mile AMR

Technische Details

Max. Nutzlast 100 kg

Max. Geschwindigkeit 1,6 m/s 

Navigation SLAM-Technik oder Hybrid mit 
Magneten oder Reflektoren

Stromversorgung Induktiv oder über Ladekontakte

Wartungsarm Bürstenlose Motoren, LiFePO4-Batterie 

Standardaufbauten
Rüsten Sie SALLY mit einfachen Standardaufbauten 
(Bühnen) oder mit Standardförderern aus. Zur Optimie-
rung des Materialflusses steht eine Reihe von Optionen 
zur Verfügung. Auf Anfrage sind auch kundenspezifische 
Lastaufnahmemittel möglich.

Folgende Varianten stehen zur Verfügung:
   Passive Ladefläche für Boxen 400 x 600 mm
   Rumpf aktiv / 1 Rollenbahn für 1 Box 400 x 600 mm
   Rumpf aktiv / 2 Rollenbahnen für 2 Boxen 400 x 600 mm

Die Aufbauten können in Längs- oder Querrichtung  
auf der SALLY montiert werden. 

SALLY Courier
SALLY Courier optimiert die Routen und transportiert 
effizient Sterilgüter, Dokumente, Laborproben, Instru-
mente, Medikamente und andere Gegenstände. SALLY 
kann auch als Transportdienst fungieren, sodass Mitar-
beiter mehr Zeit für wichtige Aufgaben haben.

Modularer Schrank 
für den Transport von Gegenständen 
unterschiedlicher Art und Grösse, wie 
Instrumente, Medikamente, Kleinge-
räte, Dokumente. Konfigurieren Sie 
die Fächer je nach Anwendung. Die 
Fächer sind einfach zu reinigen und zu 
desinfizieren.

Zugangskontrolle 
SALLY Courier ermöglicht kontrollierten 
Zugriff auf die transportierten Objekte. 
Der beschränkte Zugang zu den 
Fächern nur durch befugtes Personal 
ist für einen sicheren und geschützten 
Transport leicht programmierbar.

Einfache Interaktion 
Schnelle Kommunikation mit dem SALLY 
Courier durch intuitive Schnittstelle.

Effizienz
Dank intelligenter Routenplanung und 
Sequenzierung können mehrere Liefer- 
aufträge in einer Fahrt erledigt werden.

Spontane Transporte
Am Zielort angekommen, ist SALLY 
bereit für weitere Abholaufträge. 
Die Routen werden entsprechend 
optimiert und sequenziert.

Transportstatistik
Vertrauen Sie in die gesteuerte Logistik  
von kritischen und hochwertigen 
Gütern. SALLY liefert detaillierte Daten 
und Prüfberichte für alle Transporte.

Verschiedene Benutzerebenen
Die Zuweisung verschiedener Anwender  
zu Benutzergruppen gewährleistet die Si-
cherheit von Artikeln und Mitarbeitenden. 
Weisen Sie Gruppen bestimmten Routen, 
Daten und Zeiten und/oder Fächern zu.
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Das schlanke Profil der OSCAR-Reihe 
ermöglicht eine breite Palette  
von Anwendungen

Die OSCAR-Tunnel-AMR navigieren konturbasiert 
(SLAM) ohne spezifische Orientierungspunkte. Für 
Bereiche mit erhöhter Positioniergenauigkeit können  
auf dem Boden magnetische Referenzpunkte ange-
bracht werden. OSCAR fährt in jede beliebige Rich-
tung – sogar diagonal! OSCAR Spin kann sich im 
Stand drehen und verringert so den Platzbedarf für 
Kurvenfahrten und den Wendekreis.

Die robuste Konstruktion und das solide Antriebs- 
konzept tragen zur kompromisslosen Industrietaug- 
lichkeit und Langlebigkeit dieses AMR bei. Darüber 

hinaus bieten die OSCAR-Tunnel-AMR 25 mm Boden-
freiheit, um Bodenunebenheiten zu meistern. Die ein-
gebaute Lithium-Batterie lädt sich automatisch bei 
Gelegenheit auf. Diese AMR-Baureihe ist voll kompatibel 
mit den unterschiedlichen Arten der freilaufenden 
AMR-Navigationsprinzipien, die von SSI SCHÄFER 
angeboten werden, selbst bei bestehenden Systemen.

Die eingebauten LED-Frontleuchten sorgen zusammen 
mit dem farbigen Bodenlicht für die notwendige visuelle 
Aufmerksamkeit und dienen auch der Kommunikation 
mit der Umgebung.
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Tunnel MRV

Technische Daten

Max. Nutzlast 1,0 t 

Max. Geschwindigkeit 1,6 m/s 

Hub 80 mm / 120 mm 

Navigation SLAM, Magnetpunktfolge

Energieversorgung Automatisches Gelegenheitsladen

Batterie LTO (48 V / 22 Ah) 
LiFePo4 (24 V / 100 Ah) 

Verringerte Wartungskosten dank bürstenloser Motoren

Personensicherheit
Geschützter integrierter Laserscanner mit 360° Rundumsicht

Stossfänger

   Transport von Trolleys/Rollwagen

   Transport von Rahmen/Gestellen mit Füssen

   Transport von aufgeständerter Ladung

   Lieferung und Transport können 
in Längsrichtung erfolgen

   Mindest-Unterfahr-Abmessungen 
620 x 280 mm (B x H)

Anwendungsbereich

   Transport von Trolleys/Rollwagen

   Transport von Rahmen/Gestellen mit Füssen

   Transport von aufgeständerter Ladung

   Lieferung und Transport können 
in Längsrichtung erfolgen

   Mindest-Unterfahr-Abmessungen 
750 x 315 mm (B x H)

Anwendungsbereich

OSCAR spin 360
360° Sicherheit

700 mm

1.670 mm

295 mm

OSCAR spin 180
180° Sicherheit

560 mm

1.620 mm

260 mm

Hubweg: 80 mm Hubweg: 120 mm
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Pal-Spin-Rollenbahn

Der Palettentransporter mit angebauter Rollenbahn 
zeichnet sich durch seine solide mechanische Konstru-
ktion, den Differentialantrieb und die Möglichkeit zur 
Aufnahme und zum Transport von Paletten aus. 

Die harmonische Abstimmung aller Komponenten 
(Software, Aktoren und Sensoren) basiert auf einem 
modularen System und ermöglicht die Technologie 
für ein optimiertes industrielles FTS.

Technische Details

Abmessungen L x B x H 1.500 x 1.400 x 650 mm

Max. Nutzlast 1,0 t

Lastübergabehöhe 500 mm

Max. Geschwindigkeit 1,6 m/s 

Navigation Kontur, Magnet, Hybrid

Energieversorgung Automatisches Laden,  
Batteriewechsel

Batterie Bleigel (24 V / 240 Ah)  
LiFePo4 (24 V / 120 Ah)

Stossfänger
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Rollen-/Kettenförderer-FTS

Technische Details

Abmessungen L x B x H 2.600 x 2.600 x 850 mm

Anz. der Förderer 4 quer (2 x 2) IPAL/EPAL

Max. Nutzlast 4 x 1,0 t

Lastübergabehöhe 800 mm oder höher

Max. Geschwindigkeit 1,2 m/s 

Navigation Kontur, Magnet, Laser, Hybrid

Energieversorgung Automatisches Laden,  
Batteriewechsel

Batterie Bleigel (48 V / 500 Ah)  
Reinblei (48 V / 500 Ah)

Stossfänger

Quattro Omni

Der Palettentransporter mit 4 montierten Rollenbahnen 
zeichnet sich durch seine solide mechanische Kons-
truktion, den Vierwegantrieb und die Möglichkeit zur 
Aufnahme und zum Transport von gleichzeitig 
4 Paletten aus.
 
Die harmonische Abstimmung aller Komponenten 
(Software, Aktoren und Sensoren) basiert auf einem 
modularen System und ermöglicht die optimale 
Technologie für ein kompromisslos industrielles FTS.
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DS NAVIOS gibt Ihnen sofort 
vollständige Kontrolle

Erstellen von Übergabeaufträgen
Erstellen Sie Aufträge auf vielfältige Weise: automatisch 
über Sensoren, den Vergleich von Soll-/Ist-Beständen 
und die Definition von Zeitfenstern, sowie manuell über 
den Touchscreen, direkt am Fahrzeugterminal oder 
über die Verbindung mit einem ERP-System.

Dank der intelligenten Auftragsoptimierung werden 
die einzelnen Transportfahrten miteinander verknüpft, 
gegebenenfalls zurückgehalten, priorisiert oder umge-
leitet, um Staus zu vermeiden. Zusätzlich können diese 
auch bei kurzfristigen Änderungen an den Stationen 
sogar während des Betriebs angepasst werden.

Steuerung der Fahrzeugflotte
Nach Eingang eines Auftrags prüft der DS NAVIOS 
anhand des aktuellen Auftragsbestands, welches Fahr-
zeug am besten geeignet ist. Damit wird gewährleistet, 
dass die einzelnen Fahrzeuge immer optimal beladen 
sind, Leerfahrten vermieden und die Aufträge so schnell 
wie möglich abgewickelt werden.

Die Routen können jederzeit dynamisch neu berechnet 
werden, z. B. wenn Aufträge mit höherer Priorität ein-
treffen, oder wenn andere Fahrzeuge die gleiche Route 
benutzen müssen. Die Routenplanung kann sogar 
über mehrere Etagen erfolgen.

Navios-Cockpit
Mit NAVIOS-Cockpit haben Sie jederzeit und von 
jedem Ort den besten Überblick über Ihre Fahrzeuge.

   Internetbasierte Benutzeroberfläche

   Reaktionsschnell

   Englisch, Deutsch und Französisch

   Die Rechteverwaltung ist auch mit LDAP möglich

Einfach in der Anwendung, aber umfassend in der Implementierung. 
DS NAVIOS ist standardmässig mit allem ausgestattet, was Sie 
für die Verwaltung von Flotte, Auftragsabwicklung, Schnittstellen 
benötigen, und er liefert zusätzlich eine Datenanalyse. 

   Verwaltet alle Fahrzeuge inkl. Fuhrparks

   Vergibt effizient Transportaufträge

   Bietet Schnittstellen zu Drittsystemen

   Bietet Anlagenvisualisierung

   Steuerung anderer FTS mit einfacher 
Integration in die VDA 5050

   Standard-API-Schnittstelle für die Integration 
in umfangreichere Anwendungen

DS NAVIOS-Steuerungssystem
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FTS-Management

Konnektivität der nächsten Ebene
Eine hochintegrierte Lösung mit der Software WAMAS®

DS NAVIOS-Funktionalität Übersicht

Mit der leistungsstarken Software WAMAS® von  
SSI SCHÄFER werden FTS und AMR intelligent gesteuert 
und garantieren einen optimalen Materialfluss innerhalb 
des Lagers.

Die nahtlose Interaktion zwischen FTS/AMR und der 
Software ist entscheidend für die Leistung. Die neueste 
Schnittstellentechnik bietet eine noch transparentere 
Kommunikation, sodass sowohl einzelne Fahrzeuge als 
auch ein ganzer Fuhrpark mit dem Rest des Lagers ver-
bunden werden können. WAMAS fasst Standardschnitt-
stellen zu einer flexiblen und intelligenten Lösung zusam-
men, die sowohl in automatisierten als auch in kleineren 
manuell geführten Lagern eingesetzt werden kann.

Infrastruktur
   Integration von Türen und Toren
   Aufzug-Management
   Schnittstellen zu Förderanlagen, 
Reinigungsanlagen

Wartung/Fernwartung
   Fernwartung/Hotline-Support 
über VPN-Verbindung

   Tools (Momentaufnahme,  
Simulation), Wartungsprotokoll

Datenanalyse
   Auftragsstatistik (Transporte 
pro Zeiteinheit)

   Fehleranalyse

Mensch-Maschine-Schnittstelle
   Webclient-Zugang
   Multi-User-geeignet
   2D-Visualisierung und Betrieb

Auftragsverarbeitung
   Disposition der Aufträge
   Auftragsoptimierung 
(Kombinierung/Optimierung)

   Auftragszuteilung

Flotte
   Fahrzeugmanagement
   Fahrzeugzustand
   Batterie-Management

Verkehrssteuerung
   Prioritätssteuerung der Fahrzeuge
   Zonensteuerung für Stationen/
Aufzüge/Brandabschnitte

   Deadlock-Erkennung
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    Sicherheit
  Als finanziell unabhängiges Familienunter- 

nehmen denkt SSI SCHÄFER langfristig – 
und Sie können sich darauf verlassen, dass 
unser Expertenteam heute, morgen und 
übermorgen für Sie da ist. 

    Wirtschaftlichkeit
  Die Lösungen von SSI SCHÄFER sind 

skalierbar und wachsen mit Ihren 
Anforderungen. Sie können jederzeit 
nachrüsten oder modernisieren. 

    Qualität
  Als Systemspezialist mit eigener Fertigung 

liefert Ihnen SSI SCHÄFER massgeschneiderte 
und hochqualitative Lösungen aus einer Hand 
für Ihre individuellen Herausforderungen. 

    Zuverlässigkeit 
  Durch unseren eigenen weltweiten 

Customer Service & Support gewährleistet 
SSI SCHÄFER nachhaltig das reibungslose 
Funktionieren Ihrer Anlage, während und 
auch lange nach der Installation.

    Know-how 
  Die Lösungen von SSI SCHÄFER entsprechen 

immer dem aktuellen technologischen Stand 
und können sich nahtlos in Ihre bestehende 
(IT-)Landschaft integrieren.

    Internationalität
  Als globales Unternehmen hat SSI SCHÄFER 

weltweit lokale Niederlassungen. Mit rund 
70 operativ tätigen Gesellschaften spricht 
unser Expertenteam Ihre Sprache.

Sechs Gründe 
sich für SSI SCHÄFER 

zu entscheiden


