Die UFM Prazision5 Einheiten eignen
sich fur Kraft-Weg-uberwachte Montage-
und Fugevorgange, die kleine Krafte und

hochste Prazision erfordern.
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Wir sind |hr Partner in der Montage- und PrUftechnik

1977 grindet Gerhard Lechler die Firma PROMESS
als Ingenieurburo im Bereich produktionstechni-
sches Messen in Berlin. In Handarbeit stellt das
Team zunachst patentierte Messlager fur die
Werkzeuguberwachung her, ehe Ende der acht-
ziger Jahre das Universelle Figemodul UFM mit

integrierter NC-Steuerung entwickelt wird. Von
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Anfang an ist es die Stérke und die Leidenschaft
von Gerhard Lechler, technische Losungen fir
seine Kunden zu entwickeln, woran sich bis heute
nichts geandert hat. Die Leidenschaft wird weiter-
getragen und so besteht die Kernkompetenz des
Unternehmens auch heute in der Entwicklung
von qualitativ hochwertigen Technologien zur

Losung individueller und komplexer Montage-
und Priufaufgaben. Von der Entwicklung tber die
Herstellung und Montage bis zum weltweiten
Vertrieb und After-Sales-Service bietet PROMESS
alles aus einer Hand. Die Mitarbeiter sind bestens
mit allen Produkten vertraut und beraten Sie welt-

weit kompetent und zuverlassig.

Als einer der flihrenden Servopressenhersteller
ist PROMESS zu einem international agierenden
Unternehmen herangewachsen. Uber 15.000
Fligemodule laufen weltweit im harten industriellen
Einsatz. In Uber 20 Landern rund um den Globus
freuen sich unsere Sales & Service Partner auf lhr

Anliegen:
Argentinien Mexiko
Australien Osterreich
Belgien Polen
Brasilien Rumanien
China Schweden
Danemark Schweiz
Deutschland Serbien
Frankreich Singapur
Grol¥britannien Slowakei
Indien Slowenien
ltalien Spanien
Kanada Sldafrika
Korea Thailand
Neuseeland Tschechien
Niederlande Turkei
Norwegen Ungarn
Malaysia USA
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Die Einheiten der Baureihe UFM Prazision5

sind unterschiedlich konfigurierbar. Sie konnen

mit oder ohne Haltebremse geliefert werden, 1 0,2kN 60 mm 250 mm/s
sowie mit Piezo oder DMS Kraftaufnehmer.

Eine Ausnahme bildet die 200 N Einheit. Sie 2 KN R
ist standardmaRig mit einem Piezo Kraftauf- 5 N 200 i T
nehmer ausgestattet. Daruber hinaus stehen

die folgenden Konfigurationen bezlglich Kraft, 4 3kN 200 mm 250 mm/s

Hub und Geschwindigkeit zur Verfligung:

Absolutwertgeber im Standard ertbrigt
Referenzfahrt (aulter 200 N Einheit)
Die Pressenreihe UFM Prazision$5 eignet sich aufgrund ihrer hohen Digitale Kraftmesstechnik mit 24 Bit Auflésung

Genauigkeit speziell fiir Kraft-Weg-tiberwachte Montage- und RS g T eE K Smeme epion o °

Extrem hohe Wiederholgenauigkeit

Fugeaufgaben, die kleine Krafte und hochste Prazision erfordern. Das st b s e des S
gesamte Pressenkonzept ist auf die Genauigkeit der Einheiten abgestimmit. Kein Rotationsspiel am Stempel
. i ) . . . . . . Sensorik Uber PROMESS-BUS flexibel erweiterbar )

Haupteinsatzbereiche sind z. B. die Mikrotechnik, die Elektronikfertigung, ) . £
Fenster- und Hullkurventechnik

die Medizintechnik oder die Uhrenindustrie. Daruber hinaus werden die Keine SPS Kenntnisse erforderlich

= . . . .. Bewegung und Uberwachung als integrierte Losun ¢

Fligemodule eingesetzt, wenn im Grammbereich gepriift werden muss. und ° g : 0

PlLe fur STO standardmalig e
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Die Universellen Fligemodule Prazision5 zeichnen
sich durch ihr Prazisionsdesign aus. Der verdreh-
gesicherte Pressenstempel lauft in einer Prazisions-
flihrung und weist keinerleiRotationsspiel auf.

Der Radialversatz des Stempels ist Uber den

vollen Hub auferst gering. Die Krafaufnehmer

sind ebenfalls verdrehgesichert am Pressen-
stempel montiert. Die Einheiten sind in I-Bauform

Designgrundsatz aller Mechaniken:

I:Nominal - 2'5 X CDyn

Garantie fUr extrem lange Lebensdauer
(mind. 12 Mio. Hiibe bei durchschnitt-
lichen Standardmontageprozessen)

AC-Servomotor mit Absolutwertgeber
(aulber 200 N Einheit)

Direktantrieb

Stahlgehause

Verdrehgesicherter Stempel

mit Prazisionsfiihrung

Piezo- oder DMS Kraftaufnehmer
Werkzeugaufnahme
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konstruiert, d.h. der Servomotor ist zur Spindel
fluchtend angeordnet und errreicht hohe
Dynamiken. Der integrierte Absolutwertgeber
(auler 200 N Einheit) gewahrt eine genaue
Positionierung und ertibrigt eine Referenzfahrt
zu Beginn des Zyklus. Der robuste Aufbau der

Einheiten sorgt fur lange Nutzungsdauern.

PRO

-

Angesteuert wird die Mechanik Uber einen Leistungs-
verstarker mit integriertem NC-Modul. Der eingebaute
Risk-Prozessor koordiniert das Figemodul und lasst
sich tber einen handelstblichen PC/Display komfor-

tabel programmieren und bedienen.

Die Steuerung vereint die Bewegungssteuerung der
Pressenmechanik und die Kraft-Weg-Uberwachung.
Der Kraft-Weg-Verlauf lasst sich mittels Hullkurven-

und/oder Fenstertechnik Uberwachen.

Leistungskabel

Die Daten sind numerisch und grafisch editierbar, so
dass jeder Prozessverlauf individuell und bequem

Uberwacht werden kann.

Mit Hilfe einer automatischen Lernfunktion kann der
Kunde sogar ganz auf die individuelle Programmie-
rung verzichten und den Grenzverlauf anhand eines
Gutteils automatisch lernen. Qualitatssicherungsda-
ten werden Uber das Datenbank Plugin gespeichert

und konnen jederzeit wieder genutzt werden.

Feldbus

SPS

Ethernet
£
’ L]
= Standard- oder
2 Leistungsverstarker Industrie-PC zur
einfachen Programmierung
UFM Prazision5
- Visualisierung
— Datenbank
- Programmspeicher
PDM-S/PDM-P
Wegaufnehmer (optional)
Server/Netzwerk

Grundversion

PROMESS UFM Prazision5
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Das System verfiigt Uber einen digitalen Vor-
verstarker, das PROMESS Digital Modul PDM-S
bzw. PDM-P. Dieser ubertragt das Kraftsignal mit
einer Auflosung von 24 Bit nahezu storungsfrei.
Weiterhin erreicht das Fligesystem mit der
Kennfeldkalibrierung eine Systemgenauigkeit
von 0,3% v.E. Die Kennfeldkalilbrierung ist ver-

Leistungskabel

gleichbar mit einer Mehrbereichskalibrierung mit

10 Bereichen. Die automatische Erstellung des

Kennfeldes erfolgt einfach Uber das Plugin UFMR

Calibrate, wobei die Ergebnisse in ein Kalibrier-
protokoll Ubertragen und Uber eine Drucker-
schnittstelle ausgedruckt werden konnen.

Feldbus

SPS

Ext. PDM-S/PDM-P
Kraftaufnehmer

PDM-I0
PDM-A
PDM-P
PDM-S

Ausbau/Optionen

PROMESS UFM Prazision5

Leistungsverstarker

Ethernet

Standard- oder
Industrie-PC

- Visualisierung

- Datenbank

— Programmspeicher

Beliebig erweiterbar

v Server/Netzwerk

16 Ein-und Ausgange
4 Analogeingange
Kraft (Piezo) + Weg
Kraft (DMS) + Weg

UFM Prazision5

SPS

Linienkonfiguration

Leistungsverstarker

Feldbus

Standard- oder Industrie-PC

Server/Netzwerk

PROMESS UFM Prazision5 09



Die Pressenreihe UFM Prazision5 wird standard-
maRig mit der Programmiersoftware UFM V5.xx
ausgeliefert. Sie dient zum Erstellen des Flgepro-
gramms, zum Aufzeichnen und

Darstellen der Qualitatsdaten und zum Spei-
chern der Prozessdaten. Die Software ist intuitiv
zu bedienen und erfordert keinerlei SPS Kennt-
nisse. Mit ihr lassen sich sowohl einfache, als
auch anspruchsvolle Fugeprozesse umsetzen.

Die transparente und iibersichtliche
Programmoberflache sorgt fiir eine schnelle
Programmerstellung. Im Hauptfenster sind
alle Programmschritte mit ihren Funktionen
aufgelistet. Jeder Funktion ist eine eigene Ein-
gabemaske zugeordnet, in die die Prozess-
parameter eingetragen werden. Kraft, Weg,
Zeit, Geschwindigkeit, Beschleunigung und
Bremsrate sind fur jeden Schritt individuell und
einfach programmierbar. Nach Definition aller
Parameter wird das Fligeprogramm gestartet
und als Schrittkette automatisch abgearbeitet.

Die Uberwachung des Fiigeprozesses durch
die Hullkurven- und/oder Fenstertechnik erfolgt
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mittels Kraft-Weg-Sensoren, die Analyse und
Bewertung der Daten durch die UFM V5.xx
Software und den DB-Viewer. Eine Kraft-Weg-
Analyse des Fugeprozesses ermoglicht eine
100% Kontrolle jedes gefertigten Teils in Echtzeit.
Die Analysedaten sind numerisch und grafisch
editierbar, so dass jeder Prozessverlauf individuell
und bequem uberwacht werden kann. Mit Hilfe
einer automatischen Lernfunktion kann der Kunde
auch ganz auf die individuelle Programmierung
verzichten und den Grenzverlauf anhand eines
Gutteils automatisch lernen. Qualitatssicherungs-
daten werden Uber das Datenbank Plugin gespei-

chert und kdnnen jederzeit wieder genutzt werden.

Die Software verfiigt dartiber hinaus Uber eine
integrierte Nutzerverwaltung mit verschiedenen
Zugriffsleveln und Logfunktion. Programm-
anderungen sind somit jederzeit rlckverfolgbar.
Jedes Nutzerprofil kann exportiert und in eine
andere Station importiert werden. Es ist sowohl
eine integrierte Benutzerverwaltung realisierbar,
als auch eine Anbindung an eine Ubergeordnete
Rechteverwaltung Uber eine .Net Schnittstelle
oder Feldbus (z. B. Euchner EKS-System).

Anzeige  Grafik  Kommando  Service  Plugins Fenster  Hilfe  UFM EExN
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Hauptfenster

Positionieren auf Kraftanstieg:
Fligen von Bauteilen bis zum Erreichen einer definierten Steigung (Kraftanstieg)
oder relativ ab Erkennen eines Knickpunktes.

Regelbaustein:

Mit dem Regelbaustein konnen Prozesse einfach gelost werden, indem Prozessgrollen
angeregelt und Signale konstant gehalten werden, z. B. Rolliervorgange mit konstanter
Kraftregelung.

Messwertsystem:
Messwerte kdnnen sowohl positions- und kraftabhangig erfasst werden, als auch relativ zu

frei definierbaren Bezugspunkten (z.B. relativ ab Erreichen eines bestimmten Schwellwertes).

Dehnungskompensation:

Nicht nur systemabhangig einstellbar, sondern auch prozess- und bauteilabhangig.

PROMESS UFM Prazision5
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Triggertechnology
by PROMESS

Bei den Triggern handelt es sich um ,Impulspunkte”.
Sie sind optionaler Bestandteil der Programmschritte
Positionieren, Fiigen auf Signal und Regelbaustein.
Ein Trigger |6st eine Aktion aus, sobald wahrend des
Programmeschritts eine vordefinierte Bedingung erfullt
wird. Bedingungen und Aktionen werden vom Nutzer fest-
gelegt. Es kdnnen innerhalb eines Programmschritts bis
zu sieben Triggerpunkte gesetzt werden, um auf Prozess-

N\ o ereignisse wahrend der Bewegung zu reagieren, wie z. B.:

S 1 Geschwindigkeiten verschleifen
= Ausgange in Echtzeit schalten

1 Zielparameter wahrend der Bewegung verandern
I Prozesstoleranzen wahrend der Bewegung korrigieren

Moderne Datenbankstruktur

Die Speicherung aller Prozessdaten inklusiv der mit seinen umfangreichen Abfrage- und Filter-
Kurven erfolgt in einer Datenbank. Es werden die moglichkeiten zur Verfligung. Es lassen sich
gangigen Datenbanksysteme Oracle, MS SQL und  Daten aus mehreren Datenbanken zusammen-
Access unterstutzt. Fur jede Station wird eine flihren. Ein Export der Datenbank in géangige
eigene Datenbank erzeugt. Programme konnen Formate, z.B. Excel oder Access, ist moglich.
gespeichert und jederzeit wieder genutzt werden.  Kurven kdnnen Uberlagert dargestellt und aus-
Programmanderungen sind somit jederzeit rick- gewertet werden. Hullkurven kénnen editiert und
verfolgbar und eine 100%ige Nachverfolgbarkeit wieder in die Presse zuriickgespielt werden.

der gesamten Produktion ist gewahrleistet.

Die Softwarepakete Datenbank und DB Viewer
Zur Analyse der gespeicherten Daten steht sind standardmaliig im Lieferumfang enthalten.

dem Anwender das Software Plugin DB Viewer

12 PROMESS UFM Prazision5

Highlights der Software

1 Flgen auf Position, Fligen auf Kraft, Fligen auf externe Signale
(z.B. analoge oder TTL Signale)

= Kraft und Geschwindigkeit lassen sich wahrend des Fligevorgangs individuell programmieren

= Mit Variablen lassen sich beliebige Sollwerte Uibergeben, via SPS Berechnungen ausfiihren
und Zahler generieren

= 100% Qualitatskontrolle durch Fenster- und/oder Hullkurventechnik

= 100% Prozessdokumentation durch moderne Datenbankstruktur

= 100% Prozessanalyse durch standardisierte Schnittstelle zu QS-STAT (optional),

alternativ zur Prozessdatenmanagement

Software IPM (optional) — beliebig erweiterbar tiber .Net-Schnittstelle

Triggerfunktion fir anspruchsvolle Anwendungen

Hohe Regelungsgenauigkeit (Minimierung des Uberschwingens in Regelungsprozessen)

Darstellung von zwei Kurven in einem Diagramm

Schnellausdruck eines Kurvenreports (Screenshot)

Lieferumfang Komponenten

Universelles Figemodul Line5/Line5s
Leistungsverstarker inkl. Applikationsmodul und UFM V5 Firmware

Digitaler Vorverstarker PDM-S

[ ]
[ ]

m Bremswiderstand (aufter UFM Line5s)

]

I Kabel, Feldbus und weiteres Zubehor auf Anfrage

PROMESS UFM Prazision5
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PROMESS hat zur Pressenreihe UFM Prazision5

umfangreiches Zubehor entwickelt, um den Funktionsumfang

zu erweitern. Zusammen mit unserem langjahrigen Know-how
bieten wir Ihnen damit komplette Technologien zur Losung

individueller und komplexer Montage- und Prifaufgaben.

14  PROMESS UFM Prazision5

Uber die NC-Steuerung von PROMESS
konnen diverse zusatzliche Sensoren
fur Kraft, Weg, Temperatur oder andere
physikalische Werte angeschlossen

und ausgewertet werden.

Artikel-Nr. Sensor/Zubehor Kabel HUB Auflosung
3647 Prazisionstaster ST 1278 axial 12 mm, Ruhelage
ausgefahren
3640 Prazisionstaster ST 1278 radial 12 mm, Ruhelage
ausgefahren
+/-0,007 mm
4103003080 Prazisionstaster ST 1277 axial 12 mm, pneumatisch

eingefahren

4103003078 Prazisionstaster ST 3078 axial 30 mm, Ruhelage
ausgefahren

Anschlusskabel missen separat bestellt werden.

PROMESS liefert verschiedene Gestelle auf Anfrage.

PROMESS UFM Prazision5
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Als Option zu unseren Universellen Fiigemodule
UFM Prazision5 bieten wir die Safety Box PSB.
Sie eignet sich als Alternative zur Schaltschrank-

Integration im Schaltschrank entfallt
Reduzierung der Kabellangen
Kein Verdrahtungsaufwand

integration bei der Fertigung in automatisierten , . Feldbus
Kein Anpassen der Elektroplane

Montagelinien und enthalt alle dafir notwendigen

_ _ , _ Schnelle Inbetriebnahme: =i
Sicherheitsfunktionen und Leistungskomponenten. olug & play Leistungskabel *
PLe flr STO standardmaRig |
Bei der Entwicklung wurde Wert auf die schnelle i === Ethernet
_ . IP 54 Schutz I
Inbetriebnahme und das kompakte Design gelegt. Lo
Extrem kom-
Die Box lasst sich bequem in der Nahe der Servo- )
resse montieren, so dass Kabelldangen reduziert peliies Jesign o Standard- oder
i , uzi _ ie-
P ¢ Erweiterung auf 'j‘:’/‘_‘s":_eAPc
werden und der Verdrahtungsaufwand entfallt. Isualisierung
SLS, SS1, SS2 - Datenbank
lhre Servopresse ist somit innerhalb kirzester Tl - Programmspeicher
[
Zeit betriebsbereit. ]
Wegaufnehmer (optional)
PSB010G2
Systemaufbau
UFM Prazision5 1kN 3 kN

Art.-Nr.

Anschlussspannung

PSB010G2

3AC380V-480V,+/-10%, 48 - 65 Hz

Netzschalter

Not-Halt-Schalter

Anschlussleistung bei 400 V 8,7 kVA
Resettaste
Schutzart IP 54 Feldbus
Gewicht 17 kg Motorkabel Motor Feedbacksystem
Empfohlene Absicherung IEC 20 A Klasse gG Sicherheitsb
icherheitsbremse
Temperaturbereich 0..+40°C Stromversorgung
Ethernet
Verlustleistung 368 W
PC
Schnittstelle PC Ethernet

Option SPS, Feldbus Schnittstelle

16 PROMESS UFM Prazision5

Profibus, Profinet, EtherCAT (weitere auf Anfrage)

PROMESS UFM Prazision5



Die Sicherheitsbaugruppe PSD wird als einbau-
fertige und geprufte Baugruppe geliefert. Sie

enthalt u.a. die Leistungselektronik und die Sicher-

heitssteuerung fur die Flgeeinheit. Folgende
Sicherheitsfunktionen konnen realisiert werden:
STO in PLe nach DIN ISO 13849-1; optional:

Kurze Inbetriebnahmezeiten
Kein Verdrahtungsaufwand
Komplett gepriift und getestet
EMV getestet

AC-Servoverstarker mit NC-Modul
EMV-Komponenten, Netzfilter
Sicherheitssteuerung:
Sicherheitsfunktionen

STO in PLe nach DIN EN

ISO 13849-1; optional: SSx und SLS in PLd nach

DIN ISO 13849-1

18 PROMESS UFM Prazision5

SSx und SLS in PLd nach DIN ISO 13849-1.

Die Sicherheitsbaugruppe erleichtert und be-
schleunigt die Inbetriebnahme der Flgeeinheit.
Sie ist geeignet fiir unsere UFM Prazision5 Ein-
heiten mit und ohne Bremse. Die Voraussetzung
ist die Ansteuerung Uber einen Feldbus.

Feldbusschnittstelle

(muss separat bestellt werden)
Kabelsatz (muss separat bestellt werden)

Erforderliche Anschlisse (auf Klemmen gelegt):

Spannungsversorgung
24-Volt-Not-Halt-Kreis

PSD 010G1

Feldbus

Leistungskabel

=
-

UFM Prazision5

PDM-S

Wegaufnehmer (optional)

Systemaufbau
UFM . Artikel-Nr. B x HxT (mm) Versorgungs-
Prazision5 spannung
200N 23200500G2
230 VAC
+/-10%, 1ph
TkN 354 x 475 x
300
23400250G2
3 kN 380-480 VAC

+/-10%, 3ph

Ethernet

Standard- oder
Industrie-PC

— Visualisierung

— Datenbank

- Programmspeicher

Betriebs-
Frequenz Steuer-
(Hz) temperatur- spannung
bereich
24 VDC,
50 - 60 5-40°C
+/-10 %

PROMESS UFM Prazision5



PROMESS Digital Module PDM

PROMESS bietet vier verschiedene busfahige Multifunktionsmodule. Die PROMESS Digital Module (PDM)
werden tber den PROMESS-BUS an die Steuerung angeschlossen und bieten die folgenden Funktionen:

PDM-S
Art.-Nr. 14650

Digitaler Kraftverstarker fiir DMS-
Kraftaufnehmer mit optionaler
Kennfeldkalibrierung

PDM-P
Art.-Nr. 14655/ 56

Digitaler Kraftverstarker fur
Piezo-Kraftaufnehmer mit optionaler
Kennfeldkalibrierung

20 PROMESS UFM Prazision5

Kraftaufnehmer Eingang

Genauigkeitsklasse

Kennempfindlichkeit

Analoge Bandbreite

Auflosung A/D Wandler

Gehause

Schutzart nach EN 60529

Abmessung L x B x H

Messtaster Eingang

Spuren

Pegel

Zghler

0.1%

0.1 ..5mV/V

10 kHz typ. (-3 dB)

24 bit

Aluminium Druckguss
IP 40

125x 80 x 57 mm

(ohne Steckverbinder)

A+, B+ A-, B-
Rechteck TTL 5V

16 bit

Kraftaufnehmer Eingang

Genauigkeitsklasse

Analoge Bandbreite

Auflosung A/D Wandler

Gehéause

Schutzart nach EN 60529

AbmessungL x B xH

Messtaster Eingang

Spuren

Pegel

Zahler

0.1 %

10 kHz typ. (-3dB)

24 bit

Aluminium Druckguss
IP 40

125 x 80 x 57 mm

(ohne Steckverbinder)

A+, B+, A-, B-
Rechteck TTL 5V

16 bit

PDM-A
Art.-Nr. 14711

Vier Analogeingange
+/-10VDC

PDM-10
Art.-Nr. 14700

Je 16 digitale Ein- und Ausgange

Analoge Eingange

Genauigkeitsklasse

Analoge Bandbreite

Auflosung A/D Wandler

Gehause

Schutzart nach EN 60529

Abmessung L xB x H

Versorgungsspannung

Messtaster Eingang

Spuren

Pegel

Zahler

0.25%

10 kHz typ. (-3dB)

24 bit

Aluminium Druckguss
IP 40

125 x 80 x 57 mm

(ohne Steckverbinder)

24VDC

A+, B+ A-, B-
Rechteck TTL 5V

16 bit

Digitale Ein-/Ausgange

Eingangsschutz

Ausgangsschutz

Eingangsspannung

Ausgangsstrom

Gehausebefestigung

Schutzart nach EN 60529

Abmessung L x B x H

Galvanisch getrennt

Galvanisch getrennt

24 VDC

24VDC

Hutschiene

IP 40

165x 109 x 55 mm

PROMESS UFM Prazision5
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Steckersatz

Der Steckersatz wird benatigt, falls kein

Kabelsatz bestellt wird.

Kabelsatze

Die Kabelsatze sind in den Langen
5*%,10, 15 und 20 m erhaltlich.

Feldbusse

PROMESS bietet verschiedene Feldbusse
zur Kommunikation zwischen SPS und der
NC-Steuerung der Servopresse an.

BjU[S

m—
EtherCAT. ™
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200N

TkN

3 kN

750200PR

753000PR

200N

TkN

3 kN

750205PR*

753005PR*

Profibus

Profinet

EtherCAT

Ethernet IP

3302005550

3302005585

3302005595

3302005590

Weitere Feldbusse liefern wir auf Anfrage.

_©
EtherNet/IP~>

®

Display und PC

Als Programmiereinheit zur Bearbeitung der NC-Programme und zur Visualisierung

des Signalverlaufs bietet PROMESS einen Industrie-PC und verschiedene Displays.

Panel-PC

= Displaygrolie 19”

= Auflosung 1280 x 1024
= |Ufterlos

I Touchscreen: resistiv

Displays
PROMESS bietet verschiedene
Displays auf Anfrage.

PROMESS UFM Prazision5 23



PROMESS bietet zu seiner leistungsfahigen
Programmiersoftware UFM V5.xx eine Reihe von
kundenspezifischen Plugins, die Uber eine .Net
Schnittstelle an die Software gekoppelt werden.
Die Software kann somit individuell erweitert und

UFMR Barcode

Mit dem Plugin UFMR Barcode kann der
Programmwechsel innerhalb der Software UFM
mit einem Barcodescanner vorgenommen
werden. Daflir wird einfach der zugewiesene
Barcode gescannt. Wahrend des Programm-
ablaufs kann der Barcodescanner dazu genutzt
werden, um Uber die Dialogfunktion der UFM
z.B. eine Teile ID zu Ubergeben. Der Anschluss
des Barcodescanners erfolgt tUber eine USB
Schnittstelle.

UFMR MachineCapability

Das Plugin UFMR MachineCapability dient zur
Ermittlung der Maschinenfahigkeit der Kraftmes-
sung eines Universellen Figemoduls. Die Maschi-
nenfahigkeitsprifung erfolgt durch mehrmaliges
Ausfihren eines UFM Programms, das auf einen
Kraftwert fahrt. Dabei werden die Positions- und
Kraftwerte der Flgeeinheit, sowie optional auch

die Werte eines Referenzaufnehmers eingelesen.
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fur die spezifische Anwendung optimiert werden,
ohne dass eine Anpassung der Firmware notwen-
dig ist. Auch die erweiterte Datenbank wird dber

ein Plugin gekoppelt.

Mo® 80" ™

Vihinke - = ——
U 100 Y ime e [0 TV - Uit U - 1timm

ol PRk Capasiey - Uit - g
Bl B ilte FRIELY

[ U Bossonimal AN Segra BN
1|z 20
] e 4%

| T
T D [

UFM Machine Capability

UFMR Calibrate

Das Plugin UFMR Calibrate wurde fir die Kalib-
rierung der Kraftaufnehmer unserer Universellen
Fligemodule entwickelt. Es unterstutzt sowohl die
2-Punkt-Kalibrierung der analogen Vorverstarker,
als auch die Kennfeldkalibrierung mit integrierter
Bereichskalibrierung der digitalen Vorverstarker
PDM-S und PDM-P von PROMESS.

Die Kalibrierung erfolgt am einfachsten mit Hilfe
eines PROMESS Kalibriersets, das einen Referenz-
kraftaufnehmer und die Auswerteeinheit KT-V5
mit Anzeigedisplay enthalt. Das KT-V5 wird Uber
eine USB Schnittstelle an den PC angeschlossen
auf dem das Universelle Figemodul betrieben
wird, um die Referenzkraftwerte einzulesen.

Die Kennwerte des Referenzaufnehmers werden
durch den eingebauten TEDS automatisch

URMR XML-Writer

Fur den Export der Prozessdaten, wie Mess-
daten, Kurvendaten und Variablenwerte, hat
PROMESS das Plugin XML-Writer entwickelt.
Die XML-Dateien konnen anschliefend beliebig
weiterverarbeitet und ausgewertet werden.

UFMR QDE
Das Plugin UFMR QDE ermaglicht den Export
von Qualitatsdaten in die Statistiksoftware
QS-STAT der Firma Q-DAS und
Q unterstutzt somit die Prozesstiber-
Q-D AS wachung und -optimierung.
Flr jedes Fligeprogramm konnen Messwerte

als Merkmalsdaten, sowie Zusatzdaten und

Beschreibungsdaten exportiert werden.
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Kalibriersoftware

erkannt und in ein Kalibrierprotokoll ausgegeben,
das nach Excel exportiert werden kann.

Es ist auch maoglich die Kalibrierung mit exter-
nem Kalibrierequipment durchzufiihren. Dann
werden die Werte des Refrenzaufnehmers

fur die Stltzpunkte manuell eingetragen.
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Name 2023-10-18.15-18-52 e
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Temt
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UFM Cicle Partidl ™

URMR XML-Writer

UFMR IPM

Das Plugin UFMR IPM ermoglicht den Export

von Prozess- und Messdaten ins Prozessdaten-
management IPM der Firma

( S p CSP und unterstitzt somit

die Prozessuberwachung

professional solutions

und -optimierung.
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Unsere Serviceleistungen fur Sie Wartung

PROMESS betreut Sie auf Wunsch von der module zum ersten Mal einsetzen oder bereits Eine vorbeugende Wartung ist der einfachste
Prozessentwicklung bis zum Einsatz unserer mit ihnen vertraut sind. Wir bieten lhnen in jeder Weg, kostenaufwandige Stillstandzeiten zu
Flgemodule bei hnen vor Ort. Dabei spielt es Phase den notwendigen Service flr einen langen reduzieren und die Maschinenlebensdauer
keine Rolle, ob Sie unsere Universellen Fuge- und nachhaltigen Einsatz unserer Produkte: zu erhohen. Ein Wartungsvertrag fur

eine regelmaRige, vorbeugende

Wartung durch unser geschultes
Der Service unserer Produkte umfasst folgende Leistungen: Personal gewahrleistet hochste

Verfugbarkeit Ihrer Produkte.

= Prozessentwicklung = Notfall-, Reparatur-

= Vorversuche in unserem Technikum und Ersatzteilservice

i Leiheinheiten = Verkauf von gebrauchten

i Inbetriebnahme Fligemodulen

m Dokumentation = Konsignationslager Unser Wartungsvertrag enthalt einen Serviceeinsatz
= Schulungen m Weltweites Vertriebs- pro Jahr mit folgenden Leistungen:

m Fern-/ Wartung und Servicenetzwerk

= Kalibrierservice Nachfetten aller Schmierstellen

Wechsel des Getriebedls nach Bedarf (sofern anwendbar)
Sicht- und Gerauschprifung der mechanischen und sicherheitsrelevanten Bauteile
Austausch von Verschleilsteilen nach Bedarf und sofern Ersatzteile vorratig
Update der Software nach Bedarf und Wunsch des Kunden
Uberpriifung / Einstellung des Nullpunkts nach Bedarf

. . st CO,
For more ,green” efficiency “

Uberprifung des Kraftverlaufs tiber Nennhub

.'4

Erstellung eines Maschinenzustandsberichtes und Angebot flr die

Beseitigung etwaiger Mangel

Mit der Entscheidung fur ein Universelles nehmen wir nach Maoglich- = Kalibrierung und Justierung des Kraftsignals, Ausstellung eines Werkskalibrierscheins
Flgemodul von PROMESS entscheiden Sie sich keit zurick, Uberarbeiten sie = Justierungen (z.B. Riemenspannung) nach Bedarf

fur ein langlebiges, energieeffizientes Antriebs- und bringen sie zurlick in den Produktkreislauf. i Reisekosten inklusive

system. Wir legen |hr Fligemodul im Vorfeld Die generaltberholten Module sind auf dem I Garantieverlangerung nach Wartung um 12 Monate

individuell aus, wodurch eine Uberdimensionierung  neuesten Stand der Technik und haben kurze (maximal auf 5 Jahre nach Auslieferung)

und ein erhohter Energieverbrauch vermieden Lieferzeiten. Dartber hinaus erhalten Sie 12 Monate = 10% Rabatt auf Ersatzteile

werden. Damit sparen Sie Energiekosten und Gewahrleistung und tragen zum Klimaschutz bei. = 10% Rabatt auf Serviceleistungen und Schulungen

schonen Ressourcen. Gebrauchte Fugemodule
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Unsere Universellen Fiigemodule werden mit Beide Dienstleistungen werden von unseren Alternativ konnen Sie Kalibrierungen oder Priifungen  mitgelieferten Software automatisiert erfolgen.
einer Werkskalibrierung ausgeliefert. Danach erfahrenen Servicetechnikern bei Ihnen vor Ort der Maschinenfahigkeit Ihres Universellen Fluge- Am Ende wird ein Protokoll erstellt, das Sie nach
empfehlen wir eine regelmalige Kalibrierung, durchgefihrt. systems mit unseren Kalibrierset selbst durch- Microsoft Excel exportieren konnen.

um die Zuverlassigkeit lhrer Messmittel zu ge- Unser Kalibrierlaboratorium ist nach DIN EN ISO/ fhren. Der Ablauf kann mit Hilfe der optional

wahrleisten und zu verhindern, dass falsche Pro- IEC 17025:2018 durch die Deutsche Akkreditie-

zessparameter entstehen. Wahlen Sie zwischen rungsstelle (DAkkS) akkreditiert und fiihrt Kalibrie-

einer Werkskalibrierung oder einer Kalibrierung rungen im akkreditierten Bereich durch.

nach akkreditiertem Hausverfahren.

Referenzaufnehmer
Auswerteeinheit fur den Referenzaufnehmer mit Anzeige
Werkskalibrierung Akkreditierte Kalibrierung und USB-Schnittstelle zum Anschluss an einen PC

Kalibrierschein der Referenzaufnehmer als

Werkskalibrierung des Kraftmesssystems Kalibrierung des Kraftmesssystems nach akkreditiertem - .
Werkskalibrierschein Hausverfahren Werkskalibrierschein oder als
Ruckfihrbare Kalibrierung International anerkannter Kalibrierschein ,DAkkS-Kalibrierschein“ maglich
Konformitatsbewertung (mit ILAC und DAkkS-Logo) . ib
Rl e [allbr e PROMESS Software UFMR Calibrate
Konformitatsbewertung (optional) (optional)
Erfiillung der Anforderungen der DIN EN ISO/IEC 17025 i
Ausgewiesene Messunsicherheiten zu jedem Messpunkt
Ermittlung der Umkehrspanne
(Hysterese) (optional)
Justierung des Kraftmesssystems
Kontrolle des Wegmesssystems
Funktionskontrolle auf Gerausch und Abnutzung
Schmierung
Priifung der Maschinenfahigkeit (optional)
Artikel-Nr. 5106 5107
Kraftaufnehmer KAM/1kN/0,2 KAM/5kN/0,2
Grundplatte XKM 096 XKM 096
Durchmesser/Hohe @40/ 12 @40 /12
Mit der Kalibrierung nach dem akkreditierten Verfahren erfillen Sie die Anforderung 7.1.5.3.2 Stecker XKC 041 XKC 041
Externe Labore aus der Norm IATF 16949. Anzeige Y i
Sie erhalten einen international anerkannten Kalibrierschein, der die Anforderungen
Werkskalibrierung XKW 221 XKW 221

der DIN EN ISO/IEC 17025 erfillt und das DAkkS-Logo tragt.

Messunsicherheiten werden ausgewiesen und jedem Messpunkt direkt zugeordnet.
Auf Wunsch Ermittlung der Umkehrspanne (Hysterese).

Sie haben die Gewahrleistung einer rlickflihrbaren Kalibrierung.

Auf Wunsch flihren wir eine Konformitatsbewertung fur Sie durch.
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Pragen und Umformen Flgen auf Anschlag
mit Detektion der mit genauer Kraftab-
_________ - Teilhohe und relativem schaltung bei absoluter
£ TN Umformweg. : d Schulterauflage.
Wegs [mm] Wegs [mm]

L Protokollieren von Protokollieren von
Kraft-Weg-Verlaufen an Kraft-Weg-Verlaufen an
Schaltpunkten. F2 mehreren Positionen.
= z F1
= = [ )
g g
Wegs [mm]
Uberwachtes Biegen von Verstemmen mit gere-
Laschen, Klammern etc. gelter Kraft auf relativen
an Sicherheitsteilen. e Weg.
z z
Wegs [mm] Wegs [mm]

I Prazisionsflgen Nieten mit program-
<0.002 mm ohne mierter Presskraft

Kalibrieren mit Qualitats- Flgen von Kunststoff-

kontrolle anhand der und Medtech-Teilen

Anschlage dank elektro- und Kontrolle der Uberwachten Kraft. mit Uberwachter
/ nischer Kompensation / Umformenergie. , B m—-- Schnappkraft.

Kraft f [kN]
Kraft f [kN]

von Biegungen.

Kraft f [kN]
Kraft f [kN]

Wegs [mm] Wegs [mm]

Wegs [mm]

30 PROMESS UFM Prazision5 PROMESS UFM Prazision5



PROMESS. For more efficiency.

PROMESS
Gesellschaft fir Montage-

und Priifsysteme mbH

Nunsdorfer Ring 29 | D-12277 Berlin
Phone +49 (0)30/ 6288 72-0
promess@promessmontage.de

www.promessmontage.de ASSEMBLY + SENSOR TECHNOLOGY



