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Turning technology TECHNISCHE KUNSTSTOFFE
KUNSTSTOFFBEARBEITUNG
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Drehteile:

Girlich® fertigen seit mehr als 50 Jahren Drehteile nach Zeichnung, konstruktionsbedingt,
bis x= @960, z=1500 mm, mit einem maximalen Stangendurchlass von @150 mm,
auf CNC Drehmaschinen aus Technischen- und Hochleistungskunststoffen.

Turned parts:

For more than 50 years, Girlich® has been producing turned parts according to drawings,
depending on the design, up to x = @960, z = 1500 mm, with a maximum bar capacity of @150 mm,
on CNC lathes made of technical and high-performance plastics.
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