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Die KOLLEMANN GmbH in Adenau
steht fur kundenorientierte Problem-
und Prozesslosungen in allen Bereichen
der Forder- und Verfahrenstechnik.

Unsere Geschaftsfelder:

Seit 50 Jahren sind wir in

allen Bereichen der chemischen
Industrie, der Energie- und
Kraftwerkstechnik, der Zement-
industrie sowie im Huttenbereich fur
Aluminium und sonstige Erze oder
Anoden tatig. Zudem finden unsere
Losungen in jedem Segment Anwendung,
in dem es auf zuverlassige Forderung,
Warmebehandlung, Kuhlung,
Dosierung oder auf das Eintragen von
Schuttgutern und das Absperren von
Prozessraumen ankommt.

KOLLEANN

B 8 i

@ QUALITAT

Die erfahrenen Mitarbeiter von KOLLEMANN aus den
Bereichen Anlagenplanung, Engineering, Projektmanage-
ment, Konstruktion, Produktion und Service gewahrleisten
einen hochsten Qualitatsstandard. Kundenspezifische
Problemlésungen fur kontinuierliche Prozesse, in denen
explosionsgefahrdete, aggressive, abrasive oder sensible
Schuttprodukte verfahrenstechnisch behandelt werden,
sind ebenso unsere Starke wie die Herstellung von Prozess-
komponenten, die hnen ein schonendes Produkt-Handling
garantieren und aufgrund ihrer konservativen Auslegung
eine hohe Lebensdauer aufweisen.

KOLLEMANN besitzt die Zertifizierung nach 1SO 9001:2015
und ist zudem nach der ISO140001 im Bereich Umwelt-
management zertifiziert. Dartiber hinaus besitzen wir alle
notwendigen Zulassungen, um Druckbehalter nach AD2000
oder auch EN13445 herzustellen.

@ ENGINEERING

Die hochqualifizierten Ingenieure und Techniker bieten
Ihnen fur jede Aufgabenstellung eine umfassende personliche
und kompetente Beratung. Unser Produktportfolio besteht
aus kundenorientierten Losungen, wir fertigen praktisch
keine Serienprodukte. Das bedeutet fiir unsere Kunden, dass
wir jede Maschine entsprechend der Produkteigenschaften
als 3D Modell erstellen und fertigen und so die beste Losung
fir jeden Anwendungsfall bieten konnen.

Wir stellen uns auch neuen Herausforderungen: Im Bereich
der Umwelttechnologie ist KOLLEMANN bereits mit vielen
Anwendungen vertreten. So helfen wir beispielsweise bei der
Ruckgewinnung von Warmeenergie bei der CO,-armen Zement-
herstellung (siehe Seite 14) sowie der Trocknung von Klar-
schlammen, um die darin enthaltene Energie effizient zu nutzen.

@ INDIVIDUELLE KUNDENLOSUNGEN

Ihren voranschreitenden Anforderungen gerecht zu
werden, steht im Mittelpunkt unseres Handelns. Jedes
KOLLEMANN-Produkt wird der Branche des Kunden und
seiner Anwendung exakt angepasst: vom Engineering bis
zum Zusammenbau der versandfertigen Maschine.

@ SERVICE

= MONTAGE/INBETRIEBNAHME
Einen reibungslosen Einbau unserer Produkte in Ihre
Anlagen sichern Sie sich am besten durch eine fach-
gerechte Installation. Wir stehen Ihnen gerne bei der
Montage und Inbetriebnahme zur Verfiigung.

5 INSTANDHALTUNG
Auch bei der Instandhaltung von KOLLEMANN-
Produkten kénnen sich unsere Kunden auf uns verlassen.
Wir bieten Ihnen sowohl den Service direkt vor Ort als
auch die Wartung bzw. Reparatur bei uns im Werk.

% FULL-SERVICE-VERTRAGE
Fur lhre individuellen Losungen bieten wir Thnen auch
auf Wunsch Full-Service-Vertrage. Wir kimmern uns um
die Wartung und die Reparaturen insbesondere unserer —
aber auch fremdgefertigter — Produkte.
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PREHEATER.

KOLLEMANN-Preheater werden zum
Aufheizen von Petrolkoks genutzt.
Petrolkoks ist ein Ruckstand aus

der Erdoldestillation und besteht

aus nahezu reinem Kohlenstoff. Die
KOLLEMANN-Preheater tibernehmen
den Aufheizvorgang und heizen das
Produkt von mindestens 0°C auf

ca. 200°C auf. AnschlieRend wird das
aufgeheizte Petrolkoks in einem
Kneter mit heiRem Pech vermischt. Die
bestehende Paste wird nachfolgend in
eine Blockform gepresst. Diese Blocke
werden dann gebrannt und stellen

die fertige Anode dar, welche im
Hall-Héroult-Prozess bei der Reduktion
von Aluminium Verwendung findet.

KOLLEMANN-Preheater mit modularer Isolierung

Die KOLLEMANN-Preheater heben sich von anderen am
Weltmarkt verfligbaren Produkten vor allem durch die
durchdachte Konstruktion ab. Diese Konstruktion bietet
entscheidende Vorteile fir Wartung, Lebensdauer, Effizienz
und Platzbedarf. So bietet der Preheater durch Anwendung
des bewahrten Hollow-Flight-Prinzips hochste Leistung auf
kleinstem Raum. Die modulare Isolation bietet einerseits
eine hervorragende Wartungsfreundlichkeit durch schnell
entfernbare Kassetten, stellt auf der anderen Seite aber eine
bestmogliche Ausnutzung der zugefiihrten Warme durch
Minimierung der Strahlungsverluste sicher.

Eine durch lange Entwicklung gemeisterte Herausforderung
stellt die Warmeausdehnung der Schneckenwellen dar,

die komplett durch das speziell entwickelte KOLLEMANN-
Kohlelager aufgenommen wird und das bei kleinstmog-
lichem Wartungsaufwand. Durch die zungenférmigen
Wellendurchtritte ist ein Wechsel einzelner Schneckenwellen
ohne Demontage der Endwand oder der anderen Wellen
problemlos méglich. Stillstandszeiten werden hierdurch
signifikant minimiert.

Das Produktspektrum reicht von Vorwarmern mit einer
Durchsatzleistung von 5 t/h bis hin zu 60 t/h. Auf Wunsch
wird die Lieferung durch speziell angepasste und modular
isolierte Verrohrung vervollstandigt, welche den Anschluss
an einem Zentralen Ein- und Austrittspunkt ermoglicht.
Alle erforderlichen Ventile und Durchflussmesser sowie
Temperaturmessungen befinden sich optional bereits
vormontiert im Lieferumfang.

@ DATEN

Durchsatzleistung bis 60t/h
Produkttemperaturen bis 220°C

Modulare Isolierung

LR R R

Gesamte Einheit auf einem soliden Rahmen,
keine einzelnen Fundamente

¥

WeltgroRte Anlagen sind von
KOLLEMANN hergestellt

KOLLEMANN Hollow-Flight
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POLYMER-
ADDITIV-
MISCHER.

KOLLEMANN-Polymer-Additiv-
Mischer werden zum Mischen

von Kunststoffprodukten wie

HDPE (High-Density-Polyethylene) und
PP (Polypropylene) bzw. Olefinen

im Allgemeinen eingesetzt.

In den meisten Anwendungsfallen ist der Mischer

dem Extruder vorgeschaltet, welcher aus dem Mix aus
Rohprodukt und diversen Zuschlagstoffen Pellets zur
Anwendung fiir den Endkunden herstellt. Durch groRe
Oberflachen und ein ausgefeiltes Engineering bei der
Gestaltung der Werkzeuggeometrien wird eine hohe
und prozesssichere Mischgiite erzielt und gleichzeitig
eine unerwiinschte Erwarmung des Produkts umgangen.

Um den Explosionsschutz zu gewahrleisten, besteht
bereits in der Standardausfiihrung die Moglichkeit,
den Produktraum sowie die Wellendurchtritte mittels
Stickstoffspllung gegen ein Eindringen von Sauerstoff
abzusichern und eine inerte Atmosphare zu erzeugen.
Durch Stickstoffdurchflussmesser mit HART-Signal,
Druckmessung im Produktraum sowie Drehzahliiber-
wachung werden wir den wachsenden Anspriichen
hinsichtlich Uberwachung und Steuerung gerecht.

Im Bereich des Materialauslaufs bieten wir einen zusatz-
lichen Schlauchfilter mit automatischer, differenzdruck-
gesteuerter Abreinigung an, um etwaigen Uberdruck im

Produktraum durch vor- oder nachgeschaltete Komponenten

sowie durch die Stickstoffbeaufschlagung zu vermeiden.
Alle erforderlichen Instrumente sind anwenderfreundlich,
geschitzt und optisch ansprechend in einem Edelstahl-

Schaltschrank untergebracht.

Stickstoffverrohrung

@ DATEN

% Mischliange bis 14.500mm (Distanz Ein- zu Auslauf)
> Ohne Mittellager

> Praktisch wartungsfrei

%> Durchsatzleistungen >200m3/h

% Minimaler Stickstoffverbrauch
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SELBST-
REINIGENDE
SCHNECKEN-

WARME-
TAUSCHER.

Mit dem KOLLEMANN-
Schneckenwarmetauscher erhalten
Schuttguter eine optimale thermische
Behandlung. Aufgrund der Bauweise
unterscheiden sich selbstreinigende
KOLLEMANN-Schneckenwarme-
tauscher von den marktublichen
Modellen vor allem durch das bewahrte

Hohlflugel-Prinzip in Kombination mit
dem bewahrten Selbstreinigungssystem.

Produktbelag an Schneckenwendel

Da manche Schittprodukte stark zu Anhaftungen und
Briickenbildungen neigen, bilden diese auf den Schnecken-
wendeln oftmals eine isolierende Schicht. In Abhdngigkeit
von der Konditionierung thres Schittprodukts, des
Schlamms bzw. der Paste, bietet die Selbstreinigung eine
erprobte Option zur Ausstattung des Schneckenférderers
an, welche gleichbleibend reine Wendeloberflachen
gewahrleistet. Da diese die Hauptflache zur Warmeuiber-
tragung darstellen, kann somit ein effizienter Betrieb
sichergestellt werden.

Durch eine spezielle Geometrie entsteht eine hohe relative

Geschwindigkeit zwischen den Oberflachen der Schnecken-

wellen. Dies bewirkt eine Abreingung von anhaftenden
Schittgltern. Daraus resultiert eine hohere Effizienz bzw.
bei klebenden und pastésen Schittgitern wird so eine
Nutzung von Schneckenwarmetauschern Uberhaupt erst
ermaoglicht.

Um die oben genannten Eigenschaften zu erreichen,
werden die speziell konstruierten Wellen mit einer gleich-
sinnigen Drehrichtung, einem Drehzahlverhaltnis von 2:1
(Welle 1zu Welle 2) und verhaltnismaRig kleinen Abstanden
betrieben.

Der Temperaturbereich der Schneckenwarmetauscher
erstreckt sich von 1200°C (Kihlen) bis tiber 220°C (Aufheizen)
mit Warmetragermedientemperaturen oberhalb von 350°C.

|

[y

A U R RN RNR R N

@ DATEN

> Forcierte mechanische Abreinigung
> Hohe Scherkrifte

= Saubere Oberflachen gewdhrleisten
effizienten Energietransport

> Drehzahlverhiltnis der Wellen 2:1
{gleiche Drehrichtung)

%> Fdrdergutkonsistenz bis hin zu Vaselineartig/Silikon
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KUHL-
SCHNECKEN-
FORDERER.

KOLLEMANN-Kiihlschneckenférderer
werden zur Kuihlung von Schuttgutern
und pastosen Medien aller Art ein-
gesetzt. Im Bereich der Kuhlschnecken-
forderer stehen Ihnen spezialisierte
Produkte fur verschiedene Anwendungs-
gebiete und Schuttgutkonfektionie-
rungen zur Auswahl. Sie bieten sich

fur alle Anwendungen an, bei denen
es sowohl auf ein schonendes Hand-
ling des Schuttproduktes als auch auf
eine strikte Trennung von Kdhlmedium
und Schittprodukt ankommt. KOLLE-
MANN- Kuhlschneckenforderer sind

u. a. bei Bettasche, Flugasche, Klar-
schlammen, Zement, Salzen, Kunststoffen,
Pyrolyse-Abfallen, Cyanid, oder Pasten
jeglicher Konfektionierung einsetzbar.

Zement 900°C

Aufgrund der Bauweise unterscheiden sich KOLLEMANN-
Schneckenwarmetauscher von den marktublichen Modellen
vor allem durch das bewahrte Hollow-Flight-Prinzip, welches
gleich mehrere Vorteile in sich vereint. Den herausragendsten
Vorteil stellt hierbei die erzielbare Leistungsdichte dar —
gegenliber dem Energietransfer tiber Wellenrohr und Trog
(Gehduse) erreicht das Hollow-Flight-Prinzip ein vielfaches an
Ubertragungsleistung. Daraus resultiert eine héhere Effizienz,
sprich fuir eine bestimmte Leistung ist eine geringere
MaschinengrofRe notwendig bzw. Anwendungen in hoheren
Leistungsbereichen sind Uberhaupt erst durch das Hollow-
Flight-Prinzip zu realisieren.

Der Anwendungs- und Temperaturbereich der Kiihlschnecken-
forderer reicht bis hin zu 1.200°C. Durch aktive Kihlung aller
produktberiihrten Oberflachen kénnen lange Standzeiten
sowie eine geringe Materialbelastung erreicht werden.

Der Anwendung sind kaum Grenzen gesetzt — ein Direktabzug
aus der Wirbelschicht gestaltet sich fir KOLLEMANN-
Kihlschneckenforderer ebenso einfach, wie die Verwen-
dung in Kiihlerkaskaden, um einen groen Volumen- und

Massenstrom schonend zu temperieren. Zur Anwendung bei
stark klebenden bis hin zu pastosen Schittprodukten bietet
sich das erprobte KOLLEMANN-Selbstreinigungsprinzip an,
welches durch eine ausgefeilte Wellengeometrie, eine gute
Forderbarkeit von problematischen Schiittglitern sowie
einen hervorragenden Warmelbergang ermoglicht.

Aufgrund der Fertigung in Ubereinstimmung mit Druck-

behalterregelwerken wird ein HochstmaR an Sicherheit im
Umgang mit den Warmetragermedien gewahrleistet.

Einzeln demontierbare Wellen

@ DATEN

> Geeignet fiir Temperaturen bis 1.200°C
 Einsatz von bewdhrten Hollow-Flights

% Sichere Trennung von Warmetragermedium
und Schiittgut

Einzel- oder Mehrwellenausfiihrung

)
> Fiir alle Schiittgiiter geeignet
)

Auf Wunsch mit Rohrleitung und Armaturen
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HEIZ-
SCHNECKEN-
“ORDERER/
ROCKNER.

KOLLEMANN-Heizschneckenférderer
werden typischerweise zum Aufheizen,
Trocknen oder zur Warmebehandlung
fur alle Arten von Schuttprodukten wie
Petrolkoks, pastosen Medien, Stauben,
Pasten oder Schlammen verwendet.
KOLLEMANN-Heizschneckenforderer
bringen dabei eine definierte Menge an
Warme in das Produkt um es aufzuheizen,
zu schmelzen, um flussige Bestandteile
zu verdampfen oder um eine Reaktion
zu starten oder zu beenden.

Die KOLLEMANN-Heizschneckenférderer heben sich von
anderen am Weltmarkt verfligbaren Produkten vor allem
durch die durchdachte Konstruktion ab, welche entscheidende
Vorteile flr Wartung, Lebensdauer, Effizienz und Platzbedarf
mit sich bringt. So bieten die Heizschneckenforderer durch
Anwendung des bewahrten Hollow-Flight-Prinzips hochste
Leistung auf kleinstem Raum. Die optionale modulare
Isolation bietet einerseits eine hervorragende Wartungs-
freundlichkeit durch schnell entfernbare Kassetten, stellt
auf der anderen Seite aber eine bestmogliche Ausnutzung
der zugefiihrten Warme durch Minimierung der Strahlungs-
verluste sicher.

Eine durch lange Entwicklung gemeisterte Herausforderung
stellt die Kompensation der Warmeausdehnung der
Schneckenwellen dar, welche komplett durch das speziell
entwickelte KOLLEMANN-Kohlelager aufgenommen wird,
bei kleinstmoglichem Wartungsaufwand. (Verfligbar bei
ausgewahlten Modellen, je nach technischer Notwendigkeit)
Durch die zungenformig realisierten Wellendurchtritte ist
ein Wechsel einzelner Schneckenwellen ohne Demontage
der Endwand oder der anderen Wellen moglich. Stillstands-
zeiten werden hierdurch signifikant minimiert.

Das Produktspektrum reicht hierbei von Heizschnecken-
forderern und Trocknern mit einer Durchsatzleistung von
wenigen kg/h bis hin zu 60t/h — auf Wunsch wird die
Lieferung durch speziell angepasste und modular isolierte
Verrohrung vervollstandigt, welche den Anschluss an einem
zentralen Ein- und Austrittspunkt ermoglicht. Alle erforder-
lichen Ventile und Durchflussmesser sowie Temperatur-
messungen befinden sich optional bereits vormontiert im
Lieferumfang.

Um die Heizschneckenforderer bestmoglich in die Planung
lhrer Anlage einzubinden, bieten sich eine Vielzahl an
Warmegquellen zur Nutzung an, wie z. B. Warmetragerole,
verschiedene Konditionierungen von Wasserdampf
und auch eine rein elektrische Beheizung.

Elektrisch beheizte Welle

DATEN

20 R N A

Temperaturen bis 450°C

Modulare Isolierung lieferbar

Auf Wunsch mit Rohrleitung und Armaturen

Einsatz von bewdhrten Hollow-Flights

Sichere Trennung von Warmetragermedium und Schiittgut

Einzel- oder Mehrwellenausfiihrung

Fiir alle Schiittgiiter geeignet

KOLLEMANN Silizium-Trockner
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WARME-
RUCKGE-
WINNUNG.

Mittels Warmeruckgewinnung
konnen KOLLEMANN-
Schneckenwarmetibertrager

die Abwarme aus Industrieprozessen
wiederverwenden. Unter Abwarme
wird das Nebenprodukt verstanden,
das bei industriellen Prozessen
entsteht und normalerweise an

die Umwelt abgegeben wird.

Durch die Warmertckgewinnung
kann Energie gespart und der
CO,-Ausstols verringert werden.

Das Ziel ist, den Bedarf an neuer
Energie (Primarenergie) zu senken.
Hier konnen die Apparate von
KOLLEMANN Energie im Megawatt-
Bereich Ubertragen und einsparen.

KOLLEMANN-Maschinen sind fur die Mittel- und Hoch-
temperaturabwédrme geeignet (150°C bis tiber 500°C).

Die Abwarme wird am besten direkt dort genutzt,

wo sie entsteht. Wird die Abwarme an einen anderen Ort
transportiert (zum Beispiel Uber Fernwarmeleitungen),
geht oft ein Teil der Energie verloren. Ob die Abwarme
sinnvoll genutzt werden kann, hangt von zwei Faktoren ab:
Je mehr Abwarme vorhanden ist, desto besser ldsst sie sich
nutzen und je héher die Temperatur der Abwarme ist, desto
einfacher und kostenglinstiger ist ihre Nutzung.

Bei Prozessen, die ein Produkt mittels Warme behandeln,
z. B. Kalzinierung, Pyrolyse-, Redox- und Sinterprozesse
oder schlicht Verbrennungsprozessen mit hohem Asche-
aufkommen, kann das entstehende heiBe Produkt oder der

Abfallstoff in Schneckenwarmetauschern abgekihlt werden.

Das ist, je nach Temperaturniveau sowieso notwendig, um
eine weitere Verarbeitung oder Lagerung zu ermoglichen.
Durch die Abkiihlung in den Schneckenwarmetauschern
wird gleichzeitig ein Warmetragermedium, idealerweise
Thermaldl, erhitzt. Dieses mit Prozesswarme ,aufgeladene”
Medium kann dann an einer anderen Stelle in einem

Heizschneckenforderer, zum Beispiel am Anfang des Prozesses,

genutzt werden, um das Eingangsprodukt zu trocknen oder
vorzuheizen. Gleichzeitig kihlt sich das Medium wahrend-

dessen ab, was eine zusatzliche Anlage zur Produktkihlung
ersetzt oder zumindest deutlich verkleinert.

Die Kihlung erfolgt dabei abhangig vom jeweiligen

Produkt in zwei Stufen. Die erste Stufe gewinnt Energie
zuriick, dabei wird das Produkt auf 200-300°C abgekdihlt.
Als Warmetragermedium kommt aufgrund der hohen
Temperatur Thermaldl zum Einsatz. Bei der zweiten Stufe
wird das Produkt mittels Wasser auf seine Endtemperatur
gebracht, die Energie kann hier nicht in jedem Anwendungs-
fall zurlickgewonnen werden.

Durch die Nutzung der Abwarme lassen sich die Energie-
kosten senken und durch einen reduzierten CO,-AusstoR die
Umwelt schitzen. Zudem ergeben sich geringere Kosten fir
eine Kithlung des Produkts und eine verringerte Abhangigkeit
von externen Energiequellen.

@ DATEN

> Kaskadierung mehrerer Apparate,
um grofRtmagliche Effizienz sicherzustellen

Eingangstemperaturen von >1000°C
Energieverwertung im Bereich von 3-5 Megawatt

Hohes Einsparpotential fiir Energiekosten

LR R

Hohes Einsparpotential fiir CO,-Zertifikate
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SCHNECKEN-
FORDERER.

KOLLEMANN-Schneckenférderer
finden ihre Anwendung zur Forderung
von staubformigen, kornigen und
rieselfahigen Schuttgutern. Sie spielen
ihre Starken bei gut flieSendem
Fordergut aus, wie z. B. Sand, Zement,
Granulat, Asche und Ahnlichem.
Unsere Forderschnecken sind jedoch
auch zur Forderung von problematischen
Schuttgutern wie explosionsgefahrdeten,
abrasiven oder anhaftenden Stoffen
bestens geeignet.

Wir unterstutzen Sie gerne bei der
Losung lhrer Forderprobleme bzw.
bei der Forderung lhrer Guter. Unser
Vertriebsteam hilft naturlich auch
bei der Auswahl der passenden
Geometrien und Verfahren.

Durch ausgekligeltes Engineering und unserem reichhaltigen
Erfahrungsschatz, bieten sich KOLLEMANN-Schneckenforderer
selbst fur Produkte an, die unter normalen Umstanden
kaum durch eine Schnecke zu bewaltigen waren. Dank des
bewahrten KOLLEMANN-Selbstreinigungsprinzips ist selbst
flr klebendes Schuttglter eine problemlose Férderung
moglich.

Unser Produktspektrum bietet Ihnen im Bereich der

Schneckenférderer fir alle Anwendungsgebiete die passenden
Produkte.

@ DATEN

 Lange ohne Mittellager bis 14.500mm
 Durchmesser von 100mm bis 1.200mm

> Ein- oder Mehrwellendesign

> Rohr- oder U-Trog

% An Schiittgut angepasste Wellengeometrie

FINTRAGS-
SCHNECKEN-
FORDERER.

KOLLEMANN-Eintragsschnecken
finden ihre Anwendung in der
Beschickung von Brennkammern,
Kalzinierofen, Wirbelschichtsystemen
und Mullverbrennungsanlagen.

Auch wenn es aufgrund der Prozessbe-
dingungen nicht moglich ist,

eine Lagerung an der Endseite
einzusetzen, sind Eintragsschnecken
die optimale Losung.

KOLLEMANN Nickelerz-Hochtemperatur
Eintragsschnecke

Aufgrund langjahriger Erfahrung in diesem Segment bieten
sich mehrere Moglichkeiten zur Gestaltung der Geometrie
und Ausfiihrung an: So besteht die Moglichkeit, einzelne
Teile oder die gesamte Maschine zum Strukturerhalt zu
kiihlen oder —wenn es der Prozess erfordert — zu beheizen.
Abrasive Schittglter stellen hierbei keine Gefahr fir die
Lebensdauer der Maschine dar, da die vielfaltigen Optionen
effektive MakRnahmen bieten, um eine unerwiinschte
vorzeitige Abnutzung zu verhindern. Um den Anforderungen
hinsichtlich Massenstromen und Abreinigung gerecht zu
werden, sind Ausfiihrungen in mehrwelliger Bauweise im
Produktprogramm verfiigbar.

@ DATEN

= Direkteintrag in Wirbelschichtéfen
 Hochtemperaturbestindig
= Strukturkiihlung optional

%> Einseitig gelagert
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ZELLENRAD-
SCHLEUSEN.

Um Schittprodukte zu dosieren,
abzudichten, ein- und auszutragen so-
wie zu messen, produzieren wir
spezialisierte Zellenradschleusen fur
anspruchsvolle Anwendungsgebiete.
Einfache Zellenradschleusen arbeiten
nach dem Prinzip der volumetrischen
Forderung. Das Schuttprodukt fallt
hier mittels Schwerkraft in die meist
sternformigen Kammern im Einlauf-
bereich der Zellenradschleuse.
Mittels der Drehung des Rotors wird
das Schuttprodukt in definierter
Menge zum Auslassbereich gefordert.
Aufgrund der Zellenradgeometrie
sowie der Drehzahl stellt sich hierbei
eine definierte Fordermenge ein.

KOLLEMANN-Zellenradschleusen
werden fur unterschiedliche Schutt-
guter wie bspw. Asche, Kohlestaub,
Zement, Klarschlamm, Kunststoffe,
kristalline Sauren, Methylcellulose,
Ruf8 oder sonstige Staube und
Granulate eingesetzt.

Unser Produktprogramm deckt hierbei alle erforderlichen
Optionen, Bauweisen und Werkstoffe ab. Wir bieten ein
Standardprogramm aus Grauguss, bei welchem jedoch alle
vom Gehause abweichenden Parameter passend zu lhrem
Schittprodukt konfiguriert werden kénnen. Den grofiten
Bereich stellen jedoch SchweiSkonstruktionen in allen
industrietiblichen Werkstoffkombinationen dar. Hierftr
stehen viele Optionen bzw. Sonderausstattungen zur
Verfiigung um jedem lhrer speziellen Bedirfnisse hinsicht-
lich Schittglitern sowie Umgebungsbedingungen gerecht
zu werden.

Wir bieten unter anderem Hochdruck- bzw. Hochtemperatur-
zellenradschleusen sowie selbstreinigende zwangsgeraumte
Zellenradschleusen fur klebende bzw. briickenbildende
Schittgiter an, welche je nach Einsatzzweck beheizt

bzw. gekiihlt oder mit Zusatzen wie Leckluftsammler oder
Uberfullschutzvorrichtungen ausgeriistet werden kénnen.
Aufgrund einer langjahrigen Entwicklung sind wir in der Lage,
standardisierte Zellenradschleusen fir den Zement- und
Grobbereich als Schweillkonstruktion mit kurzen Lieferzeiten
und hochster Qualitat zu tiberaus konkurrenzfahigen
Preisen anzubieten.

Der Einsatz einer optionalen, austauschbaren, speziell
geharteten Innenlaufbuchse bzw. Messerleisten bei
KOLLEMANN-Zellenradschleusen wirkt vorzeitigem Verschleil
bzw. Abrasion entgegen und senkt zusatzlich den Wartungs-
aufwand. Diese Ausflihrung bietet sich besonders fiir
Anwendungen mit einem hohen Abrasivanteil im Schiutt-
produkt an. Besonders im Kraftwerksbereich kann dies den
entscheidenden Vorteil fir die Lebensdauer bringen, da die
meisten Kohlen einen bemerkenswerten Anteil an Steinen
oder anderen abrasiven Stoffen enthalten.

@ DATEN

> Durchmesser von 80mm bis 2.300mm
> Beheizung oder Kiihlung optional

% Austauschbare Dichtleisten optional

= Austauschbare SchleiBhiilsen fiir das Gehaduse optional

KOLLEMANN
Zellenradschleuse DN2300
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SELBST-
REINIGENDE
LELLENRAD-
SCHLEUSEN.

Selbstreinigende KOLLEMANN-
Zellenradschleusen eignen sich
hervorragend zum Dosieren, Abdichten,
Ein- und Austragen sowie zum Messen
von klebenden, brickenbildenden
sowie zu Verstopfung neigenden
Schittprodukten. Dazu zahlen (u. a.)
feuchter Kohlestaub, Zement,
Klarschlamm, Kunststoffe und
Methylcellulose.

Zellenradschleusen arbeiten nach dem Prinzip der
volumetrischen Forderung, d. h. das Schittprodukt fallt
aufgrund der Schwerkraft in die meist sternféormigen
Kammern im Einlaufbereich der Zellenradschleuse. Durch
die Drehung des Rotors wird das Schiittprodukt in definierter
Menge zum Auslassbereich geférdert. Aufgrund der Zellen-
radgeometrie sowie der Drehzahl stellt sich eine definierte
Fordermenge ein.

Mit Hilfe eines Synchronisationsgetriebes wird ein
Ausraumarm, welcher sich unterhalb des Rotors befindet,
angetrieben. Durch diesen wird das anhaftende Schiitt-
produkt mechanisch zwangsgeraumt, um den bestmaoglichen
Durchsatz zu erreichen und etwaige Verstopfungen zu
vermeiden.

Aufgrund der exakt angepassten Raumkurve erreichen

die KOLLEMANN-Zellenradschleusen ein optimales Taschen-
entleerungsverhalten mit minimierten Anhaftungen und
Rickstanden.

Die Zwangsraumung bietet eine prozesssichere Forderung
von allen Schittgilitern, welche mit einem nicht selbst-
reinigenden Modell nicht zu handhaben ware.

Unser Produktprogramm deckt alle erforderlichen Optionen,

Bauweisen und Werkstoffe ab. Den grofSten Bereich stellen
SchweilRkonstruktionen in allen handelsiblichen Werkstoft-
kombinationen dar, wobei hier eine Fiille an Optionen bzw.
Sonderausstattungen zur Verfiigung steht, um jede ihrer
speziellen Bedurfnisse hinsichtlich Schittglitern sowie
Umgebungsbedingungen gerecht zu werden.

Wir bieten die selbstreinigenden Zellenradschleusen je nach
Einsatzzweck beheizt bzw. gekihlt an oder mit Zusatzen
wie Leckluftsammlern oder Uberflllschutzen.

KOLLEMANN-Kohleeintragsschleuse
mit Leckluftsammler

@ DATEN

% Forcierte mechanische Reinigung

£ Ausrdumarm mit freiem Durchlass (ohne Innenwelle)
& Austauschbare SchleiBleisten

% Beheizung oder Kiihlung optional
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Um Ihnen bestmoglichen Service
sowie kurzeste Kommunikationswege
zu gewahrleisten, stehen lhnen
weltweit unsere lokalen Vertretungen
zur Verfugung. Unsere Partner
beantworten Ihnen gerne jegliche
Fragen, bearbeiten Ihre Anfragen

zu unseren Produkten und beraten Sie
gerne in kaufmannischer und
technischer Hinsicht.

Aktuell befinden sich KOLLEMANN-
Vertretungen in folgenden Landern:

Arabische Halbinsel / V.A.E.
China

Indien

Iran

Kanada / USA

Polen

Sud-Korea

Tschechien

Turkei

KOLLEMANN-Anlagen und -Maschinen sind im welt-
weiten Einsatz, ebenso wie unsere Ingenieure und Service-
techniker. Die @ griinen Bereiche zeigen die Lander in denen
KOLLEMANN-Equipment im Einsatz ist, die I gelben
Markierungen zeigen die 0. g. Vertretungen, mit @ rot
markiert sind die Lander in denen unsere Ingenieure und
Servicetechniker bisher Einsatze absolviert haben.

Dabei arbeitet KOLLEMANN direkt mit Endkunden
zusammen oder liefert die Produkte an Anlagenbauer und
EPC-Kontraktoren, welche diese in eine Anlage integrieren.
Darunter befinden sich Unternehmen wie z. B. Bayer AG,
Claudius Peters GmbH, Evonik Industries AG, Outotec GmbH,

RWE AG, Schenck Process GmbH und die SGL Carbon GmbH.

= Aktuelle Kontaktdaten unter
www.koellemann.de
(Kontakt » Vertretungen/Partner)

AUSBLICK / ZUKUNFTIGE ENTWICKLUNGEN

Hochtemperaturwarmetauscher

Da die Chemie- und Aluminiumindustrie nach héheren
Prozesstemperaturen verlangt, arbeitet KOLLEMANN an der
Entwicklung von Schneckenwarmetauschern im Hochtem-
peraturbereich. Dabei sind heutige Warmetrager und Warme-
quellen wie z. B. Thermaldl, Dampf und elektrische Beheizung
am Rande Ihrer Leistungsfahigkeit angekommen. KOLLEMANN
geht hier neue Wege um Medien mit Temperaturen bis zu
550°C fur entsprechende Prozesse verwenden zu kdnnen.

Nachhaltige Klarschlammverwertung

Um die im Klarschlamm enthaltene endliche Ressource
Phosphor zu nutzen, muss dieser thermisch Aufbereitet werden.
Dazu ist aus energetischer Sicht eine vorherige Trocknung

sinnvoll, welche unter Ausnutzung der Prozess-Abwarme
fast energieautark erfolgen kann. Dabei liefert das
KOLLEMANN Self-Cleaning System exzellente Resultate,
trotz extrem klebender Konditionierung der Schlamme.

Pyrolyse / Torrefizierung

Die Nutzung von alternativen Brennstoffen und Biomasse zur
Herstellung von Kraftstoffen und CO,-neutraler Energie-
produktion gewinnt weltweit groRere Bedeutung. Dabei
konnen KOLLEMANN-Schneckenwérmetauscher in vielen
Prozessen zur Optimierung (Trocknung, Vorwarmung) oder
gleich zum Ablauf der thermischen Reaktionen eingesetzt
werden. KOLLEMANN entwickelt angepasste Maschinen,
um die sehr speziellen Anforderungen der Prozesse optimal
abdecken zu kénnen.
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