PRODUKTE
HAUPTABSTREIFER



HOSCH // DIE HOSCH TECHNIK

WAS MACHT DIE HOSCH TECHNIK
SO EFFIZIENT?

» FEDER- UND DAMPFUNGSSYSTEM

Ein wichtiges Kriterium bei der effizienten Reinigung von Fordergurten ist ein permanenter Kontakt zwischen
Abstreifkante und Férdergurt. Dies kdnnen wir durch das HOSCH Feder- und Dampfungssystem selbst bei sehr
rauen und dynamischen Bedingungen sicherstellen. Dabei unterstitzt die Kombination von Dampfungssystemen
und Ziehstabilitat das wichtige vibrationsarme Laufverhalten des Abstreifers.

Das HOSCH Feder- und Dampfungssystem sowie die Ziehstabilitat garantieren:

e stetigen und langanhaltenden Gurtkontakt der Abstreifkante

e ein flexibles Ausweichen bei Stérkanten (z.B. mechanische Verbinder)

e die Aufrechterhaltung des konstanten Anpressdrucks bei fortlaufendem Verschleif3
e die Laufruhe des Abstreifers
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» ANPASSUNG AN DIE GURTOBERFLACHE

Durch individuelle Hoheneinstellung, Vorspannung sowie der dreidimensionalen, selbstandigen Ausrichtung
passen sich die Module ideal der Gurtkontur an. Diese innovative Gurtanpassungsfahigkeit der HOSCH Abstreifer
ist ein elementarer Bestandteil der Reinigungseffizienz.
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HOSCH // DIE HOSCH TECHNIK

» SPACHTELPRINZIP

Rund um den Abstreifer haben sich durch unterschiedliche Ansatze drei klar unterscheidbare geometrische
Anordnungen der Reinigungselemente herauskristallisiert. Im Folgenden erlautern wir Ihnen die verschiedenen
Stellungen und warum HOSCH sich auf das Spachtelprinzip spezialisiert hat.

Schleppende Anordnung Leisten-Prinzip, 90° zum Gurt Spachtel-Prinzip
e unzureichende Reinigungs- e mafige Reinigungseffizienz, e hochst mogliche Reinigung-
effizienz durch Taschenbildung jedoch immer noch hoherer effizienz
und erhohtem Materialstau Anpressdruck notwendig, um e optimaler Abfluss des Materials
e steigende Gurtbelastung durch Gurtkontakt sicherzustellen e geringer Anpressdruck zwischen
den bendtigten starken Anpress- Abstreifkante und Gurt
druck e minimale Gurtbelastung

» UBERLAPPENDE ANORDNUNG DER ABSTREIFMODULE

Eine Uberlappende Anordnung der Modulreihen vermeidet den Materialdurchzug zwischen den einzelnen
Abstreifsegmenten. Aufgrund seiner sehr hohen Reinigungseffizienz kann HOSCH oftmals auf einen Vorabstreifer
verzichten.

» BAUKASTENPRINZIP

Komplexen Anforderungen Ihrer Anlage begegnen wir mit einem hohen Grad an Flexibilitat, ohne weitreichende
Anderungen vornehmen zu missen. Losungen fiir Besonderheiten wie erhohte Vibrationen, au3erordentliche
Abrasivitat oder mechanische Verbindungen werden durch unser Baukastensystem ermaglicht.
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HOSCH // DER HOSCH UNTERSCHIED

DER HOSCH UNTERSCHIED.

Permanenter Kontakt der Abstreiftkante zum Forder-
gurt, lange Standzeiten durch die Auswahl bester
Materialien, Forschungs- und Entwicklungsarbeit auf
hochstem Niveau. Die Funktionalitat der HOSCH
Produkte hat viele Gesichter. Das flexible HOSCH Bau-
kastensystem ermdglicht eine Vielzahl von individuel-
len, auf ihre Anlage abgestimmten Lsungen.

Die Beratungen, Installationen und Wartungen erfolgen
Uber das erfahrene HOSCH Kunden- und Serviceteam.
So garantieren wir lhnen maximale Leistungsfahigkeit
Uber einen langen Zeitraum.

Dieses ,RUNDUM SORGLOS PAKET" bieten wir Ilhnen Ein HOSCH Mitarbeiter ist immer in lhrer Nahe.
weltweit an. Treten Sie in Kontakt mit uns und wir kommen
auf Sie zu - egal, wo Sie sich gerade befinden.

Wir scheuen uns vor keinem Vergleich. Aus diesem

Grund haben wir eine eigene Vergleichsmessung ent- UNSERE LEISTUNGEN FUR SIE:

wickelt, mit der wir gemeinsam mit [hnen die Per- o technische Analyse |hrer Gurtforderanlagen
formance verschiedener Reinigungssysteme messen o Auswahl geeigneter Gurtreinigungs-,
konnen. Die sogenannte Carryback-Messung ist Gurtlenksysteme, etc.

mittlerweile zum Branchenstandard geworden. Dabei o CAD unterstitzte Einbauplanung

sehen sie nicht blof3 auf dem Papier, welche Einspar- e Einbau, Inbetriebnahme und Wartung der
moglichkeiten sich lhnen bieten, sondern direkt auf der HOSCH Systeme

Anlage am betreffenden Férderband. Scheuen Sie sich o Unterstitzung beim Betrieb Ihrer Anlagen
nicht, uns mit anderen Anbietern zu vergleichen. durch das Fiihren von Bandplanen und
Sprechen Sie uns an und tberzeugen Sie sich vom Wartungsstatistiken

HOSCH Unterschied. o Ersatz- und Verschleiflteilmanagement
e Erarbeitung von Kosteneinsparungspotentialen
e Messungen und betriebswirtschaftliche
@ Besuchen Sie doch unsere Website Analyse mittels Carryback-Messung
www.hosch-international.com und
informieren Sie sich im Detail.

Verschiedene Optionen fiir unsere Abstreifer/
Vorabstreifer erweitern unser Produktangebot.
So konnen wir |hr Gerat optimal an lhre Anlage
anpassen. |hr zustandiger HOSCH Ingenieur
berat Sie hier gerne.
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A1 // HAUPTABSTREIFER

HAUPTABSTREIFER
TYP A1

Abstreifmodul Verlagerung

Spannelement

Verschleifischutz

Systemtrager

Verlagerung mit
Spannvorrichtung

—
PLUG & SCRAPE

Werkzeugloser
Modulwechsel

» TECHNISCHE DATEN » BESONDERHEITEN

Daten/Typ A1 e hohe Standzeiten durch Hartmetall-
Gurtbreite 500 - 1.200 mm abstreifkanten
Gurtgeschwindigkeit <35m/s e patentierter, werkzeugloser Modulwechsel
Fordergurt fur glatte Gewebe- und Stahlseilgurte mit [,,Plug & Scrape ]
vulkanisierten Verbindungen ¢ schneller, zum Patent angemeldeter

: - . Systemtragerausbau
Reversierbetrieb nein : . . .

— . e einreihige, Uberlappende Module fir
Bandricklauf nemn lickenlose Reinigung
Einbaulage im Untergurtbereich ° gee|gnet fur kleine Bander

Reinigungsmodule federnd gelagerte, hartmetallbestiickte Einzelmodule o {iber die gesamte Modul-Lebensdauer
mit individueller Ausweichfunktion kein Nachspannen erforderlich

Bauweise modulare Bauweise
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HAUPTABSTREIFER // D-SERIE

Verlagerung

D-SERIE
TYP D2/D3

Systemtrager-Mittelteil

Einstellscala

» TECHNISCHE DATEN

Daten/Typ D2 D3
Gurtbreite 500 - 1.600 mm 1.400 - 2.000 mm
Gurtgeschwindigkeit bis 4,5 m/s bis 5,5 m/s

Fordergurt

fur glatte Gewebe- und Stahlseilgurte mit
vulkanisierten Verbindungen

Reversierbetrieb

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Bandriicklauf

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Einbaulage

im Untergurtbereich

Reinigungsmodule

federnd gelagerte, separat einstellbare,
hartmetallbestiickte Module mit Ausweichfunktion

Bauweise

modulare Bauweise, flexibel der Einbausituation
anpassbar (siehe optionales Zubehor)

einfache
Hohenverstellung

Systemtrager-Endstiick

Uberlappende Abstreifmodule

definierte Vorspannung

» BESONDERHEITEN

¢ gleichmaBige Reinigungsleistung Uber die
gesamte Gurtbreite durch eine definierte
Vorspannung der Module

e der hohe Nachlauf garantiert Laufruhe und
vermeidet Materialaufbau auf dem System-
trager

e mittels der Einstellskala wird jedes Modul
mit der richtigen Vorspannung versehen und
an die Gurtkontur angepasst

e beschleunigter Wartungsprozess durch
reproduzierbare Einstellung des Abstreifers
mittels optionalem Einstellring

e die einreihige, Uberlappende Anordnung der
Module ermdglicht eine lickenlose Reini-
gung und vereinfacht den Einbau

e Verschleiflgrenzen-Kontrolle durch festge-
legte Endlagenposition garantiert hdchste
Sicherheit fur lhren Fordergurt
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C-SERIE // HAUPTABSTREIFER

C-SERIE
TYP C1®/C1°V

2 reihige,
Uberlappende Module Systemtrager-Aufnahme

ppeneptPy

3 b !

Systemtrager-Mittelteil

Systemtrager-Endstiick

Separate Gliederung der Module

» TECHNISCHE DATEN » BESONDERHEITEN

Daten/Typ c1®/c1ev e konzipiert fiir alle Gurte im Bereich von
Gurtbreite 300 - 1.000 mm 300 bis 1000 mm
Gurtgeschwindigkeit bis 2.5 m/s e sehr geringer Platzbedarf fir den Einbau-

bereich dank seiner kompakten Bauweise
e sowohl der C1® als auch der C1®-V
kdnnen im Untergurtbereich sowie an der

Fordergurt fur glatte Gewebe- oder Stahlseilgurte mit
vulkanisierten Verbindungen

Reversierbetrieb ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor) Trommel angebracht werden

Bandriicklauf ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor) . optionale starre oder federnde Verlagerung

Einbaulage im Untergurtbereich und auf o zweiteiliger Aufbau der Modul-Verschleif3-
der Trommel komponenten garantieren reduzierte

Reinigungsmodule federnd gelagerte, separat einstellbare, Ersatzteilkosten

hartmetallbestiickte Module mit Ausweichfunktion

Bauweise modulare Bauweise, flexibel der Einbausituation
anpassbar (siehe optionales Zubehor)

C1® ist eine Marke der HOSCH Férdertechnik GmbH, eingetragen in der Europdischen Union.
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HAUPTABSTREIFER // C-SERIE

- ,1;;,4

Systemtrager-Mittelteil

C-SERIE
TYP C2/C3

2 reihige,
Uberlappende Module

» TECHNISCHE DATEN

Daten/Typ C2 c3
Gurtbreite 600 - 2.000 mm 1.400 - 3.200 mm
Gurtgeschwindigkeit bis 4,5 m/s bis 7,5 m/s

Fordergurt

fur glatte Gewebe- oder Stahlseilgurte mit
vulkanisierten Verbindungen

Reversierbetrieb

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Bandriicklauf

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Einbaulage

im Untergurtbereich

Reinigungsmodule

federnd gelagerte, separat einstellbare,
hartmetallbestiickte Module mit Ausweichfunktion

Bauweise

modulare Bauweise, flexibel der Einbausituation
anpassbar (siehe optionales Zubehor)

Systemtrager-Aufnahme

J fn

Systemtrager-Endstiick

Dreidimensionale
Anpassung der Module

» BESONDERHEITEN

e konzipiert fir Fordergurte im Bereich von
600 bis 3200 mm

e einsetzbar auch bei extremen Gurtge-
schwindigkeiten

e zuverlassiger Durchfluss des abgestreiften
Fordermaterials, wodurch selbst bei hohen
Geschwindigkeiten kein Materialstau ent-
steht

e Absorbierung samtlicher dynamischer
Krafte durch das Modul sorgen fur einen
stetigen Gurtkontakt

¢ dreidimensionale Anpassung der Module an
die Gurtoberflache
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C-SERIE // HAUPTABSTREIFER

Verlagerung

C-SERIE
TYP Cé4

2 reihige,
Uberlappende Module

Systemtrager-Mittelteil

» TECHNISCHE DATEN

Daten/Typ Cé4
Gurtbreite 1.400 - 3.200 mm
Gurtgeschwindigkeit bis 7,5 m/s

Fordergurt

fur glatte Gewebe- oder Stahlseilgurte mit
vulkanisierten Verbindungen

Reversierbetrieb

ja, in Sonderausfiihrung
(siehe optionales Zubehor)

Bandriicklauf

nein

Einbaulage

im Untergurtbereich

Reinigungsmodule

federnd gelagerte, separat einstellbare,
hartmetallbestiickte Module mit Ausweichfunktion

Bauweise

modulare Bauweise, flexibel der Einbausituation
anpassbar (siehe optionales Zubehor)

Systemtrager-Endstiick

Besondere
Hartmetallstarken

» BESONDERHEITEN

e sehr robuster Abstreifer, geeignet fir den
Einsatz an breiten Gurtbandférderanlagen
mit hohen Gurtgeschwindigkeiten und viel
Fordervolumen

e Sonderbauweisen fiir Anwendungsfalle
bei mittleren Gurtbreiten vorhanden

o der erweiterte Nachlauf der Module
garantiert die notwendige Laufruhe,
selbst bei sehr schnellen und dynamisch
belasteten Fordergurten

e besondere Hartmetallstarken, um den
anlagenbedingten hoheren Verschleif3-
geschwindigkeiten entgegenzuwirken

e schwere Ausfihrung der Federmodule
gleicht die starken Vibrations- und
Gurtkrafte aus

e durchdachter Vorspannmechanismus
gestaltet die schwere Ausfihrung anwen-
derfreundlich
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HAUPTABSTREIFER // C-SERIE

Verlagerung

C-SERIE
TYP CT

2 reihige,
Uberlappende Module

Systemtrager-Mittelteil

» TECHNISCHE DATEN

Daten/Typ CT
Gurtbreite 600 - 2.000 mm
Gurtgeschwindigkeit 3,5m/s

Fordergurt

fur glatte Gewebe- oder Stahlseilgurte mit
vulkanisierten Verbindungen

Reversierbetrieb

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Bandriicklauf

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Einbaulage

an der Kopftrommel

Reinigungsmodule

federnd gelagerte, separat einstellbare,
hartmetallbestiickte Module mit Ausweichfunktion

Bauweise

modulare Bauweise, flexibel der Einbausituation
anpassbar (siehe optionales Zubehor)

Systemtrager-Aufnahme

Systemtrager-Endstiick

Im Winkel
zueinander stehende Module

» BESONDERHEITEN

e Hauptabstreifer fir den Einsatz an der
Trommel mit der fir HOSCH typischen
Reinigungsleistung

e wird verwendet als leistungsstarker Vor-
oder alleiniger Hauptabstreifer in engen
Materialiibergaben

e die Module des CTs sind ausgelegt, um den
erhohten dynamischen Belastungen an der
Trommel standzuhalten

e die Winkelanordnung der beiden Modul-
reihen zueinander ermdglicht eine optimale
Anpassung an die Trommel
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B-SERIE // HAUPTABSTREIFER

Verlagerung

B-SERIE

TYP B6L-C/B6-C

Lamelle mit Schiirze

Systemtrager-
Mittelteil

Z-Lamelle

Langes
Element ‘
» TECHNISCHE DATEN
Daten/Typ Bé6L-C Bé6-C
Gurtbreite 400 - 800 mm 650 - 3.200 mm
Leichtprogramm Standardprogramm
Gurtgeschwindigkeit bis 3,0 m/s bis 6,0 m/s

Fordergurt

fur glatte Gewebe- oder Stahlseilgurte mit
vulkanisierten Verbindungen

Reversierbetrieb

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Bandriicklauf

ja, in Sonderausfiihrung (siehe optionales Zubehor)

Einbaulage

im Untergurtbereich und auf der Trommel

Reinigungslamellen

federnd gelagerte, hartmetallbestiickte Einzellamel-
len mit individueller Ausweichfunktion

Bauweise

modulare Bauweise, flexibel der Einbausituation
anpassbar (siehe optionales Zubehér)

Systemtrager-Aufnahme

Systemtrager-
Endstiick

V-Lamelle

Kurzes
Element

» BESONDERHEITEN

e verschiedene Abstreiflamellen sorgen fir
vielseitige Einsatzmdglichkeiten in allen
Bereichen (siehe optionales Zubehar)

auf den Lamellen angebrachte Schiirzen
leiten das Material nach vorne ab und
fihren es dem Materialstrom zu. Dies ist
vor allem in engen Ubergabesituationen von
Vorteil

auch als OEM Konfiguration erhaltlich
stufenlose Einstellbarkeit

automatische Selbstnachstellung
kompakte Bauweise flr geringen Platzbe-
darf

nach Riucksprache mit HOSCH auch in Son-
dergrofien und individuellen Ausfihrungen
erhaltlich
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