


•	 Freie Brennstoffwahl (staubförmig, gasför-
mig, flüssig) - auch in Kombination

•	 Sofortiger Leistungsabruf und schnelle 
Lastwechsel

•	 Kompakte Bauweise

•	 Lage (horizontal/vertikal) frei wählbar

•	 Wartungsarmer Unterhalt und hohe 	
Verfügbarkeit der Anlage

•	 Nutzung von Prozessluft/Rückluft für 	
geringere Brennstoffkosten und Emissionen

•	 Thermische Entsorgung von klima-	
schädlichen Abfallgasen

•	 Sichere Unterschreitung sämtlicher 	
Emissionsgrenzwerte 

•	 Sand-, Kalk- und Zementindustrie

•	 Schlacketrocknung

•	 Mahltrocknungen

•	 Tierfutterproduktion

•	 Kalzinierung

•	 Vergasung

•	 Inertgas

•	 patentierter Impulsbrenner, sowie Dosier- und Fördersystem

•	 Hoher Wirkungsgrad durch sehr gute Durchmischung von Luft und Brennstoff

•	 Aufbau ohne Ausmauerung

•	 Betrieb ohne Stützflamme 

•	 Feuerungsanlage mit Silo, Brennstoff-Dosierung und Förderung als schlüsselfertige 		
Gesamtlösung.

•	 Autarke SPS-Steuerung mit Datenschnittstelle zur BUS-Anbindung in ein bestehendes 		
Prozessleitsystem



2
4

6

5

3

8

9

1

7



•	 Braunkohlenstaub

•	 Steinkohlenstaub 

•	 Petrolkoks

•	 Regenerative Brennstoffe

•	 Biogene Stäube

•	 Gase 

•	 Öle

Volllast aus Kaltstart: ca. 1-2 min.

Heißgastemperatur: brennstoff- und prozessabhängig

Leistungsbereich: 0,1 MW ≤ 50 MW

Regelbereich: 1 : 3 … 1 : 20

Unter- bzw. Überdruck:
-20 mbar ≤ 1000 mbar
Erfahrungen bis 6 bar Gegendruck






