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MIXING TECHNy

Einwellenmischer mit oder ohne
NOrmfaSS Typ EM patentiert

FUr trockene, feuchte und suspendierte Glter, mischt extrem
schonend oder intensiv desagglomerierend

Mischraum rotiert zum Zweck der Befillung und Entleerung;
dreidimensionale Verstromung im geneigten Mischraum

EM 100 Mischmodus
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EM 100 Andockmodus E%
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Einsatzgebiete des Mischers

+  Kleinproduktionsauftrédge

+  Anfertigung von Vormischungen

« ,just-in-time*“-Mischauftrage und Produktentwicklungen

Eigenschaften

+  Erzielung technisch idealer Mischgiten

«  Mischintensitat einstellbar (schonend homogenisieren bis

+ intensiv desagglomerieren)

+  mikrofeine Flissigstoff-Einmischung; Mischraum bleibt frei von Anhaftungen

+  Fillgrad wahlbar von 10 % bis 100 % des Nutzinhaltes

+ ideale Restentleerung; einfache Reinigung (GMP-Standard)

+  Einbindung in Ihr ERP-System, Mischprogramme per SPS hinterlegbar

+  Barcode-Scanner kann zur Echtzeit-Dokumentation integriert werden

«  nur wenig Infrastruktur erforderlich (Handhubwagen, Waage und Normfasser)



Funktionsweise

Ein patentiertes Schraubenband-Mischwerkzeug
fordert die Guter in der Peripherie des Mischrau-
mes aufwarts und lasst sie der Schwerkraft folgend
im Zentrum abwarts flieRen. Der Mischraum kann
wahlweise schrag gestellt werden. Schraglagen
bis 25 Grad bewirken ideale Mischeffekte durch
Querverstromungen. Das Mischprinzip realisiert
ideale Mischgten fir nahezu alle Arten trockener,
feuchter und suspendierter Feststoffe.

Nach Mafgabe Ihrer Aufgabenstellung wahlen

Sie den Aufbereitungsmodus. Entweder sanft
schonend oder scherend desagglomerierend
(Homogenisieren, Intensivmischen, Befeuchten mit
geringer Energieeinleitung, Befeuchten mit hoher
Energieeinleitung, Desagglomerieren, Granulieren,
Trocknen, Instantisieren).
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50 S 1,8 67 1950 |1450+90| 1600 35 132 24 6,6 520
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Als Schwei3fachbetrieb verfiigt amixon® (iber europaische, japanische und amerikanische Qualifikationen zur Verarbeitung verschiedenster
Werkstoffe. Die Produkt beriihrten Werkstoffe der amixon® Mischer sind wahlweise: Normalstahl S355J2Ge, Hardox, austenitische Edelstéhle
1.4301, 1.4541, 1,4571, 1.4404, 1.4539, 1.4529, Duplex-Edelstahle 1.4462, 1.4162, 1.4363, sowie Alloy 59-2.4605, Hastelloy-C22 und Nickel.
Die Mischer erfiillen auf Wunsch héchste Hygieneanforderungen und entsprechen den EHEDG-Richtlinien fir trockene und nasse
Reinigungsregime. Sie erfillen dariiber hinaus die FDA Hygienerichtlinien sowie den Design Vorschriften der 3-A Sanitary Standards.

Alle Komponenten der amixon®-Mischer
stammen aus Deutschland. Die Fertigung
der Maschinen findet ausschlieBlich im
amixon®-Werk in Paderborn, Deutschland
statt.

© by amixon GmbH, Paderborn. Nachdruck oder Uber-
tragung auf elektronische Medien nur mit schriftlicher
Genehmigung. Anderungen im Sinne verfahrens-
technischen und fertigungstechnischen Fortschritts
vorbehalten

amixon® GmbH
Halberstadter Stralke 55
33106 Paderborn
Germany

Tel.: +49 (0) 5251 68 88 83 - 0
Fax: +49 (0) 5251 68 88 88 — 999
E-Mail: info@amixon.de
www.amixon.de

Besonderen Wert legt amixon® auf die Pilotierung im eigenen Technikum. Hier werden Ihre Mischprozesse vorgefiihrt. Auf diese Weise untersttitzen wir Sie bei Ihrer

Produktentwicklung. amixon® verfiigt tiber ein Haupttechnikum in Paderborn. Dartiber hinaus (iber weitereTechnika in Japan, in Thailand, in Indien und in den USA.



