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Vision-Sensoren

Die perfekte Losung fur prazise Inspektion- und Qualitatskontrollen

®
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Vision-Sensoren

Qualitat - ist einer der wichtigsten Schliissel zur wettbewerbsfa-

higen Fertigung.

Ohne fortlaufende Produktqualitat ist es schwierig, das Vertrauen
der Kunden zu gewinnen, selbst bei fortschrittlichster Technologie
und hochster Produktivitét. Qualitét ist die Grundlage fiir das

Vertrauen der Kunden und den Ruf des Unternehmens.

Produzierende Unternehmen suchen nach effizienten und
zuverlassigen Methoden zur Qualitatssicherung. Der Einsatz
von Vision-Sensoren, bei Inspektionsaufgaben, ist dabei zum

wichtigsten Schliisselfaktor geworden.

Vision-Sensoren bestimmen: Ausrichtung, Form, Langen und
Absténde, Winkel, zahlen Objekte, sie erkennen und lesen von
Zeichen/Text (OCR), machen Etikettenkontrolle (OCV),erkennen
Muster, uvm. - Alles binnen Millisekunden. Die Vision-Sensoren
von Autonics unterscheiden in Echtzeit zwischen ‘OK’ oder ‘NOK’

bei Produkten, und steigern zuverldssig Qualitat in der Fertigung.

Vision-Sensoren erkennen selbst kleinste Abweichungen von der
Vorgabe, die der Mensch schnell iibersehen wiirde. Hunderte
von Merkmalspriifungen in einer Sekunde - kdnnen zuverladssig
abgearbeitet werden. Dies fiihrt zur gleichbleibenden Qualitat,

und steigert damit die Produktivitét.

Die Autonics VG2-Serie bietet fortschrittliche und dennoch
einfach zu bedienende Qualitatspriifungsfunktionen, wie
hochauflésende Bilder, Auto-Tuning Funktionen (bei Fokus,
Helligkeit und Belichtung), OCR/OCYV, Farberkennung, Ausrichtung an
Kanten/Ecken uvm. Bei der VG2-Serie wurden die Priifwerkzeuge

erheblich verbessert, und der Bedienkomfort deutlich erhoht.

Erkennen Sie Potenziale in einer intelligenteren

Qualitatssicherung in lhrer Fertigung - mit Autonics VG2-Serie.

Autonics | Machine Vision
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Prazise Erfassung,
klares Bild

Vereinfachte Inbetriebnahme und
prazise Inspektion in jeder Anwendung

Die VG2-Serie ist mit integrierter LED-Beleuchtung und Optik
ausgestattet. Anwender kénnen die LED-Module, Filter

und Polarisationsfilterabdeckungen selbst austauschen,

um den Vision-Sensor jederzeit flexibel an verdanderte
Objekteigenschaften, Reflexionen und Hintergrundbedingungen
anzupassen zu konnen. Acht interne Beleuchtungsstufen
ermoglichen prazise Aufnahmen auch bei schlechten oder

ungleichmaBigen Lichtverhaltnissen.

e T—— —

Genaue Bildaufnahmen - auch von
schnellen Objekten.

Die VG2-Serie erfasst auch schnelle Objekte, prazise mit
dem Global-Shutter-Verfahren, ohne Verzerrungen oder
Restunscharfen. Dadurch werden Bildverschmierungen
oder -verschiebungen in schnell laufenden Fertigungslinien

vermieden, und zuverléssige Priifergebnisse gewahrleistet.

Genaue Bildaufnahmen - mit 1,2
Megapixel Auflosung

Die VG2-Serie liefert zuverldssig klare und scharfe Bildaufnahmen,

mit einer Auflésung von bis zu 1,2 Megapixel (1280 x 960), und bis

zu 45 Bildaufnahmen* in einer Sekunde. Und ermdglicht damit eine
effiziente Merkmalspriifung, auch in schnell laufenden Fertigungslinien.
VG2 liefert eine zuverldssige Priifqualitdt auf Hochgeschwindigkeits-
Produktionslinien. (*Das Modell mit 0,3 Megapixel Aufldsung, liefert bis

zu 60 Bildaufnahmen pro Sekunde erhaltlich.)
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Einfachheit fiir jeden Anwender,
von der Installation bis zum Betrieb

Priifauftrag 1

Autonics | Machine Vision

Priifauftrag 2

Automatische Anpassung von: Fokus,
Helligkeit und Belichtungszeit - Ohne
komplizierte Einstellungsoptionen

Die VG2 Serie verfligt Uiber integrierte Auto-Tuning Funktionen. Fir
automatische Anpassung von: Fokus, Helligkeit und Belichtungszeit.
Sobald der Anwender die Autofokus-Funktion aktiviert, liefert
Vision-Sensor auf Anhieb klare und scharfe Bilder vom Priifobjekt.
Zusatzlich werden Helligkeit und Belichtungszeit automatisch an
die Installationsumgebung angepasst, um eine gleichbleibende

Bildqualitat zu gewabhrleisten.

Anlegen von bis zu 64 separaten
Priifauftragen - fiir mehr Flexibilitat fiir
die Anwender

Die Autofokus-Funktion des Vision-Sensors, ermdglicht eine
Anpassung des Fokus je nach Priifauftrag, und damit eine
flexible Einstellung des Arbeitsabstandes, auch beim

laufenden Wechseln zwischen den Priifauftragen. Die VG2-Serie
unterstiitzt bis zu 64 separate Priifauftrage, reduziert stark die
Einrichtzeit eines Prifauftrages, und ermdglicht dem Anwender

eine schnelle und einfache Inbetriebnahme.

Priifauftrag 64

58 S0 SEESS NS BEREBNS 4

Automatische Anpassung:
Fokus, Helligkeit und Belichtungszeit

Vision Sensors




Kompaktes, platzsparendes Design,
optimiert fiir beengte Einbauraume

Das kompakte Design (51,6x28,7x70,2 mm B/H/L) Die

Vision-Sensoren nutzen den vorhandenen Einbauraum

optimal aus. Des Weiteren sind; Linse und Anschluss-Stecker . : .
Hauptmenii —— Image-Viewer Bereich

Verflighbare Funktionsoptionen der ‘atVision'- Aktuelle Bildaufnahmen vom angeschlossenen Vision-Sensor

auf derselben Achse angeordnet, was den Integrationsprozess

des Vision-Sensors in einer Anwendung oder Maschine, Software

sehr erleichtert. Er passt problemlos in enge Raume wie
mehr-achsige Roboter oder schmale Inspektionsbereiche, @) atvison
reduziert Storungen, vereinfacht die Verkabelung und bietet

Anwenderfreundlichkeit.

VG2-CT2W-18E / 1692541232/ Al
Parameter

VG2-C12W-16E

CJ 197 575 664 US

License Number(s)

Certificate Number(s, |—

Invoice Number

Comments (e.0., goods subject to quarantine, sanitary/
phytosanitary inspection, or other restrictions)

Aktuelle Sensor-Informationen Bilder-Liste Parameter
Darstellung aktueller Sensor-Informationen Anzeige der aktuellen Bilder-Liste Einstellungsoptionen fir die Sensor-
Parameter

City | Weigh®

Spezialsoftware ‘atVision’

Die Spezialsoftware ‘atVision’ der VG2-Serie bietet ein einfaches
und intuitives Generieren verschiedener Priifmerkmale und
Management von Priifauftragen. Die intuitive Benutzeroberflache
erlaubt eine unkomplizierte Konfiguration wichtiger Sensor-
Parameter. Sie unterstiitzt erweiterte Einstellungen fiir
Einsatzumgebung, einschlieBlich Echtzeit-Bildmonitoring und
detaillierte Optionen fiir Ausgabe. Dariiber hinaus wird das
Priifergebnis auch visuell mit OK/ NG dargestellt, wodurch
eine gleichbleibende Ergebnisqualitét fiir das Bedienpersonal

gewahrleistet wird.

Vision Sen
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Leistungsstarke Priiffunktionen fiir alle

Anwendungen

Best - Mart
NORWAY SALMON

Best - Mart
NORWAY SALAD

FreaT]

Optische Erkennung von Zeichen/Text (OCR)

b Pty

JEAE

i~ | Autonics

Optische Verifizierung von Zeichen/Text (OCV)

Mit verschiedenen Priiffunktionen zum optimalen Priifergebnis

Vision-Sensoren bieten verschiedene Priffunktionen, darunter Objekterkennung, Objekte zahlen,
Langen- und Abstandsmessung, Winkelmessung, Formvergleich, Lagenachfiihrung (basierend auf
Konturen/Ecken), sowie OCR/OCV - fiir eine effiziente Merkmalspriifung. Zusétzlich stehen Funktionen
wie: Farberkennung, Farbbereiche, und Objekte zahlen -nach Farbe- mit Farbmodellen, zur Verfligung.

Helligkeit (Brightness)

Kontrast (Contrast)

Erkennt und liest Zeichen/Text (OCR), im definierten ROI (Region  Vergleicht die aktuell gelesenen Zeichen/Text mit den geteach- Uberpriift die Helligkeit im ROI (Region Of Interest) des aktuell Uberpriift den Kontrast im ROI (Region Of Interest) des aktuell

of Interest). Und vergleicht sie mit der geteachten Zeichenfolge ten Zeichen/Text, um diese auf Vollstéandigkeit und Druckqua- aufgenommenen Bildes im Verhaltnis zur durchschnittlichen aufgenommenen Bildes im Verhaltnis zum Kontrast im ROl des

oder Text. litdt zu priifen. Helligkeit im ROI des Referenzbildes. Referenzbildes.

10

[T ofles

VC-M5OT-CE g . Murosics

Form-Ausrichtung (Alignment-Shape)

Untersucht das aktuelle Bild, indem die aktuell erkannte Form(Kontur)
mit dem Referenzbild verglichen wird. Dabei werden Informati-
onen uber Position und Drehwinkel des aktuell erkannten Teils

mit den entsprechenden Daten des Referenzteils verglichen.

Autonics | Machine Vision

Ecke-Ausrichtung (Alignment-Corner)

Vergleicht die aktuell erkannte Kante mit dem Referenzbild, und
gibt deren aktuelle Position aus. Dabei werden Informationen
Uber Position und Drehwinkel der Kanten des aktuellen Teils mit

den entsprechenden Daten des Referenzteils verglichen.

Flache (Area)
Vergleicht die Flachen-Abmessungen im ROI (Region Of Interest)
des aktuell aufgenommen Bildes, mit den Flachen-Abmessun-

gen im ROI des Referenzbildes.

Kante (Edge)

Vergleicht die Kantenposition und den Kantenwinkel im ROI
(Region Of Interest) des aktuell aufgenommen Bildes, mit den

entsprechenden Werten im ROI des Referenzbildes.

Vision Sensors

11
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Formvergleich (Shape Comparison)

Vergleicht das aktuell erkannte Formkantenmuster mit dem
geteachten Formkantenmuster des Referenzbildes, und priift es

auf Ahnlichkeit.

y

-

Winkel (Angle)

Misst den Winkel einer Kante (im Bezug zu einer anderen Kante)
im aktuell aufgenommenen Bild — vergleicht diesen Wert mit

dem geteachten Winkel im Referenzbild.

Autonics | Machine Vision

Abstand/Lange (Length)

Misst den Abstand zwischen zwei Kanten, im aktuell aufgen-
ommenen Bild - vergleicht diesen Wert mit dem geteachten

Abstand im Referenzbild.

Durchmesser (Diameter)

Misst den Durchmesser einer Kante* im aktuell aufgenomme-
nen Bild — vergleicht diesen Wert mit dem geteachten Durch-

messer im Referenzbild.

* Kreisring: Teil mit einem definierten Innen- und AuRendurchmesser.

Objektanzahl (Object Counting)

Priift die Anzahl der Objekte im ROI (Region Of Interest) des
aktuell aufgenommen Bildes im Verhéltnis zur Anzahl der Objekte

im ROl des Referenzbildes.

Farbbereich (Area of Color)

Priift den durchschnittlichen Farbwert der Objekte im ROl (Region
Of Interest) des aktuell aufgenommen Bildes im Verh&ltnis zum

durchschnittlichen Farbwert der Objekte im ROI des Referenzbildes.

Farberkennung (Color Identification)

Priift den Farbwert der Farbe eines Objektes im ROl (Region Of
Interest) des aktuell aufgenommen Bildes, und vergleicht diesen

Wert mit dem Farbwert eines Objektes im ROI des Referenzbildes.

10001
0000

Anzahl farbdefinierter Objekte (Object of Color Counting)

Priift die Anzahl bestimmter farbdefinierter Objekte im ROI (Region
Of Interest) des aktuell aufgenommen Bildes, im Verhaltnis zur ge-

teachten Anzahl farbdefinierter Objekte im ROI des Referenzbildes.

Vision Sensors 13



Mustererkennung (Multi-position Inspection)

Die aktuell erkannten Multi-Formen-Modelle werden mit den

geteachten Multi-Formen-Modellen im Referenzbild, verglichen

und gegengepriift (mehrfache Teileerkennung/Mustervergleich).

Management von
Inspektionsergebnissen und -historie

Die VG2-Serie bietet ein zentrales Management von Inspekti-
onsdaten durch eine integrierte Ubertragung von Ergebnisbil-
dern zu einem FTP-Server. Durch das zentrale Daten-Mana-
gement haben alle Anwender Zugriff auf die Ergebnishistorie

- damit kann auf eine individuelle Speicherung oder Analyse
auf einem PC verzichtet werden. AuRerdem haben Anwender
Live-Zugriff auf Messergebnisse in Echtzeit durch die Giga-
bit-Ethernet-Kommunikation. Vision-Sensoren erkennen sofort
Abweichungen oder Fehler und bieten damit eine gleichbleiben-

de Produktqualitat mit gesteigerter Effizienz in der Fertigung.

14  Autonics | Machine Vision

-

Integrierte Ubertragung von
Inspektionsbildern zur Analyse und
Speicherung (FTP-Server-kommunikation)

Sensor-Einstellungen und
Daten-Ubertragung von

Priifinspektionen
(Gigabit-Ethernet)

Vision Sensors
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Flexibel anpassbar mit separat
erhaltlichem Optionszubehor

Die Vision-Sensoren sind mit integrierter LED-Beleuchtung
und Linsen ausgestattet. Der Anwender kann Beleuchtungs-
module, Farbfilter, und Abdeckungen mit Polarisationsfilter
bei Bedarf austauschen, und somit den Vision-Sensor bei
veranderter Anwendung anpassen. Acht interne Beleuch-
tungen ermaglichen prazise Aufnahmen auch in dunkler

Umgebung.

Autonics | Machine Vision

Farbfilter

LED-

Beleuchtungsmodul

Abdeckung mit

Polarisationsfilter

Zubehor (separat erhiltlich)

Komponente/ Modell-Name Produktabbildung Komponente/ Modell-Name Produktabbildung
Zubehor Zubehor
Montagewinkel BK-VG2-A Verbindungs- und M12-Stecker
Kommunikationskabel | Verbindungskabel
(cop12-d, .
CODM12-[J-A) ; /
BK-VG2-B M12-Stecker
Kommunikationskabel
B = (COIMS-LIPR(-A),
~ COI8-CIPR(-A)) /
Schutzkappe P96-M12-1 Industrie PC APC Serie
fiir Ethernet-Stecker
U
g
=
Abdeckung mit CVR-8P-VG2
Polarisationsfilter -
CVR-16P-VG2 ‘
LED- LM-W-8-VG2
Beleuchtungsmodul 0
LM-R-8-VG2
LM-B-8-VG2
Farbfilter FL-B-VG2
)
FL-R-VG2

Vision Sensors
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Vision-Sensor
Anwendungsbeispiele

Mit dem Aufkommen von “intelligenten Fabriken”
(Smart Factories) und der Weiterentwicklung
automatisierter Fertigungs-Prozesse werden auch die
Anwendungsmaglichkeiten der Vision-Sensoren von

Autonics, immer vielfaltiger.

Vision-Sensoren erkennen Fehler in der laufenden
Fertigung. Sie tiberwachen Produktionslinien,
und tracken Komponenten prazise nach Produkt-
Kategorien. Damit werden Fehlerquoten deutlich

reduziert und die Qualitat gesteigert.

Autonics Vision-Sensoren kommen in Bereichen

wie: Lebensmittel und Getranke, Verpackung,
Pharmazeutika, Halbleiter, Druckmaschinen,

und Automobilkomponenten-Fertigung zum

Einsatz. Sie liefern prazise und zuverlassige
Inspektionsergebnisse, kombiniert mit einfacher
Bedienung. Eine perfekte Losung zur Verbesserung der

Fertigungsqualitat.

18  Autonics | Machine Vision ) B F s s Applications 19




20

1. Medizinische/pharmazeutische Industrie

Autonics | Machine Vision

1-1. Produktionslinie fiir
Arzneimittel

Vision-Sensoren priifen Tablettenblister

auf Anzahl und Vollstéandigkeit bei laufen-
der Produktion. Sie priifen medizinisches
Verpackungsmaterial bei Pharmaproduk-

ten.

1-2. Zufiihrung und Vereinzelung
von Arzneiprodukten

Vision-Sensoren (Farbmodelle) wer-
den verwendet, um Tabletten nach
Farben zu unterscheiden und damit
Arzneimittelblister beim Verpacken zu

vereinzeln.

2-1. Fertigungslinie fiir
Einwegspritzen

Vision-Sensoren werden eingesetzt,

um wahrend der Herstellung von
Einwegspritzen, diese auf Vollstandigkeit
zu priifen. Bzw. mogliche Fehler

oder Material-Defekte an den

Gummidichtungen zu erkennen.

3. Halbleiterindustrie

4. Print-Industrie

3-1. Leiterplatten Fertigungslinie

Vision-Sensoren werden verwendet,

um Farben von elektronischen
Bauelementen (Dioden, Kondensatoren,
Widersténde, usw.) auf Leiterplatten,
wahrend des Fertigungsprozesses, zu

identifizieren.

3-2. Halbleiterelemente,
Zufiihrung und Vereinzelung

Vision-Sensoren priifen Halbleiter-
Transporttrays auf Vollstandigkeit,
sowie auf mogliche Defekte -

beim Transport in einer Halbleiter-

Fertigungslinie.

4-1. Aufwickelanlage fiir
bedruckte Papier- und
Folienbahnen

Vision-Sensoren werden eingesetzt,
um Farben von bedruckten
Papierbahnen wahrend des Print- und

Aufwickelprozesses zu identifizieren.

Applications
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5. Spritzguss-Fertigungstechnik

h

6. Logistik

Autonics | Machine Vision

5-1. Produktionslinie fiir
Kunststoff-Flaschchen

Vision-Sensoren priifen Verschliisse
und Dosiernadeln bei produzierten
Dosierflaschchen in der Spritzgussteile-

Fertigung.

5-2. Montage-Transferlinie fiir
PC Bildschirme

Vision-Sensoren werden verwendet,
um in der Spritzguss Fertigung von
Gehdusen fiir PC Bildschirme, diese
auf ihre Formrichtigkeit zu priifen
(z.B. Anzahl, Form von Aussparungen

furr Stecker oder Montagebohrungen).

6-1. Warenversand-Transferlinie

Vision-Sensoren werden verwendet, um
die GroRe von Kartons auf Forderbandern

im Versand zu identifizieren.

7. Getranke- und Lebensmittelindustrie

8. Kosmetikindustrie

7-1. Herstellung von Lebensmitteln
in Kunststoffverpackungen

Vision-Sensoren priifen Verschlussdeckel,
von Kunststoffverpackungen, auf Dichtheit

wahrend der Lebensmittelherstellung.

7-2. Verpackungslinie in der
Getrankeindustrie fiir Dosen und
Flaschen

Vision-Sensoren lesen und bewerten die
vorhandenen Mindesthaltbarkeitsdatum-
Aufdriicke (MHD) auf Dosen und

Flaschen.

8-1. Transportlinie fiir
Kosmetikprodukte

Vision-Sensoren lesen und bewerten
die vorhandenen Aufdriicke auf

Kosmetikprodukten.

Applications
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9. Automobilindustrie

Autonics |

Machine Vision

9-1. Fertigungslinie fiir
Automobil-Komponenten

Vision-Sensoren finden ihren Einsatz
auch in der Herstellung von Ziindkerzen
flir Automotoren. Um z.B. die Form der

Anschlussmuttern zu prifen.

9-2. Fertigungslinie fiir
Automobil-Komponenten

Vision-Sensoren (Farbmodelle)
werden zur Farberkennung von
Relais in den Fertigungslinien fiir Kfz-

Sicherungskasten eingesetzt.

9-3. Fertigungslinie fiir
Automobil-Komponenten

Vision-Sensoren werden in
Fertigungslinien eingesetzt, um die

Form von Autofelgen zu erkennen.

9-4. Fertigungslinie fiir
Automobil-Komponenten

Vision-Sensoren werden eingesetzt, um
wahrend der Fertigung den Durchmesser
von Bohrungen in Motorblécken von

Automobilen zu ermitteln.

9-5. Pressvorgang

Vision-Sensoren werden eingesetzt,
um die Form von Autotiiren wahrend
des Herstellungsprozesses zu

Uberpriifen.

Applications
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10. Packaging- und Verpackungsindustrie

Autonics | Machine Vision

10-1. Verpackungsdrucker

Mithilfe von Vision-Sensoren ladsst sich
der Druckstatus von Markierungen auf
Verpackungspapier, die mit Inkjet Markern

erzeugt werden, ermitteln.

10-2. Schreibstifte Transfer-Line

Vision-Sensoren werden eingesetzt,
um die Farbe von Stiften wahrend der
Herstellungs- und Verpackungsprozesse

zu erkennen.

10-3. Produktionslinie
fiir Kunststoffkanister

Vision-Sensoren werden eingesetzt, um
die Farben von Kunststoffabfiillkanister
auf Transportforderbandern zu

erkennen.

10-4. Verpackungslinie
fiir Getrankekisten

Vision-Sensoren werden eingesetzt,
um die richtige Anzahl der Flaschen in

einem Verpackungskarton zu ermitteln.

Applications
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PRODUCT SPECIFICATIONS

0,3 Mpixel / 1,2 Mpixel
Monochrom / Farbe

Vision Sensor
(Mit integrierter Beleuchtung)

VG2 Series

Bestellinformationen

Dies dient nur als Referenz; das tatsachliche Produkt unterstitzt nicht alle

Kombinationen. Informationen zur Auswahl des gewiinschten Modells finden Sie auf

der Autonics-Website.

V2 - O © © - 0 6
© Bildelement © Beleuchtungsfarbe
M: Mono CMOS W: Weily
C: Color CMOS R: Rot
B: Blau
© Auflosung O Brennweite

03: 0.3 MP (640 x 480 pixel)

Zahl: Brennweite in mm

12:1.2 MP (1,280 x 960 pixel)
© Kommunikation
E: Ethernet (TCP/IP)
Spezifikationen
Modell VG2-[ICI[C1-8E VG2-[I[C1[C1-16E
Brennweite 8 mm 16 mm
Min. Arbeitsabstand | 40 mm

Bildfilter

Preprozessing, externer Filter (Filter, Polarisationsfilter)

Bildelement 1/2,9 Zoll Mono CMOS / Farb CMOS Modell, 3.45 x 3.45
um pixel
Shutter Global shutter

Spannungsversorgung

24VDC=+10%

Stromaufnahme

600 mA

Nenn-Eingangssignal

24VDC=+10%

Ausgangssignal

NPN-PNP open collector Ausgang (einstellbar per
Software)

Lastspannung 24VDC=

Laststrom <100 mA

Restspannung <2VDC=

Schutzschaltung Schutzschaltung gegen Ausgangskurzschluss und
Uberspannung,
Schutzschaltung gegen Verpolung der
Versorgungsspannung

Isolationswiderstand

>100MQ (500 VDC= megger)

Durchschlagfestigkeit | 500 VAC~ 50/60 Hz fir 1 Minute

Vibration 1,5 mm Amplitude bei einer Frequenz von 10 bis 55 Hz in
jeder X-, Y- und Z-Richtung fur 2 Stunden

Shock 300 m/s? (=30 G), 11 ms in jeder X-, Y- und Z-Richtung flr
3 Mal

Umgebungstemperatur | 0 bis 45 °C, Lagerung: -20 bis 70 °C (kein Vereisen, keine
Kondensation)

Umgebungsfeuchtigkeit | 35 bis 85 % relative Luftfeuchtigkeit, Lagerung: 35 bis 85 %
relative Luftfeuchtigkeit (kein Vereisen, keine Kondensation)

Schutzart IP66, IP67 (IEC-Standard), IP69K (DIN-Standard)

Anschluss M12 Steckverbinder

Steckverbinder-

Elektrische I/0 Anschlusskabel: M12 / 12-polig, Ethernet

Spezifikation Anschluss M12 / 8-polig (Anzugsmoment fiir das Kabel:
0,4 Nm)
Material Gehause: Aluminium-Druckgussgehaduse, Deckglas: Glas,

Dichtung: Silikon

Einheitenbeschreibungen

02

05 06 07 08 09

. Frontabdeckung

. Dichtung

. Linse

. LED-Beleuchtungsmodul
. LED Statusanzeigen

06. Trigger-Taste

07. Auto-Tuning-Taste

08. Power-1/0 Anschluss
09. Ethernet-Anschluss

B LED Statusanzeigen

Belichtungszeit

30 bis 1,400,000

us

Anzeige | Farbe | Name

Beschreibung

POWER | Griin | Spannungsversorgung | Schaltet sich EIN, wenn Spannung anliegt

Objektivtyp f8 mm Board Lens f16 mm Board Lens

LINK Grin | Ethernet Schaltet sich EIN, im Ethernet-

Flissiglinse (Autofokus-Funktion) Verbindungsanzeige | Verbindungsstatus.
eMMC 8GB DATA Grin | Datenibertragungsanzeige | Blinkt, wenn Daten zwischen
Produkt und PC (bertragen werden.

DDR4 4GB

USER 1 | Griin | Benutzereinstelungsanzeige | Schaltet EIN oder blinkt bei Abschluss der
Inspektionspriifauftrage” | 64 (gleichzeitige Priifung: 32) m / Rot Priifung, Priifungsergebnis (OK / NG),
Beleuchtung ON / OFF | Impuls externem Trigger, Alarm und Produktbearbeitung.
Methode
Trigger modus Kontinuierlich, Externer Trigger, Manuell,

Software

Kommunikation

Ethernet (TCP/IP,
TU)

10/100/ 1000 Base-T), Modbus (TCP,

FTP trans. ausgang

JA

Zertifizierung

CE L @i [€

Stiickgewicht
(Verpackung)

=182 (= 242 g)

=202 g (= 262 )

01) Maximal 4 kdnnen gewechselt werden mit einem externen Eingang.

Modell VG2-[103[]-[JE VG2-[112[1-CJE
Auflosung 0.3 MP (640 x 480 pixel) 1.2 MP (1,280 x 960 pixel)
Max. Anzahl der Bilder, | < 60 fps <45 fps

die pro Sekunde

erfasst werden °”

01) Basierend auf der minimalen Belichtungzeit, ohne Ausloseverzégerung, ohne konfigurierte

Inspektionsfunktion/Vorverarbeitung und ohne Ethernet-Verbindung.

Autonics | Machine Vision

Installationsdatei fiir ‘atVision’ Software gibt das als download auf der Autonics-Website.

» atVision

Mit diesem Programm kénnen die Parameter des Vision-Sensors eingestellt
sowie Monitoring-Daten wie Priifergebnisse und Statusinformationen

verwaltet werden.

[atVision]

B Grundeinstellungen

- Vision-Sensor Einstellungen
+ Netzwerkeinstellungen

+ Ein-/Ausgénge Einstellungen
« Erweiterte Einstellungen

B Priiffunktionen

Funktion

Beschreibung

Form-Ausrichtung

Vergleicht die aktuell erkannte Form(Kontur) mit dem

Separat erhiltlich: Montagewinkel

[Polarisationsfilter]

Referenzbild, und gibt deren aktuelle Position aus. CVR-[1-VG2
Ecke-Ausrichtung | Vergleicht den Schnittpunkt zweier im aktuellen Bild . .
Kantenlinien mit dem Referenzbild, um das Vorhandensein Modell Abbildung Artikel-Nummer
von Kanten und die Position des Schnittpunkts zu erkennen. CVR-8P-VG2 VG2-[ICI[-8E
Helligkeit Uberpriift die durchschnittliche Helligkeit im ROI (Region Of
Interest) des aktuellen Bildes.
Kontrast Uberpriift Kontrast des Objekts im aktuellen Bild
Formvergleich Vergleicht das aktuell erkannte Formkantenmuster mit dem
geteachten Formkantenmuster des Referenzbildes, und pruft CVR-16P-VG2 VG2-CIOJ-16E
es auf Ahnlichkeit.
Farbidentifikation Priift die durchschnittliche Farbe des Objekts im aktuellen Bild.
OCR Erkennt und liest Zeichen/Text im definierten ROL.
ocv Vergleicht die aktuell gelesenen Zeichen/Text mit den
geteachten Zeichen/Text, um diese auf Vollstandigkeit zu
prufen.
Mustererkennung | Vergleicht das Muster im aktuellen Bild mit dem geteachten
Muster aus Referenzbild. [Be|euchtung]
Flache Vergleicht die Flachen-Abmessungen. LM-1-8-VG2
Kante Misst Winkel und Position von Kanten.
Modell Abbildun Farbe
Durchmesser Misst den Durchmesser und die Rundheit des Objekts. <
- - - LM-W-8-VG2 Weil3
Objektanzahl Zahlt die Objekte.
Winkel Misst den Winkel zwischen zwei Kanten
Abstand/Lange Misst den Abstand zwischen zwei Kanten.
Farbbereich Priift den Farbwert der Farbe eines Objektes.
Anzahl ) Priift die Anzahl bestimmter farbdefinierter Objekte LV-R8VG2 Rot
farbdefinierter
Objekte
Abmessungen
- MaReinheit: mm. Fiir detaillierte Zeichnungen siehe Autonics-Website LM-B-8-VG2 Blau
D rl:ﬁ@j]
L 2.2 [Filter]
i i \ FL-O-VG2
= — f[ﬁ Modell Produktbild Farbe
FL-B-VG2 = Blau
L2 291 4 - M3 x P0.5, DP=4
T 1 Lo
L1 L2 e
<
< VG2-[1C-8E | 70.2 | 22.9 FL-R-VG2 Rot
o VG2-J0I0-16E | 819 | 346 .
FL-W-VG2 ® . Klar
{ ( “\\.
| 1
L)
A

01) Wenn kein Farbfilter verwendet wird, dient er dazu, die Hohe der gesamten Struktur beizubehalten

Bitte folgen Sie den untenstehenden

QR-Code-Links, um die Produktdetails anzusehen.

B [EEE

VG2 Ve
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https://www.autonics.com/search?kwd=vg2
https://www.autonics.com/search?kwd=vc

Autonics

Globales Netzwerk

Korea (Hauptsitz) Brasilien China

39, Magokjungang 5-ro 1-gil, Gangseo-gu, Autonics do Brasil Comercial Importadora Autonics Electronic (Jiaxing) Corporation
Seoul, Republic of Korea, 07594 e Exportadora LTDA T 86-573-8216-1900 F 86-573-8216-1917
T 82-2-2048-1577 T 55-11-2307-8480/3195-4610 F 55-11-2309-7784 E china@autonics.net

E sales@autonics.com E comercial@autonics.com.br

Deutschland Indien Indonesien

Autonics Germany Office Autonics Automation India Private Limited PT. Autonics Indonesia

T 49 (0)6196 2048 640 T 91-22-2768-2570 T 62-21-8088-8814/5

E germany@autonics.com E india@autonics.net.in E indonesia@autonics.co.id

Japan Malaysia Mexiko

Autonics Japan Corporation Mal-Autonics Sensor Sdn. Bhd. Autonics Mexico S.A. DE C.V

T 81-3-6435-8380 F 81-3-6435-8381 T 60-3-7805-7190 F 60-3-7805-7193 T 52-800-523-2131

E ja@autonics.com E malaysia@autonics.com E ventasO5@autonics.com

Tiirkei USA Vietnam

Autonics Otomasyon Ticaret Ltd. Sti. Autonics USA, Inc. Cong Ty Tnhh Autonics Vina

T 90-216-365-9117/3/4 F 90-216-365-9112 T 1-847-680-8160 F 1-847-680-8155 T 84-28-3771-2662 F 84-28-3771-2663
E turkiye@autonics.com E sales@autonicsusa.net E vietham@autonics.com

Produkte

Sensoren, Steuerungen, Bewegungsgerite, Sicherheit, Messgeriate, Anschlusstechnik und mehr

« Optoelektronische Sensoren « Optoelektronische Mikrosensoren - Lichtleitersensoren - Laser-Abstandssensoren « LiDAR « Ultraschall-Sensoren

« Tiirsensoren « Lichtgitter / Lichtvorhange « Induktive/Kapazitive Naherungssensoren « Induktive Positionssensoren * Drehgeber « Temperatursensoren
+ Temperaturtransmitter « Drucksensoren « Drucktransmitter + Smarte Kamera ¢ Vision-Sensoren * Sicherheits-Lichtvorhénge * Sicherheitstiirschalter

« Sicherheitsschalter + Sicherheitssteuerungen « Sicherheitsrelais Stecksockel + Temperaturregler « Halbleiterrelais (SSR) « Leistungssteller « Z&hler

+ Elektronische Timer / Zeitrelais * Digitale Einbaumessgeréte * Digitale Anzeige « Logikmodule * Spannungsversorgungen * Industrie-PCs * HMIs

+ Bildschirm- und Linienschreiber + Digitalanzeigen « Netzwerkkonverter + Closed-Loop Schrittmotor Antriebssysteme * 5-Phasen-Schrittmotoren und
Leistungsmodule + 2-Phasen-Schrittmotoren und Leistungsmodule « Positioniermodule + Industrielle Vernetzung * I/0- Reihen-Klemmenbldcke

+ Passive Verteilerboxen « Kabel « Befehls- und Meldegeréte / Meldeleuchten / Summer « Software

x Die Abmessungen und Spezifikationen in diesem Produkthandbuch kénnen sich andern. Einige Modelle kénnen ohne Vorankiindigung eingestellt werden.
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