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Absolute Aufmerksamkeit fiir
die Welt von morgen

Kistler entwickelt messtechnische
Losungen, bestehend aus Sensoren,
Elektronik, Systemen und Services.
Im physikalischen Grenzbereich von
Emissionsreduktion, Qualitats-
kontrolle, Mobilitat und Fahrzeug-
sicherheit erbringen wir Spitzen-
leistungen fir eine zukunftsfahige
Welt und schaffen ideale
Voraussetzungen fur Industrie 4.0.
So ermoglichen wir Innovation und
Wachstum — fiir und mit unseren
Kunden.

Kistler steht fUr Fortschritte in der Motoren-  Kistler Messtechnik sorgt fiir Hochst- Kistler Systeme unterstiitzen samtliche

Uberwachung, Fahrzeugsicherheit und leistungen in Sportdiagnostik, Verkehrs- Schritte einer vernetzten, digitalisierten

Fahrdynamik und liefert wertvolle datenerfassung, Zerspankraftanalyse Produktion und sorgen fir maximale

Daten fur die Entwicklung der effizienten und anderen Anwendungen, wo unter Prozesseffizienz und Wirtschaftlichkeit

Fahrzeuge von morgen. Extrembedingungen absolute in den Smart Factories der nachsten
Messsicherheit gefragt ist. Generation.
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Auf der sicheren Seite: automatisierte Priifsysteme fiir
eine liickenlose und effiziente Qualitidtsiiberwachung

Mit Messtechnik in der Serienfertigung, im Qualitatslabor oder
parallelen Qualitatspriifeinrichtungen bietet Kistler Gesamtlo-
sungen um die richtigen Daten an der richtigen Stelle jederzeit
abrufbar zu haben. Mit automatisierten Priifanlagen hilft Kistler
Unternehmen dabei, Ihre Ziele mehrwertorientiert zu erreichen.

Der Geschaftsbereich Vision Inspection verfolgt das Ziel einer
effizienten 100-Prozent-Priifung und -Sortierung von Serienteilen
durch automatisierte Prifsysteme — entweder in der Produkti-
onslinie oder als Standalone-L6sung. Mit ihnen lassen sich nicht
nur Qualitat sichern und Schlechtteile vermeiden; die Priifer-
gebnisse auf Basis kamerabasierter Bildverarbeitung geben auch
Aufschluss Gber mégliche Ansétze zur Optimierung der Ferti-
gung — ein zusatzlicher Mehrwert fir den Anwender.

Kistler bietet mit dem gesamten Portofolio einzigartige Moglich-
keiten, gesamte Prozessketten zu analysieren. Am Standort in
Straubenhardt und in Shanghai spezialisiert man sich auf Auto-
mation und Bildverarbeitung. Neben hochauflésenden opto-
elektronischen Sensoren kommen digitale Kamerasysteme sowie
Laser-Triangulationssensoren und weitere Komponenten zum

Einsatz. Das Gesamtkonzept aus Technischem Vertrieb, Bildver-
arbeitungskompetenz, Artificial Intelligence Solutions, Kistler
Messtechnik, eigener Software und hochintegrierten Lésungen
ist ein Garant fur hohe Kundenzufriedenheit.

Startklar fir Industrie 4.0

Spezielle Software, leistungsstarke Industrierechner und hoch-
effiziente Steuerungen ermdglichen den direkten Zugriff auf die
erfassten Qualitatsdaten und ihre statistische Auswertung. Die
Datensammlung aller gepriiften Teile liefert eine unschétzbare
Grundlage zur Optimierung von Produktionsprozessen, Prozess-
nachweisen und deren Dokumentation: lokal, im Netzwerk oder
in der Cloud.

Mit Hilfe programmierter Schnittstellen werden diese Daten fur
die weitere Verarbeitung, z. B. durch CAQ-Systeme, bereitge-
stellt. Damit leisten unsere automatisierten Priifsysteme einen
wichtigen Beitrag fir die Umsetzung von Industrie 4.0 bei
unseren Kunden.

www.kistler.com



Vorteile auf einen Blick :

* Intensive Beratung sowie Machbarkeitsanalyse
der gestellten Prifaufgaben

® 100-Prozent-Priifung von Serienteilen

* Hohe Stluickzahlen und schnelle Zykluszeiten

e Erhohung der Prozesssicherheit und Optimierung
der Prozesseffizienz

e Umfassende Qualitdtsdatenerfassung und -tibertragung

e Senkung von Qualitatskosten

o Steigerung der Anlageneffizienz und Senkung
der Gesamtbetriebskosten (TCO)

e Schnelle Amortisation (ROI)

e Cyber Security Option

* Prozessdatenauswertung/Statistik

www.kistler.com

Ergénzend zur Priifautomation bietet Kistler ein spezielles Laser-
Markiersystem fir endlos produzierte Serienteile (,,marking on
the fly"). Es dient dazu, Anforderungen hinsichtlich der Rtck-
verfolgbarkeit von Produkten, wie sie im Zuge von Industrie 4.0
verstarkt erhoben werden, zu erflllen.

Qualitat erhohen, Kosten senken

Um die Bedirfnisse aller Kunden bestméglich zu bedienen,

setzt Kistler bei seinen intelligenten Priifzellen auf verschiedene
Maschinensysteme: schiefe Ebene, kontinuierlich drehender Glas-
teller, getaktete Systeme (optional mit Roboterhandling) sowie
Prufzellen fir endlos produzierte Teile am Band. Fiir besondere
Applikationen werden auBerdem Sonderldsungen mit integrierter
Robotik oder weiteren Komponenten realisiert. Im Fokus steht
dabei stets die Prozess- und Ressourcenoptimierung beim Kunden
- und damit dessen Unternehmenserfolg.

Im Zeitalter verstarkter Normierung und Spezifikation von Indus-
trieprodukten, vermehrten Reklamationen beziiglich Qualitat
und im schlimmsten Fall Regressanspriichen an Unternehmen
sind Kunden deshalb mit Priifsystemen von Kistler auf der
manipulationssicheren Seite.



Beleuchtungs- und Sensormodule von Kistler im Priifraum

Umfassende L6sungskompetenz aus einer Hand

Mit der steigenden Leistungsfahigkeit der Kameratechnik Detaillierte Machbarkeitsanalyse zur Sicherstellung der
erweitert sich der Bereich automatisiert I6sbarer Priifaufgaben = Umsetzbarkeit von Kundenanforderungen
mehr und mehr. Gleichzeitig steigt damit die Komplexitit der Fur endglltige Aussagen, welches Qualitatsproblem beim

Projekte in der industriellen Bildverarbeitung (BV). Der enge Kunden mit welcher Technologie 16sbar ist und um verbindliche
Dialog mit unseren Kunden ist fiir uns deshalb selbstver- Angebote abgeben zu kdnnen, werden bei Bedarf Machbar-
stiandlich: Was genau soll gepriift werden? Wie prézise und keitsuntersuchungen durch das Bildverarbeitungslabor von

wie schnell — das eine bedingt das andere - soll die Priifung Kistler durchgefiihrt. Das BV-Labor ist mit allen erforderlichen
erfolgen? Welche besonderen Anforderungen bestehen optischen und mechanischen Komponenten ausgestattet, um
hinsichtlich Zufiihrung und Priifprozess? In welcher Weise eine verldssliche Aussage Uber die Machbarkeit der gestellten

soll die Sortierung erfolgen? Wie lassen sich die betreffenden  Anforderungen treffen zu kdnnen.
Teile moglichst schonend priifen? Alle diese Fragen werden

moglichst friihzeitig durch den Vertrieb geklart, denn:

Technische Kompetenz in der Kundenberatung ist einer der

entscheidenden Erfolgsfaktoren.
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Hauseigene Softwareentwicklung

Kistler hat am Standort Karlsruhe ein Kompetenzzentrum fir die
Weiterentwicklung der Bildverarbeitungssoftware , KiVision"
gegrindet. Erfahrene Entwickler arbeiten am Vision Center
daran, dass die bestehende Software bei Bedarf um kunden-
oder anwendungsspezifische Routinen erweitert werden kann.
Die laufende Weiterentwicklung der Bildverarbeitungssysteme ist
damit langfristig sichergestellt.

Gesamtsystemlieferung aus einer Hand

Mit Losungen aus dem Hause Kistler liefert Kistler seinen Kunden
ein abgestimmtes Gesamtpaket aus einer Hand — Maschi-
nenbau-, Bildverarbeitungs- und Softwarekompetenz sowie
genaue Laboranalysen sorgen fir eine hohe Fertigungstiefe und
bilden die Voraussetzung fiir eine exzellente Qualitatssicherung
dank leistungsfahiger Prifautomation.

Modularer Aufbau mehrerer Kameraprifstationen am Glasteller, um Priflinge auf
deren Ober- und Unterseiten zu inspizieren

Modulare Fordereinheit zur kontinuierlichen Zuftihrung der Priflinge

www.kistler.com 7



Das Hauptaugenmerk unserer modularen Lésungskonzepte
liegt softwareseitig auf Bedienerfreundlichkeit und intuitiver
Nutzung. Die mit neuester Steuerungstechnik und Industrie-
4.0-kompatiblen Komponenten ausgestatteten Anlagen
verfiigen liber eine einheitliche Bedienoberflache und die
entsprechende Bildverarbeitungssoftware. Selbstverstandlich
entsprechen alle Priifsysteme der jeweils aktuellen Maschi-
nenrichtlinie sowie allen relevanten Normen und werden einer
anlagenspezifischen Risikoanalyse und Bewertung unterzogen.
Auf Wunsch des Kunden lassen sich weitere Softwarebausteine
integrieren, die eine Ferndiagnose und Fernwartung der Priif-
und Sortierautomaten erlauben.

Die einfach zu nutzende Bedienoberflache liefert dem Anwender
alle Informationen zum aktuellen Prifauftrag in grafisch aufbe-
reiteter Form. Im Zeitalter der Digitalisierung bieten wir samt-
liche Moglichkeiten zum Speichern und Auswerten von Daten,
Zustdnden sowie Fahigkeitsnachweise — vom lokalen Konzept bis
in die gesicherte Cloudlésung.

www.kistler.com



Bildverarbeitungssoftware KiVision

Die integrierte Bildverarbeitungssoftware erlaubt eine schnelle
und einfache Einrichtung der gestellten Prifaufgaben. Sie
beherrscht alle im industriellen Umfeld gangigen Verfahren
der bildverarbeitenden Priftechnik. Eine Vielzahl an Tools und
vorgefertigten Makros sorgt dafir, sehr prazise messen oder
hochkomplexe Oberflachenprifungen durchfihren zu kénnen.
Dank leistungsfahiger Subpixel-Algorithmen sind sogar Mess-
genauigkeiten im p-Bereich realisierbar. Mit dem optionalen
Statistik-Erweiterungspaket kdnnen Messdaten als GauR'sche
Verteilungskurve oder SPC-Regelkarte ausgewertet werden.

Selbstverstandlich sind auch eine Datenlbertragung an externe
CAQ-Systeme sowie die Integration in das eigene Firmennetz-
werk moglich. Somit lassen sich Priifprogramme extern am
PC-Arbeitsplatz programmieren sowie Programmdaten und
Messwerte zentral verwalten.

www.kistler.com
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Priifsysteme: Einsatzgebiete und Lésungen

Prifprinzipien und Maschinenkonzepte

Die bewdahrten Priifsysteme der Kistler Vision Check (KVC)
Reihe von Kistler sorgen fiir eine schnelle und prizise
100-Prozent-Kontrolle von Serienteilen, insbesondere bei sehr
groBen Stiickzahlen. Grundsitzlich wird dabei unterschieden in
Priifautomaten fiir Endlosmaterial sowie fiir als Schiittgut oder
Setzware zugefiihrte Einzelteile. Je nach Art der Zufiihrung und
Priifung ergeben sich sechs unterschiedliche Priifprinzipien,
die die Basis fiir die Standard-Maschinenkonzepte von Kistler
bilden:

Neben den klassischen Zufiihrkomponenten wie Schwingfér-
derern, Linearforderern und Forderbandern, die die Prifteile je
nach Anlagentyp auf eine schiefe Ebene oder einen Drehteller
Ubergeben, kommen zunehmend Servoachsen und Roboter zum
Einsatz, wenn die Prifkriterien ein entsprechendes Teilehandling
notwendig machen.

Modular aufgebaut und individuell kombinierbar
Die Prufsysteme von Kistler sind modular aufgebaut und werden
grundsatzlich als Stand-alone-Lésung konzipiert.

Die Stanzteilpriifzellen fur kontinuierlich zugefiihrtes Bandmate-
rial sind in der Regel unmittelbar hinter dem jeweiligen Produkti-
onsprozess in Linie angeordnet. In Abstimmung mit dem Kunden
und in Abhdngigkeit der Art der zu prifenden Teile sowie der
Anforderungen kann eine individuelle Kombination von Prif-
prinzip und Zufiihrung sowie den entsprechenden Bildverarbei-
tungskomponenten erfolgen.

10

Stanzteilpriifzelle (KVC 621)
100-Prozent-Kontrolle von kontinuierlich zugefiihrtem
Endlosmaterial mit integriertem Antrieb und Streifenfiihrung

Getakteter Drehteller (KVC 820)

Variante des Prif- und Sortierautomaten KVC 821 mit kontinu-
ierlicher Zufiihrung; die einzelnen Priifstationen des Drehtellers
werden jedoch getaktet durchlaufen.

www.kistler.com



Schiefe Ebene (KVC 121) Glasteller (KVC 821)
100-Prozent-Kontrolle von kontinuierlich zugeftihrten Einzel- 100%-Kontrolle von laufend zugefiihrten Einzelteilen auf einem
teilen auf einer schiefen Ebene mit Sortierweiche kontinuierlich drehenden Rundteller (i.d.R. aus gehdrtetem Glas)

Roboterhandling (KVC 950) Integrationsldsungen (KVC 42x)

Individuelles Teilehandling per SCARA- oder Sechsachsroboter Passgenaue Losungen, je nach Anwendungsfall — modulare

far Zufiihrung und Positionierung der Teile an der jeweiligen Software- und Hardware-Komponenten von Kistler miteinander
Prufstation kombiniert — zum Beispiel zur Integration in Montagelinien oder

Spritzgussmaschinen

www.kistler.com 1



Prifsysteme flir Endlosmaterial

Die mit digitaler Kameratechnik ausgestattete Stanzteilprifzelle
KVC 621 ist ein universelles und autarkes Video-Mess-System

zur 100-Prozent-Kontrolle von endlos produzierten Bauteilen.
Das System findet Anwendung beispielsweise in Stanz-,
Laminat-, Galvanik- oder Spritzgusslinien sowie bei Umspulvor-
gangen. Kunden profitieren vom modularen Aufbau der Stan-
dard-Prufzelle mit bis zu sechs digitalen Kameras in S/W- oder
Farbausfuhrung und mit jeweils unterschiedlicher Auflésung. Der
Fokus der integrierten Steuerungs- und BV-Komponenten liegt
dabei auf hohen Verarbeitungsgeschwindigkeiten fiir komplexe
Aufgabenstellungen im Durch- und Auflichtbereich.

Individuelle Priif- und Sortiermdglichkeiten

Von der klassischen MaBkontrolle an relevanten Bereichen
Uber die komplette Konturprifung fiir sporadisch auftretende
Fehler bis zur Erkennung von Oberflachendefekten stehen
dem Anwender vielfaltige Moglichkeiten fur die Prifung
seiner Produkte zur Verfligung. Der Umgang mit Fehlern kann
individuell am System eingestellt werden: Sowohl ein Stopp
der Produktion als auch das Markieren oder Austrennen von
Schlechtteilen sind méglich.

[
. ]
e Fy
punched part test cell for ‘
[

tailored solutions
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Ausstattungsmerkmale und Optionen
e Komfortable Bedienung tiber Touch-Screen-Monitor
e Bis zu sechs Matrix und Zeilenkameras
(S/W od. Farbe) mit einer Auflésung bis >50 Mio. Pixel
e LED-Blitzbeleuchtung im Durch- und Auflicht
(telezentrisch, koaxial, diffus)
e Triggerung per Laser-Lichtschranke
e Schlaufenregelung per Sensor oder inkremental
im Maschinentakt
e Einstellbare Streifenfiihrung mit programmierbarem
Servoantrieb
e Ausziehbare Schublade mit Tastatur und Touchpad
e |Integrierter Schaltschrank inklusive USV
e Moglichkeit zur Fernwartung

Funktionsweise im Detail

Die exakt einstellbare Streifenfiihrung sorgt in Verbindung mit
dem integrierten Servo-Streifenantrieb fiir einen schonenden
Transport des Stanzstreifens durch die Priifzelle. Der kontinu-
ierliche Prufablauf wird durch einen vorgeschalteten Sensor
gesichert, der zusammen mit dem Antrieb fir eine automatische
Schlaufenregelung sorgt. Die Triggerung der Bildaufnahme
erfolgt im Durchlauf mit einer Laser-Lichtschranke, ebenfalls von
Kistler. Fur die Prozessankopplung ist lediglich ein Freigabesignal
— Kupplung Ein/Aus — von Seiten der Presse sowie die Verbin-
dung zum Maschinenstoppkreis erforderlich.

Kve 21 i
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Variable Ausfiihrung

Zusétzlich zur Standardvariante kénnen je nach Kundenwunsch
unterschiedliche GroBen fur die Priifzelle realisiert werden:
beispielsweise besonders kompakt (bei beengten Platzverhalt-
nissen) oder mit erweitertem Bauraum (z.B. fiir weitere Kameras
oder zur Einbindung eines Markierungslasers).

Alle vorgestellten Prifautomaten kdnnen optional mit weiteren
Komponenten ausgeriistet werden, z.B. einer Streifenumlenkung
zur Freistellung der in Laufrichtung zu prifenden Merkmale.

Produktgruppen
Die Priifzellen fur Endlosmaterial eignen sich beispielsweise zur
100-Prozent-Kontrolle folgender Bauteile:

Umspritzte Stanzkontakte
Umgeformte Steckkontakte
Flache Stanzkontakte

o Leadframes

www.kistler.com

Priifautomation mit Kistler - jetzt online erleben

Uberzeugen Sie sich anhand von unserer Animation von den
erstklassigen Kistler-Lésungen — fur den sichersten Weg zur
100-Prozent-Kontrolle in lhrer Produktion:

ww.kistler.com/de/anwendungen/
il -process-control/pruefautomation/

13



Systeme fir die kontinuierliche Priifung von Einzelteilen

Die Priif- und Sortierautomaten der Reihe KVC 121 sorgen fur
hohe Durchsatzleistungen bei kleinen Dreh- und Press- sowie
Formteilen. Entsprechend der Teilegeometrie und der Priifauf-
gabe wird hier das Prinzip der schiefen Ebene angewendet: Die
Pruflinge werden per Schwingférderer zugeftihrt und vereinzelt,
gleiten dann in einer Prismen- oder Flachbettschiene in einem
definierten Winkel an den Priifstationen vorbei und werden mit
Hilfe einer Weiche sortiert. Die Auswahl der Priifschienen orien-
tiert sich in erster Linie an der GroRe, dem Schwerpunkt und der
Geometrie der Prifteile.

Beriihrungslose MaB-, Konturpriifung und Oberflachenpriifung
Zum Einsatz kommen auferdem hochwertige Beleuchtungskom-
ponenten im Durch- und Auflichtverfahren sowie telezentrische
Prazisionsobjektive. So lassen sich MaB- und Formfehler an der
Kontur sowie Oberflachendefekte problemlos und reprodu-
zierbar ermitteln.
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Der Priifautomat KVC 121 kann in der Grundkonfiguration mit
bis zu vier digitalen Kameras in unterschiedlicher Auflésung
modular erweitert werden. Die Zufihrung der zu priifenden Teile
erfolgt je nach GréBe und Gewicht der Teile durch ein integ-
riertes Zufuhrsystem. Die eigentliche Prifung erfolgt komplett
bertihrungslos.

Ausstattungsmerkmale der Reihe KVC 121

Prifleistung von bis zu 250 Teilen/min
Komfortable Bedienung Gber Touchscreen

Bis zu vier CCD-Matrixkameras (S/W oder Farbe) mit
einer Aufldsung bis zu >50 Mio. Pixeln
LED-Blitzbeleuchtung im Durch- und Auflicht
(telezentrisch, koaxial, diffus)

Regelbarer Schwingforderer fur Teilezufihrung
Vereinzelungsvorrichtung mit Spaneabscheider
Triggerung per Laser-Lichtschranke

Ausziehbare Schublade mit Tastatur und Trackball
Schaltschrank und 19-Zoll-USV

CAQ-Anbindung

Moglichkeit zur Fernwartung

www.kistler.com



Die Drehteller-Prifautomaten der Serie KVC 821 sind insbe-
sondere im Hinblick auf die zunehmenden Anforderungen im
Bereich der attributiven Oberflachenpriifung, aber auch fur
die maRliche Priifung von einzelfallenden Teilen das ideale
Prufsystem. Die Prufung erfolgt auf einem sich kontinuierlich
drehenden Teller mit Glasringaufsatz und geregeltem Servoan-
trieb mit Rutschkupplung.

Abhéngig von der GréRe und dem Gewicht der Prifteile wird

die Zufhrung Uber ein integriertes oder tber ein beigestelltes
Zufuhrsystem realisiert. Beide Ausfiihrungen kénnen in ihrer
Grundkonzeption optional mit bis zu acht digitalen Kameras

mit unterschiedlicher Auflésung erweitert werden. Die optimale
Soll-Zufthrleistung kann liber die integrierte Software eingestellt
werden.

Insbesondere im Bereich der anspruchsvollen Oberflachenpri-
fung liefert die Auflicht-Dombeleuchtung trevista auf Basis der
»Shape from Shading”-Technologie Uiberzeugende Ergebnisse.
Daneben stehen weitere Optionen wie ein Modul zur Harteprii-
fung, intelligente Zufiihrungen und 3D-Triangulationssensoren
zur Verfligung.

www.kistler.com

Ausstattungsmerkmale der Reihe KVC 821

Prifleistung von bis zu 700 Teilen/min
Komfortable Bedienung Gber Touchscreen

Bis zu acht Matrix- und Zeilenkameras (S/W oder Farbe)
mit einer Auflésung bis zu >50 Mio. Pixeln
LED-Blitzbeleuchtung im Durch- und Auflicht
(telezentrisch, koaxial, diffus)

Dombeleuchtung trevista

Drehteller mit Glasringaufsatz

Regelbarer Schwingforderer fur Teilezufihrung
Vereinzelungsvorrichtung mit Spaneabscheider
Triggerung per Laser-Lichtschranke

Ausziehbare Schublade mit Tastatur und Trackball
Schaltschrank und 19-Zoll-USV

CAQ-Anbindung

Moglichkeit zur Fernwartung

15



Getaktete Priifsysteme

Getaktete Prufsysteme kommen Uberwiegend dort zum Einsatz,
wo die Prifkriterien ein entsprechendes Teilehandling notwendig
machen. Dies ist zum Beispiel der Fall, wenn die zu prifenden
Teile einer oder mehreren Kameras in unterschiedlichen Positi-
onen vorgehalten werden missen oder wenn ein Priifling Uber
360° gedreht auf Oberflaichendefekte an der Mantelflache
gescannt werden soll.

Auch taktile, pneumatische und endoskopische Priifungen

Der Priifautomat Vision Check KVC 821 verfiigt als zentrale
Baugruppe tber einen Rundschaltteller, auf dem die Priiflinge
alle notwendigen Priifstationen sequenziell durchlaufen. Dank
dieses Konzepts lassen sich auch taktile, pneumatische oder
endoskopische Priifungen in den Automaten integrieren. Zusatz-
lich zu den klassischen Zufiihrkomponenten kénnen Ubergabe
und Entnahme am Rundschaltteller mit einem SCARA-Roboter
erfolgen.

Der Prifautomat KVC 821 eignet sich daher insbesondere mit der
Dombeleuchtung trevista fir komplexe Oberflachenpriifungen im
Zusammenhang mit Dicht- oder Mantelflachen, etwa an komple-
xeren Stanz- und Tiefziehteilen aus dem Automobilumfeld.

16

Ausstattungsmerkmale der Reihe KVC 821

Komfortable Bedienung Gber Touchscreen

Bis zu 24 Matrix- und Zeilenkameras (S/W oder Farbe)
mit einer Auflésung bis zu >50 Mio. Pixeln
LED-Blitzbeleuchtung im Durch- und Auflicht
(telezentrisch, koaxial, diffus)

Dombeleuchtung trevista

Schaltdrehteller mit Werksttickaufnahmen
Zufuihrung per Schwingférderer, Linearforderer,
SCARA-Roboter oder Handlingsystem
Triggerung per Laser-Lichtschranke

Ausziehbare Schublade mit Tastatur und Trackball
Schaltschrank und 19-Zoll-USV

CAQ-Anbindung

Moglichkeit zur Fernwartung

www.kistler.com



Prifsysteme mit Roboterhandling

Bei den Priifautomaten der Reihe ROBOCheck KVC 950 erfolgt
das gesamte Teilehandling mit einem SCARA- oder Sechsachsro-
boter, der die Pruflinge den verschiedenen Kameras und Prifsta-
tionen exakt nach den Anforderungen der Prifkriterien und in
den jeweils benotigten Positionen zur Verfligung stellt.

Sechsachsroboter fiir anspruchsvolle Priifaufgaben

Die Entnahme der Priflinge, z.B. aus der Staustrecke eines Line-
arforderers, und die geordnete Ablage in entsprechende Kisten
oder Trays erfolgen per Roboter. Der Prifautomat KVC 950
eignet sich aufgrund seines individuellen Teilehandlings daher
insbesondere fiir anspruchsvolle Priifaufgaben und Oberflachen-
prifungen wie die komplette Priifung der Mantel-AuRenflache
bei Drehteilen, zum Beispiel Hohlschrauben.

Beim Einsatz von Sechsachsrobotern kénnen die Teile zusatzlich
in verschiedenen Positionen vor den Bildverarbeitungskom-
ponenten présentiert werden, wodurch mehrere Merkmale in
einem Priftakt erfasst werden.

Ausstattungsmerkmale der Reihe KVC 950

Komfortable Bedienung Gber Touchscreen

Bis zu acht Matrix- und Zeilenkameras (S/W oder Farbe)
mit einer Auflésung bis zu >50 Mio. Pixeln
LED-Blitzbeleuchtung im Durch- und Auflicht
(telezentrisch, koaxial, diffus)

Dombeleuchtung Shape-from-Shading

SCARA- oder Sechsachsroboter fir Teilehandling
Triggerung per Laser-Lichtschranke

Ausziehbare Schublade mit Tastatur und Trackball
Schaltschrank und 19-Zoll-USV

CAQ-Anbindung

Moglichkeit zur Fernwartung

www.kistler.com
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Integrationsldsungen

Kompaktsysteme fiir allgemeine Bildverarbeitungs-Aufgaben
Die Lésungen der Reihe KVC 4xx bieten die Moglichkeit, Kame-
rastationen in Anlagen zu integrieren, ohne einen kompletten
Prufautomaten einzusetzen. Modernste Bildverarbeitungshard-
und software und unsere langjéhrige Expertise in der Steue-
rungstechnik und Datenauswertung bilden die Grundlage, auf
der wir fur jeden Anwendungsfall die passende Losung bereit-
stellen. Diese wird entsprechend der GréRe der Priifteile, Hohe
der Prufgeschwindkeit und Priifscharfe jeweils auf die Kunden-
anforderung ausgelegt. Die Einsatzbereiche sind daher nahezu
unbegrenzt: ob in der Foodindustrie, im Automotive-Sektor, in
der Kosmetikindustrie oder in der Medizintechnik. Im Mittel-
punkt steht immer die prozesssichere Lésung fiir den Kunden.

18

QENER

Fiir den Anwender hat dies folgende Vorteile:

¢ Uneingeschrdnkte Funktionalitdt der aktuellen
BV-Software fur vielfaltige Anwendungen im industri-
ellen Umfeld der Stanz- und Drehteilefertigung sowie
der allgemeinen Automatisierung

¢ Einfache Integration in bestehende Fertigungslinien
durch kompakte Abmessungen und industriekonforme
Peripherie

¢ Einheitliche Bedien- und Menloberflachen

* Keine weiteren externen Netzteile erforderlich

e Austauschbarkeit der BV-Komponenten und des IPC
innerhalb der KVC-Produktlinie

www.kistler.com



Lasermarkiersystem KLM 621

Die Laser-Beschriftungszelle LASERmark KLM 621 ist ein univer-

sell einsetzbares, autark arbeitendes System zur Markierung von Ausstattungsmerkmale und Optionen

endlos gefertigten Stanz- und Hybridprodukten. Ihr Haupteinsatz- e Positionsgenaue und prédzise Markierung:

gebiet ist die ltickenlose Beschriftung bzw. Codierung aller produ- e Klarschrift: Chargennummern, Produktionsdaten
zierten Teile zum Zwecke der Ruickverfolgbarkeit. In der Regel (Datum, Zeitstempel)

steht sie direkt in einer Produktionslinie und kann sowohl beim e Barcodes, Data-Matrix-Codes, Logos

Stanzen als auch in SpritzgieR- oder Montagelinien eingesetzt e Alternierende Beschriftung moglich

werden. Die Prozessankopplung in einer Stanzlinie erfolgt tiber e Markiergeschwindigkeit bis zu 2.000 Teile pro Minute
das Kupplungssignal der Presse und den Maschinenstoppkreis. bei 6-stelliger Beschriftung

~Marking on the fly" von iiber 2.500 Teilen pro Minute

In Kombination mit der Stanzteilpriifzelle KVC 621 ergibt sich

eine besonders effiziente Losung zur 100-Prozent-Kontrolle und
-Dokumentation von Stanz- und Hybridteilen. Der eingesetzte
diodengepumpte Beschriftungslaser zeichnet sich durch die exzel-
lente Strahlqualitat und die sehr hohe Strahlablenkgeschwindigkeit
aus. Diese Leistungsmerkmale ermoglichen die Markierung auch
kleinster Teile bei einer sehr hohen Taktrate von mehr als 2.500
Teilen pro Minute. Die Beschriftung erfolgt wéhrend der Bewe-
gung im Modus des sogenannten ,, Marking on the fly*.

¢l
5}’“‘“‘%.—

Laser Beschriftungszalie
LAsERmark KLM 600

A
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Der Original Service -

:K) The Original
) ) Service
Service direkt vom Hersteller by Kistler

Wer kennt seine Produkte besser als der Hersteller?

Kistler Service ist die umfassende Service-Losung direkt vom
Spezialisten fiir Ihre Anwendung. Wir liefern Service-Qualitat
auf Augenhdhe mit unseren bewéhrten Produkten und
Systemldsungen. Gleichzeitig bieten wir Service-Pakete, die
individuell auf lhre Bediirfnisse abgestimmt sind.

Nur das Beste ist gut genug

Kistler Servicelésungen optimieren die Performance von industri-
ellen Prozessen entlang der gesamten Wertschépfungskette. So
tragen wir dazu bei, den Wert von Kistler Messlésungen lang-
fristig zu maximieren und bessere Ergebnisse und Transparenz
entlang der Prozesse zu garantieren.

20

Nachhaltig Wert schaffen

Kistler Service ermoglicht es, die Leistung und die Lebensdauer
industrieller Anlagen nachhaltig zu steigern und damit einen
bestdndigen Wert zu erzielen. Ein besserer Service bedeutet
auch bessere Resultate:

¢ Kostenoptimierung durch optimierte Prozesse

¢ Serviceangebot aus einer Hand — von der Einrichtung bis zur
Wartung und Schulung

¢ Beratung — Kistler bietet ein breites Mess und Anwendungs-
Knowhow

Maximierter Wert der Investition und verldngerte Lebensdauer

www.kistler.com



Vorteile des Kistler Original Service

Zuverléssig

e Prazise Messlosungen

e Zuverldssige Fachkrafte
e Transparente Prozesse

Kompetent

e Fachkundige Experten auf Augenhohe
e Innovative Ansdtze in der Messtechnik
* Pragmatische und praxisnahe Lésungen

Praktisch

e Schnelle Reaktionszeiten
e Effiziente Prozesse

e Hohe Verfligbarkeit

Wertstiftend

e Ldsungsorientierte Beratung

e Wertsteigernde Resultate

e Befdhigte Mitarbeiter durch Trainings

www.kistler.com 21



Service Level Agreements

Kistler bietet Serviceldsungen in drei Abstufungen an. Darin
definieren wir unsere garantierten Dienstleistungsstandards
nach Leistungsumfang, Beratungstiefe und Reaktionszeit.
So finden Sie garantiert die richtige Losung passend zu lhren
Bediirfnissen.

Maximaler Support und Effizienz

Wir garantieren eine hochstmégliche Unterstiitzung durch
unser Serviceteam und hilft dabei, tber Beratung, Trainings und
regelmaRige Assessments die Effizienz der Produktionsprozesse
und die Leistung der Anlage auf ein Maximum zu optimieren.

Optimierte Lebensdauer und Prazision

Wir sorgen mit praventiven Wartungen, Assessments und
Systemchecks fiir den reibungslosen Betrieb — dieser Service
maximiert die Lebensdauer und die Prazision der Anlage und
minimiert das Ausfallsrisiko und -zeiten.

Unkomplizierte Probleml6sung

Wir sind im Falle eines Problems schnell zur Stelle und helfen
lhnen dabei, Ihre Anlage schnell wieder in Betrieb zu nehmen
und die Kosten eines ungeplanten Stillstands auf ein Minimum
zu reduzieren.

Angebot

Kundenbetreuung
Vertragsmanagement
Erweiterter technischer Support

Problemlésung

CAOCKK

Schulungen

Verifizierung der Anlagen
RegelméaBige praventive Wartung
Reaktive Wartung

Bewertung des Lebenszyklus

Ersatzteil-Management

ANA N NENE VRN VAN VRN

Service-Verfuigbarkeit vor Ort
Prozessoptimierung

Fahigkeitsstudien

N0 Vi VA VAN VA N U N VA N VAN

Prozess- und anwendungsspezifische Schulungen

22 www.kistler.com
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Headquarters,

Winterthur Sindelfingen

Shanghai

Yokohama

® Sales Center
A Tech Center
B Production Center

Weltweit im Einsatz fiir unsere Kunden

Mit einem weltweiten Vertriebs- und Servicenetzwerk ist Kistler
Uberall in der Nahe der Kunden. Rund 2.000 Mitarbeitende

an Uber 60 Standorten widmen sich der Entwicklung neuer
Messlosungen und bieten individuelle anwendungsspezifische
Unterstitzung vor Ort.

www.kistler.com
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KISTLER

0 Weitere Informationen finden Sie unter:

www.kistler.com/de/loesungen

KISTLER KISTLER

mmmmmm — messure, anlye. imnote

Sensoren

Kistler Group
Eulachstrasse 22
8408 Winterthur
Schweiz

Tel. +41 52 224 11 11

Die Produkte der Kistler Gruppe sind durch verschiedene gewerb-
liche Schutzrechte geschitzt. Mehr dazu unter www.kistler.com
Die Kistler Gruppe umfasst die Kistler Holding AG und alle ihre

Tochtergesellschaften in Europa, Asien, Amerika und Australien.

Finden Sie Ihren Kontakt auf www.kistler.com

KISTLER

measure. analyze. innovate.

©2022 Kistler Group
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