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LinerUnit
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Auszeichnung mit dem 26. Award for Excellence des
“Best New Technology and Products Award for Small and Medium Enterprises"

Langhub-Linearantriebseinheit

LinerUnit

CS-Baureihe

Japanese patent number 4538212
Japanese patent number 4700944

Fur lange Verfahrwege und hohe Geschwindigkeiten




Lineare Positionierung der néchsten Generation

| Liner Unit realisiert hohe Gesphwinﬁigkeit und

=

hOhe LeiStllIlg Positionierung von RoboterT -

- -

Lineare Positioniereinheit, die auf hochste Leistung,Geschwindigkeit,
Wartungsfreundlichkeit und Prazision ausgerichtet ist

Die Liner Unit ist eine auBergewdhnliche Linearantriebseinheit, die auf einer Anpassung des Sankyo-Kurvenmechanismus basiert.
Angetrieben von einem Servomotor verfiigt sie iber eine innovative Mechanik. Durch das Verfahren entlang einer linearen Schiene
wird ein Hochgeschwindigkeits- und Langstreckentransport schwerer Lasten ermoglicht, der mit herkdbmmlichen Methoden nur
schwer zu realisieren ware. Dadurch eignet sich die Einheit besonders zur Beforderung von groBen Multifunktionsrobotern und
anderen Produktionsanlagen. Die LinerUnit wird als lineare Fordereinheit der nachsten Generation zu einer fortgeschrittenen
Automatisierung von Produktionslinien und einer verbesserten Produktivitat filhren.

m Leistungsvergleich linearer Positioniereinheiten

1. Langer Hub

Durch den integrierten Antrieb der schienengefiithrten Lineareinheit
konnen sehr lange Verfahrwege realisiert werden. Verbinden Sie einfach
die Schienen fur Langhubanwendungen von 10 Metern oder langer (die
Lénge ist theoretisch unbegrenzt).

Kugel-
Kugel- > umlaufspindel
2. Hohe Geschwindigkeit RSP e =
. o
. N o ) Ritzel @ |~ zahnstange
Geeignet fir Hochgeschwindigkeitsbewegungen von 200 m/min oder mehr _ e Wis
zur drastischen Verkiirzung der Verfahrzeiten. Die Eingangswelle dreht sich 2. & Ritzel
senkrecht ~ zur ~ Bewegungsrichtung und  hat  hervorragende £ g
Beschleunigungs- und  Verzogerungseigenschaften sowie geringe < — < —
Restschwingungen bei plotzlichen Stopps, was die Zykluszeiten des Geschwindigkeit Wartungsfreundichkeit
Systems insgesamt reduziert.
Servomotor
3. Hohe Leistung Getrieche ——————»
Ein Motor mit einer Leistung von 0,75 kW kann eine 300 kg schwere Last
in nur 3,5 Sekunden {iber 4 Meter bewegen. Liner
4. Ausgezeichnete Haltharkeit
Die Antriebsleistung wird durch Rollkontakt ibertragen und sorgt so fir
minimalen Verschlei und dauerhafte Genauigkeit. Lager =
Die anfangliche Wiederholgenauigkeit von +4 pm bleibt auch nach 10.000
km Verfahrweg praktisch ohne Verlust erhalten. Schiene ————————— ¢
(Wiederholbarkeit gemessen nach 10.000 km: +5 pm)
5 Wart Lastabhangige Positionierzeiten (CS30)
. Wwartung Positonierdauer
Nutzlast
Bei Unféllen, wie z. B. Kollisionen von Einheiten, kann das betroffene Lager wieas m 2m 4m
oder die betroffene Einheit separat ausgetauscht werden, was eine schnelle 100kg 1.0sec 2.0sec 3.5sec
und einfache Wiederherstellung des gesamten Systems ermoglicht. 200kg 1.3sec 2.0sec 3.5sec
300kg 1.5sec 2.3sec 3.5sec
6. Mehrachsige Steuerung * siehe Spezifikation der moglichen Lasten
Zwei oder mehr Lineareinheiten konnen auf einer einzigen Achse installiert Anderer Mechanismus Liner Unit
und separat gesteuert werden, so dass der Benutzer durch die Kombination ‘
; ) . o Haupt- =
\éznwegﬂizree:erigﬁggﬁtll(:r;ﬁden Bewegungen verschiedene Arten von l‘i@ n e Motorl

7. Geringe Stellflache

Der Inline-Antrieb und das Schienendesign benbtigen 50 % weniger Platz
als andere Mechanismen.

Hebhemechanismus XY-6-Positionierer




Produkt Code

Liner
1 2 8
"cs P16 | c |
1 2 3
Modell GroBen Spezifikationen
CS 10 C } Componenten Spezifikation *!
16
22
30
40 |

*1 Die Angabe der LinearfUhrung ist fur die Komponentenspezifikation erforderlich. Bitte beschaffen Sie diese vom Kunden.
*2 Das Getriebe ist nicht in diesem Code enthalten. Bitte bestellen Sie es separat.
*3 Die Abmessungen des Untersetzungsgetriebes kénnen je nach verwendetem Servomotor und Untersetzungsverhaltnis variieren.
*4 CS10 und CS16 kdnnen nicht ohne Untersetzungsgetriebe ausgeliefert werden.
Wenn Sie das Getriebe durch lhre Firma beschaffen, stellen Sie es bitte zur Verflgung. Wir liefern mit montiertem Liner.
*5 Bitte beschaffen Sie die Spezifikation des Servomotors vom Kunden.
*6 Das Umkehrspiel des Getriebes, das wir von Nidec-Shimpo Manufacture VRB Serie auswahlen, betragt drei Minuten.

Schiene
1 2 3 4 5
"CcR [?16 | c - T S
1 2 3 4 5
Modell GroBen Spezifikationen Lager Spezifikation |Schienen Spezifikation
CR 10 C } Componenten Spezifikation T1 } Standard S } Stahl*?
16 i i A i Aluminium™!-2
22 | | |
30 | | |
40 ! | 3

*1  Die Aluminiumschiene ist nur fr die Komponentenspezifikation von CS10, CS16, CS22 und CS30.

*2 Die Stahloberflache ist schwarz oxidiert und die Aluminiumoberflache ist schwarz eloxiert.

*3 Dieser Code gilt fur eine Schiene.

*4  Wenn Sie mehr als eine Schiene bestellen méchten, berechnen Sie bitte die Hibe und geben Sie eine Bestellung auf.
(Beziehen Sie sich auf die Berechnungsformel fur die Anzahl der Schienen P.8)

*5 FUr den Schienenanschluss wird der exklusive Anschlusswinkel benétigt. Bitte separat bestellen.

Produkt Code

Option (Servicekomponenten)

"cp P16 |-P° CB |

1 2 3

Modell GroBen Spezifikationen

cP 10 CB | Schienenverbinder"
16 LS i Schmierblatt (Wartungsteil)
22 T1 i Fuhrungswelle fur Schienen und Lager (Wartungsteil)*2
30
40 !

*1 Fur die Verbindung der Schiene wird ein Schienenverbinder benétigt.
*2 Dieser Code umfasst eine FUhrungswelle und ein Lager fur die Schiene.
Ein Satz dieser Teile ist wie folgt

Fuhrungswelle Kragen Lager
CS10 1 1
CS16 1 1 3
Cs22 1 1 2
CS30 1 1 2
CS40 1 1 2

*3 Die Anzahl der Fuhrungswellen und des Lagersatzes, die fur 1 Schiene erforderlich sind, lautet wie folgt.

Anzahl pro einer Schiene

CS10 22
CS16 20
CSs22 14
CS30 12
CS40 14




Spezifikationen

MaBzeichnungen: Komponentenspezifikation

Position Einheit Cs10 CS16 CS22 CS30 CSs40
Steigung mm 90 50 70 90 110 CS22 485
325 6X70(=420) 32.5)
Positioniergenauigkeit (*1) um 30/300mm
Wiederholgenauigkeit (*1) um +20(£10: ohne Getriebe)
Zulassige Last N 200 500 750 1000 5000 °
Tragheitsmoment der Welle X10*kg'm? 1.5 3 8 64 162.1
Liner 15 3 7 15 30 (6W8x1.25, 160P BoRE 011 S0P
Fuhrungsschiene (Stahl) . 0.8(L=490) 1.5(L=495) 2.5(L.=485) 5(L=535) 13(L=765) @088
Masse (*2) g
Fuhrungsschiene (Alu) 0.4(L=490) 0.9(L=495) 1.2(L=485) 2.6(L=535) — 1433
130 2X(12)M8x1.25, 12DR 35, 50 __ 50 2x(4)08'3°", 150P Servomotor
Getriebe 0.6 1.4 1.4 3.7 8 2 (6)M8x1.25, 16DP 60+005_50+005 Reducer /-,
Standard Schienenlénge mm 490 495 485 535 765
o g 3
Oberflachen- | Liner Schwarz eloxiert 8 oS
8 S
behandiung | £nrungsschiene Stahl/schwarzes Oxid  Alu/schwarz eloxiert g g
Schmieral Mobilgear 600 XP 320 g 5

*1 Angaben basieren auf internen Testresultaten (Messungen bei 20°C).

A * Der nutzbare Hub einer Schiene betragt 355 mm.
*2 Ohne die Masse des Servomotors

CS30

MaBzeichnungen: Komponentenspezifikation WAV o T

C-BORE ®14, 8.6DP 65+ .DQFGO [0,

@

CS10

100

el

49(
10X 45(=450) (20)

el

(6)M10x1.5, 20DP (2)010'8°'® 200pP
8 I
H O %0 o0%e oo Sopap=~ o=y I}
b o 020 050 090 020 620 Servomotor
© J 170 183
120 65+0.05_60+005 Reducer
(22045 THRU, (6)M10x1.5, 16DP e o o —
C-BORE @8, 4.4DP = -+ -+ -l —t j
(4)M5x0.8, 8DP (2)05*3°'2 gppP [ | P P —\o /,J.’
o P of8 \ - '\
© o 0| g L o -
] s ® of2 ¢ ¢ \¥g ‘\ T
80 82.4 M Servomotor g $ | 5 2 \!
£ (4)M5X 0.8, 8DP 15 60 o Lo o | 9 oo e
X0.8, v =
SRS 30:005 304005 /[ | Reducer 47 R 2 Ep === nu—n—n——n—= =R ===
= 2X(4)M5X0.8, 8DP ! o) b o 0.0/ o.0 oo ©o.0 o.o0 o
) I
) Rail /| 40 8 2x(12)M10x1.5, 16DP
g 2x(4)9100°"°, 150P
RIS &
Z & * Der nutzbare Hub einer Schiene betragt 355 mm.
S == 85 8 8 8 8 8
o k4 [s 5 T o o o 5 4

* Der nutzbare Hub einer Schiene betragt 395 mm.

CS40 765

525 6x110(=660) (52.5)
(18)®11 THRU, 704005 704005
CS1 6 405 C-BORE ®17.5, 10.8DP 35 (70 170, (6)M12x1.75, 24DP
. 9X50(=450) (22.5) ‘}‘ “r :“}
P H|
B
e
3 k3 ,J[,, o] |
7 m@g 0
< @) A
8 =_ By & G\Lé
(2)010*3°5, 200P
(6)M6x1, 12DP (29682, 1 C-BORE 11, 6.50P
. 8912 10pP
I 2X(12)M12X1.75, 24DP
220 2159 S "
15;00 (6)M6X1, 12DP 1045 2x(4)06"8°'2 10DP Servomotor 150 (6)M12x1.75, 24DP 704005 70+005 Reducer B ervomotor
2x(8M6x1, 120P  [+35.,. 50 . 35 70 70 o
9| “T
$ - :
S
=L 1 . = . NI e 1
« « IS N > & 065 X
= e —eS A
8 s = hd ] B 3 1< & -
ot + © °g ~ ——=¢ L
‘\‘ - Iro &
¢ 414/ - =] 3 8 /
— 2]
2 G S s =ee o/ ofl HUEhEhchcheheheh
! Q T 1 s /4 tas o & ¢ 0 ¢ &1 15
28_\ Rail El: 1 - 9 9 © 9 © 9 ¢ ¢ o
S| o
ail ki 2x(4)910*3°15, 20DP 3
~ wl o

* Der nutzbare Hub einer Schiene betragt 375 mm. * Der nutzbare Hub einer Schiene betragt 550 mm.




MaBzeichnungen: Getriebeinstallation Wie man die Schienen verbindet

Die LinerUnit kann fur sehr lange Verfahrwege verwendet werden, indem die Schienen entsprechend verbunden
Cs10 werden. Verwenden Sie daflr die separat erhaltliche Verbinder.
A = : = o
l/f// ]
52 Schlitten
Pfeil (4)M3x0.5, 6DP
Ansicht A
CS16 Schienenverbinder
f ¢1°
z
N7 %
AnFs)]i(gHtA (MEX08. 10D Schiene 1
Schiene 2
CS22
) o Hubbereich, Berechnungsformel fiir die Anzahl erforderlicher Schienen
© 0
7
Komponentenspezifikation
@&
Pfeil (4)M5x0.8, 10DP
Ansicht A C F
CS30
D
Unit:mm
CS10 CS16 CS22 CS30 CS40
Schienenlange A 490 495 485 535 765
Effektive Lange eines Schienenhubs C 395 375 355 355 550
HubvergroBerung an der Verbindung D (A+5mm) 495 500 490 540 770
Unwirksame Hublange F 100 125 135 185 220
CS40 <Formeln zur Ermittlung der Anzahl der Schienen> Bedingungen
- - - B X=(L—C) /D+1 ® Anzahl der Schienen X
L . °eHub L
& oo b oo o orefr *Aufrundung auf die nachstliegende ganze Zahl. (mm)
4 4 4
FIE I
4 & 4
(4)M8x1.25, 16DP
Ansicht A




GroBenbestimmung

Kalkulation der Schubkraft

)
[}
NS
£
>
:;q;‘"
»
ko]
£
H
<
[$]
3
(O]
! t1 L t2 ! i3 !
Zeit [sec]
Berechnungen Bedingungen

(DGeschwindigkeit V(m/sec)
2

V= ™sed)
1 3 +T2

2

(@Beschleunigung A (m/sec?)
A=% (m/sec?)

* Verwenden Sie fur T entweder die Beschleu-
nigungszeit (t1) oder die Verzogerungszeit (t3),
je nachdem, was kurzer ist.

(®Beschleunigungs-/Verzogerungslast
Fa(N) Fa=mXxA(N)

@®Reibungskraft Ffr=gxmxu(N)
(®Gesamtbelastung F=¢X (Fa+Ff+Fw) (N)

Leistungsdiagramm

* Masse mi(kg)

e Arbeitsabstand £ (m)

¢ Arbeitsbelastung Fw(N)

¢ Reibungsfaktor u

¢ Kinetischer Belastungsfaktor f

e Fallbeschleunigung g(m/sec)

e Beschleunigungszeit t1  t1(sec)

e Zeit mit gleichférmiger
Bewegung t2 t2(sec)

® Reibungsfaktor (u)
Walzfuhrungen
GleitfGhrungen

0.005~0.02

0.1~0.2

e Kinetischer Belastungsfaktor (1)
Keine StoBbelastungen 1.0~1.2
Normal 1.2~1.5
StoBbelastungen vorhanden 1.5~3.0

e Schwerkraftbeschleunigung (g) 9.8m/sec

e Beschleunigungs-/Verzogerungszeit t3(sec)

Die im Leistungsdiagramm angegebenen Werte sind das Produkt aus der Gesamtmasse (Masse des Schlittens einschlieBlich der Getriebe-, Motor- und

Lastmasse,) multipliziert mit der Beschleunigung. Die Geschwindigkeit wird auf der Grundlage der Getriebelbersetzung, der MotorgroBe und der Lebens-

dauer des Rollenlaufers berechnet. Die Leistungstabelle basiert auf einer Einheit, die mit dem in der nachstehenden Tabelle angegebenen Getriebe und

Servomotor montiert ist. Die Leistung hangt von dem tatsachlich verwendeten Getriebe und Servomotor ab.

Ubersetzung Servomotor
CS10 3 0.2 kW
CS16 3 0.75 kW
CS22 3 0.75 kW
CS30 3 2.0 kW
CS40 3 3.3 kW
=2
g 3500 —— (CS40 Z 1000
S T 900
3 3000 AN — CS30 £
g 2 800
€ 2500 Cs22 3 700 Ccs22
'g T — = CS16 % 600 Cs16
s ©
S 2000 CS10 € CS10
é‘ $ 500 \
o 1500 \ =z 400
2 2
2 — 2 300
E 1000 £
s 500 \ ‘ ‘ g 200
© 100
1 s O
» 0 I T | — 2
E 0 05 1 15 2 25 3 § 0 05 1 15 2 25 3
N
Fordergeschwindigkeit [m/sec] N Fordergeschwindigkeit [m/sec]

Verteiler:

Datum

Unser
Ansprechpartner:

LinerUnit -Formular zur GroBenbestimmung

1. Anwender Spezifikation

Firma

Abteilung Ihr Name
Adresse

Tel Fax

Emailadresse

Anwendung

Gesetzliche Vorschriften und/oder Anwendernormen

Zusatzliche Informationen

[J Keine J Anwendbar ( [J Keine [ Im Anhang
2. Betriebsbedingungen
GroBBen Beschleunigung [sec]
[J ¢s10 [J Cs16 [ CS22 [ CS30 [J CS40
Forderobjekt Konstante Geschwindigkeit [sec]
[J Schlitten [ Schiene
Last [kg] max max max max max Betriebs- Beschleunigung/Verzégerung [sec]
CS510:20 | CS16:50 | CS22:75 |CS30:100 | CS40:500 dauer
* Die oben angegebenen Zahlen sind die tatséchlichen Nutzlasten, die der Liner Bereitschaft [sec]
bewidltigen kann. Fiir schwerere Lasten miissen Fiihrungen oder andere Stiitzen
verwendet werden.
Verfahrweg L[mm] Zykluszeit [sec]

Richtung der Bewegung
[J Horizontal [J Vertikal

Linearschienen zu verwenden *Kundenseitig bereitgestellte LM-Fiihrungen usw.

Arbeitslast [N]

3. Technische Information

[ Formeln zur Ermittlung der Anzahl der Schienen ]

Schienenverbindungshalterung

*Aufrunden auf die nichste ganze Zahl. [J Keine J Ja
X=1+(L-395)/495 Schienenmaterial
510 (Komponenten Spezifikation)
P P 0] Stahl 01 Aluminium

X=1+(L-375)/500

516 (Komponenten Spezifikation) E *Aluminium wird empfohlen, wenn der Liner fixiert ist und die Schiene bewegt wird.
cs2y | X=1+(L-355)/490 Anzahlder
(Komponenten Spezifikation) Schienen:X !
X=1+(L-355)/540 E
€530 (Komponenten Spezifikation) !
X=1+(L-550)/770 i
€540 (Komponenten Spezifikation) E
Hersteller Servomotor
[J MITSUBISHI [J YASKAWA [J FANUC [ Others ( )

Servomotor modell

*Kunde stellt Servomotor bei.

Modellnummber Getriebe
VRB-

[NIDEC-SHIMPQ]

Bemerkungen

LU-2021/01E-S

Kontakt bei Sankyo

10






