DIE ROWA GROUP:

KURZV

ORGESTELLT!

ROWA GROUP

HIGH PERFORMANCE ADDITIVES AND TECHNICAL PLASTICS

EINE STARKE GEMEINSCHAFT SETZT STANDARDS FUR POLYMERE WERKSTOFFE

Mit mehr als 60 Jahren Erfahrung in der
Kunststoffindustrie besteht die ROWA
GROUP aus leistungsfahigen Partnern:
ROMIRA, ROWA Masterbatch, ROWA
Lack, TRAMACO und ROWASOL.

Technologische Herausforderungen als
Chancen betrachten — dafiir stehen wir
als ROWA GROUP. Geleitet von unserer
Philosophie entwickeln wir mit Einsatz und
Leidenschaft Qualitatswerkstoffe fir die
Polymerindustrie, die es ermdglichen, Er-
zeugnisse des modernen Lebens sicherer,
effizienter und 6kologischer zu gestalten.
Das Innovationspotential von polyme-
ren Werkstoffen ist faszinierend groB. Ob
in der Medizin-, Elektro- und Elektronik-
technik, der Bauwirtschaft oder in der Welt
der Verkehrsmittel — regelmaBig erschlie-
Ben unsere Entwicklungen neue Einsatz-
gebiete. Es gilt, die sich bietende Vielzahl
an technischen Maglichkeiten in verlass-
liche und hochwertige Produktlosungen
umzusetzen. Engagiert greifen unsere er-
fahrenen Anwendungstechniker und Ver-
fahrensfachleute diese Aufgabe auf. Mit
modernsten Produktionsanlagen verarbei-
ten unsere Mitarbeiter maBgeschneiderte
Rezepturen und fertigen standardisierte
Spitzenerzeugnisse. Ausgehend von erst-
klassigen Rohstoffen kdnnen wir so Qua-
litdtsprodukte zur Kunststoffverarbeitung,
-veredelung und -einfarbung auf gleich-
bleibend hochstem Niveau produzieren
und anspruchsvollste Industriestandards
unserer Kunden dauerhaft erflllen.

Ob Commodities oder Spezialentwick-
lungen — die ROWA GROUP bedient Bestel-
lungen mit herausragender Schnelligkeit
und Liefersicherheit. Hierfiir garantieren

wir mit unserer erstklassig eingespielten
Logistik: Von der Abfiillung in modernsten
Anlagen (ber die Bereitstellung von Fer-
tigwaren in effizienten Hochregallagern
bis hin zur Auslieferung durch kompeten-
te Speditionspartner. Alle Positionen der
Lieferkette greifen exzellent ineinander.
In Kombination mit prozessoptimierten
Produktionsabldufen erhalten unsere
Kunden damit einen Service, der in puncto
Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit seines-
gleichen sucht — und (ber die Zustellung
weit hinausgeht. Auch nach der Auslie-
ferung stehen wir als Ansprechpartner in
technischen Fragen engagiert zur Seite.
So unterstiitzen unsere Techniker den
optimalen Einsatz unserer Produkte auf
Wunsch auch gern vor Ort.

Das COLOR COMPETENCE CENTER ver-
bindet das Beste aus allen Bereichen:
Fertig eingefarbte Kunststoffe (RO-
MIRA), Masterbatche in Granulatform
(ROWA Masterbatch), Fliissigfarben
(ROWASOL) oder feinstdispergierte
Pigmentpraparationen (ROWA Lack).

So haben Sie die Sicherheit, genau das
Produkt zu erhalten, was fiir Ihre Produk-
tion und Anwendung perfekt geeignet ist
und die beste Farbe und Konstanz liefert.
Natirlich immer wieder exakt replizier-
bar — von Automotive-Farben (ber trans-
parent bis matt. Es stehen verschiedenste
Farbsysteme zur Verfiigung: Hierzu zéhlen
unter anderem das RAL-, NCS sowie das
Pantone-System. Alle Produkte konnen
flexibel angepasst werden — auch dank
modernster Datenkommunikation kdnnen
Kunden dann ohne visuelle Vorlage eine
maBgeschneiderte Farbeinstellung  mit
elektronischen Zielen erhalten, so dass

viel schneller mit der gewiinschten Farb-
einstellung begonnen werden kann und
ein  mabBgeschneidertes Farbkonzentrat
oder Compounds zur Verfiigung steht.

Synergien: Das Ganze ist mehr als die
Summe seiner Teile. Die Unternehmen
der ROWA GROUP sind Spezialisten - jedes
mit eigenem Schwerpunkt und langjéhri-
ger Erfahrung. In Kooperation miteinander
schaffen wir bedeutende Vorteile fiir unse-
re Kunden. Synergien, die Know-how mul-
tiplizieren und Kosten reduzieren:

> personelle Schnittstellen sorgen fiir
kurze Wege, einheitliche Logistik und
schlanke administrative Strukturen

> gemeinsame genutzte Laboratorien
mit top-aktuellem Equipment an Priif-
und Testgeraten sichern hochste Quali-
tatsstandards aller Produkte

> interner Know-how-Transfer fordert
Flexibilitat und Kreativitat bei der Ent-
wicklung neuer Produkte

> spezielle Entwicklungen der Partner-
firmen ermaglichen es jedem Unter-
nehmen, sein Produktportfolio um inte-
ressante und kostengiinstige Kombina-
tionen zu erweitern

Qualitatssicherung ist die Grundlage zur
Qualitatssteigerung. Selbstverstandlich ist
Ihnen die beste Qualitat unserer Produk-
te und Leistungen garantiert. Mit imple-
mentierten Qualitdtsmanagementsystemen
sind alle Partner nach EN DIN ISO 9001
und in Teilbereichen 14001 zertifiziert.
Mit kontinuierlicher Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeit ist die ROWA GROUP ein
kompromisslos zuverlassiger Lieferant und
starker Innovationspartner.



