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MIM

;Qué es el MIM?

Se trata de un proceso de fabricacion que
fusiona polvo metalico fino con un aglutinante
para crear una materia prima que se moldea
por inyeccion. Posteriormente, se eliminan los
aglutinantes y se sinteriza la pieza,
obteniendo componentes metalicos densos
y resistentes.

Este metodo es ideal para fabricar piezas
pequenas y complejas que serian dificiles o
costosas de producir mediante tecnicas
tradicionales como el mecanizado o la
fundicion.
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MIM

Ventajas

e Disenos complejos: Permite la fabricacio
de formas complejas y detalladas que
serian imposibles con otros metodos.

o Alta precision: Las piezas obtenidas tienen
tolerancias estrictas y excelentes
acabados superficiales.

e Eficiencia material: Minimiza el desperdicio
de material, siendo una opcion rentable y
sostenible.

e Produccion en serie: Ideal para la

fabricacion a gran escala de componentes
pequenos y complejos.
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MIM

Aplicaciones

El MIM es ampliamente utilizado en diversa
industrias, incluyendo:

e Médica: Instrumentos quirurgicos,
componentes para implantes dentales y
dispositivos ortopedicos.

o Automotrizz. Componentes de motores,
valvulas y engranajes.

o Aeroespacial: Piezas estructurales y
componentes de motores.

e Electronica de consumo: Conectores,
disipadores termicos y piezas para
dispositivos moviles.
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Si crees que esta
tecnologia puede
ayudarte en tu
proyecto, o
hecesitas mas
iInformacion,
contacta con
NOSOlros.



