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November 2022

ChatGPT ist d
ChatGPT ausprobieren A ChatGPT fur die Arbeit ausprobieren »

Juli 2024
EinflUhrung yon ChatGPT Team

Wir starten einen neuen ChatGPT-Plan fur Teams jeder
Grope, der einen sicheinsamen Workspace

bietet, um ChatGPT bei der Arbeit optimal zu nutzen.

Juli 2025

@ Smart Model Router

JORN Y

93

Smart Model Router ~ +

Q |
Alle

@ Smart Model Router v
# Gemini 2.5 Flash Lite ¢ ()

¢ Gemini2.5Flash ¢ O

# Gemini 2.5 Flash (Reasoning) & ()

® Gemini2.5Pro ¢ (O

€D Claude Haiku4.5 ¢ @

€:§ Claude Haiku 4.5 (Reasoning) & ()

@ Smart Model Router

Wie kann ich IThnen heute helfen?

-+ ogo

4 Vorgeschlagen

Run a grammar check

on my text and fix all issues you found

Show me a code snippet

of a website's sticky header

Help me document this code

50 that it is better maintainable in the future
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Service im Rechenzentrum

Zugriffskontrolle

Help me document this code

50 that it is better maintainable in the future
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= STIWA

SOFTWARE
ol Claude Sonnet 4.6 ~ +
Als Standard festlegen
Recherche
...Informationen zu den
% Claude Sonnet 4.6
te I I n e h m e n d e n F I rm e n . . Claude Sonnet 4.6 is the latest advanced model by Anthropic.
Best for: Optimal combination of speed and intelligence. Coding, reasoni...
hinsichtlich KI-Nutzung
In ein paar Wochen werde ich einen Vortrag beim Praxistag Kl im o
Maschinenbau" des VDMA halten. Mein Thema ist: ,\Warum Kl-Projekte
scheitern missen".
Hilf mir bitte bei der Recherche und prife, welche Informationen du zu
den teilnehmenden Firmen im Dokument hinsichtlich KI-Nutzung finden
kannst. Gibt es Berichte, Use Cases oder Blogeintrage, die sich mit der

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY

KI-Nutzung beschaftigen?

Fasse mir doch bitte die Learnings zusammen. Nimm dir ausreichend
Zeit fur die Recherche, bewerte die Ergebnisse hinsichtlich
Passgenauigkeit zu meinem Thema und gib mir dann drei bis fiinf

Beispiele mit entsprechenden Quellenangaben.

+ % @ (1]
& Werkzeuge 1
& Websuche [ @) joas
B® Bild



Robert Bosch GmbH
70—-80 % des
Gesamtaufwands entfallt auf

Datenvorbereitung

nicht auf Modellentwicklung.

&

o

= STIWA

Claude Sonnet 46 ~ +

Als Standard festlegen

% Claude Sonnet 4.6

Claude Sonnet 4.6 is the latest advanced model by Anthropic.
Best for: Optimal combination of speed and intelligence. Coding, reasoni...

5 Beispiele mit Bewertung der Passgenauigkeit
1. Robert Bosch GmbH— " {" ¥ {" 1" Sehr hoch

Was publiziert wurde:

Boschs BCAI (Bosch Center for Artificial Intelligence, gegriindet 2017,
Renningen/Stuttgart) hat wiederholt und &ffentlich Gber strukturelle
Herausforderungen industrieller KI-Projekte gesprochen. Bosch ist dabei insofern
ungewdhnlich ehrlich, weil sie sowohl als Anwender als auch als Kl-
Lésungsanbieter tatig sind.

Kernerkenntnis:

Daten als eigentlicher Engpass: Bosch hat mehrfach kommuniziert, dass in

typischen industriellen KI-Projekten flog: {0 A LR eEE i £ UE L R
Datenvorbereitung, Labeling und -integration entféllt — nicht auf
WOLEIENITHIILGR Das verschiebt den Business Case fundamental.

. © Fragen @ Erkidren C funktioniert im Labor, scheitert in der Produktion an
fehlender IT-Integration, Domain-Shift zwischen Trainings- und
Produktionsdaten und mangelnder Skalierbarkeit Gber Werke hinweq.

SOFTWARE

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY



INFORM GmbH

Wer glaubt, ML ersetzt
Domainwissen, produziert
Modelle, die im Labor
funktionieren und in der
Praxis Unfug machen

o

o

= STIWA

Claude Sonnet 46 ~ +

Als Standard festlegen

% Claude Sonnet 4.6

Claude Sonnet 4.6 is the latest advanced model by Anthropic.
Best for: Optimal combination of speed and intelligence. Coding, reasoni...

4. INFORM Institut fur Operations Research und Management
GmbH— ¢ ¢ ¥ { Hoch

Warum INFORM besonders interessant ist:

INFORM existiert seit 1969 und arbeitet seit Jahrzehnten mit KI-Methoden
(Operations Research, Regelbasierte Systeme, ML) = lange vor dem aktuellen
Hype. Das verleiht ihrer Perspektive eine nichterne Erfahrungstiefe, die Newcomer
nicht haben.

Kernerkenntnis aus ihren Publikationen:
Hybride Ansatze gewinnen: Kombinationen aus Operations Research und ML

sind deutlich robuster und produktionstauglicher - aber schwerer zu
verkaufen, weil sie weniger nach ,KI" klingen.

Doménenwissen als Kritischer Faktor: [JE e EIV L8 IR S vad 0]y BTSN

produziert Modelle, die im Labor funktionieren und in der Praxis Unfug

Pass © Fragen @ Erkldren

Hoch. INFORM kann als Kronzeuge daflir dienen, dass der aktuelle KI-Hype-Zyklus

SOFTWARE
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MICHAEL MEISEL

Bereichsleiter Vertrieb und
Produktmanagement

STIWA Software

Michael. Meisel@Stiwa.com
+43 664 8080 3552

TECHNISCHE
UNIVERSITAT ﬂgﬁ&&mng}p
DRESDEN

o

_ TECHNOLOGIES
Putzmeister
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1990
~ 180 Mitarbeiter

> 3500 Mn
>100 Anl
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= STIWA = STIWA
AUTOMATION MANUFACTURING
1972 1998
~ 1200 Mitarbeiter ~ 1000 Mitarbeiter
\- > 60 Neuanlagen pro Jahr Y \ Serienfertigung fur OEM & Tier 1

J

SOFTWARE

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY



= STIWA

SOFTWARE

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY



200 + 300
=130 7?7?77

PoC 1: Multi Agent Analyst

Februar 2025 19.02.2025

min: 0 pro Tag min:
max: 657,92 pro Tag max:
Mittelwert: ~ 500 pro Tag Mittelwert:

eistung
» Die Leistungseffizienz zeigte einen konsistenteren Trend, mit Werten von 0% bis 99,92%.

= STIWA

SOFTWARE

= STIWAGPT

80 (0) pro Std
881 pro Std
516 pro Std
12380 pro Tag

Qualit

OEE [%] ~ | OEE Soll [%] = | EA [%] ~ | EA Soll [%][~ | PE [%] = | PE Soll [%]|~| QR [%] ~ | @R Soll [%] {

81.0% , 81.7%

Zeitmetriken 81.0% 81.7%

Die Gesamtzeit fUr den Berechnungszeitraum (ti
Die belegte Zeit (time_occupied) variierte von 0 i
Die Produktionszeit (time_production) variierte v(
Die organisatorische Ausfallzeit (time_organizatig
Die technische Ausfallzeit (time_technical) variiel
Die Ristzeit (time_setup) variierte von 0 bis 0,20
Die unbesetzte Zeit (time_unoccupied) variierte
Nacharbeitbare und nachgearbeitete Teile

100.0% A 99.2%
100,0% 99.2%
100,0%
100,0%
100,0%
100.0%
100,0%
100,0%
100,0%
100,0%
100,0%
100,0%

100,0%
100,0%

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY
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= STIWA
PoC 2: Produktionsdaten Agent SOFTWARE

= STIWAGPT

Februar 2025 19.02.2025

« OEE und QR Uber Soll OEE QR
Hier ist eine Zusammenfassung der Produktionsdaten fur Februa ° SO”- 81 % ® SO”: 99,2 %
A h T (zB.2,3,9.10,17. und 24. Februar) f3 LI
Bzgea;e;?;esqr:r;ezn bei 0. Dies deutetu guf gep;nizasrtill M I n - 2 O %

Anden ljb_rigen T_agen Pgen de ichtigsten I(ennzahle.n (d M aX 9 6 7 %

Zusammengefasst: Im Februar 2025 gal "Stunde (inkl. Tag)

Ausschuss oder Qualitat. Fir eine detai 19.02.2025 03:0

19.02.2025 04:0 - - - -
19.02.2025 05:08 0.0% 81.0% , 81.7% , 100.0% , 99.2%
19.02.2025 06:08 96.7% 81,0% 81,7% 100,0% 99,2%
19.02.2025 07:0§ 84,6% , . . f 100,0%

19.02.2025 08:08 79.6% 100,0%

19.02.2025 09:08 90,7% , 3 . 1 100,0%

19.02.2025 10:08 94.1% | 5 . . 100,0%

19.02.2025 11:08 80.,9% , , . 5 100,0%

19.02.2025 12:0§ 61.4% , N . A 100,0%

19.02.2025 13:08 94.7% , 3 . 3 100,0%

19.02.2025 14:08 63.5% 100,0%

19.02.2025 15:08 §58.9% /| 5 . 3 100,0%

19.02.2025 16:08 80,6% 100,0%

19.02.2025 17:08 89.4%

19.02.2025 13:0 564%

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY

10[] 0%
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= STIWA

SOFTWARE

Kl-System
Modelle &
Analyselogik

= STIWAGPT

Kannst du mir eine Zusammenfassung von Februar 2025 der Produktionsdaten geben?

'St8de (inkl. Tag k.~ | OEE Soll [%][ = | EA [%] ~ | EA Soll [%]]~ | PE [%] ~| PE Sall [%][~ | QR [%] ~| QR Soll [%] [~ |10 [Stk] [~
9.02.2025 0 - - - - - - - - -

02 2025 04X s = = s = s = =
2025 05:00 31,0% 0.0%  B81.7% 0.0%  100.0% 100.0%  99.2% 0

025 06:00 0% 956%  61.7% 1015%  100,0% 99.7%  99.2% 881

25 07:00 38 86.0%  B1.7% 97.0%  100,0% 99.1%  99.2% 771

R% 05:00 79,8 792%  B1.7% 101,0%  100,0% 994%  99.2% 718

J 4 92.7%  B1.7% 98.6%  100,0% 99.2%  99.2% 588

0:00 98 A 925%  81.0% 1024%  100.0% 994%  99.2% 858

00 60.9% % 826%  61.7% 98.5%  100,0% 99.3%  99.2% 737

0614%  81.0% 62.7%  B1.7% 98.9%  100,0% 991%  99.2%

94.7%

mr e, 9%
19.022025 16:00 80.6%
19.0208R5 17:00 39.4%
i15:00 66.4%
00 77 1%
A

Datenbasis
Daten &
Qualitat

Domainwissen
Semantik &
Prozessverstandnis

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY
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Kein Training
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Service im Rechenzentrum
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= STIWA

November 2022 SOFTWARE

ChatG PT iSt da i ST;WA Shopfloor GPT (STIAP) v +

Alle

ChatGPT ausprobieren 2 ChatGPT fur die Arbeit ausprobieren » # Gemini25Flash ¢ (@

# Gemini 2.5 Flash (Reasoning) ¢ (O

Juli 2024 ¥ Gemini25Pro ¢ (@
Einfuhru ng yon ChatGPT Team €D Claude Haiku 45 ¢ ©

JOR N

%8

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY

{:} Claude Haiku 4.5 (Reasoning) ¢ ()
Wir starten einen neuen ChatGPT-Plan fur Teams jeder g} Claude Sonnet 4.6 & (O
Grope, der einen sicheinsamen Workspace
bietet, um ChatGPT bei der Arbeit optimal zu nutzen. STIWA Shopficor GPT (STIAP) ¢ ’
Juli 2025 STIWA Shopfloor GPT (STIAP)
Manufacturing Intelligenc:
@ smart Model Router
Wie kann ich Ihnen heute helfen?
I ::.. - I :'I ::.- ..'.:.-.. - 1 _l Al L I'.:.:" C .. .-\. 0
+ & P£1
November 2025 ¢ voreeschizgen
Erstelle eine kurze, tabellarische Ubersicht der Schichtdaten der...
Prompt
STIWA S hD pﬂoo I G PT ( STIAP) Welche Module der A307 verursachen die meisten Stillstande?
Prompt

ufactL
Zeige mir den Trend der A307-Performance Uber die letzten 10 Tage
Prompt



(O STIWA Shopfloor GPT (STIAP) ~ +

Kannst du mir eine Zusammenfassung vom 12.
Februar 2026 der Produktionsdaten geben (Anlage
A317)

il Tagesiibersicht A317-12.
Februar 2026
Schicht-Zusammenfassung

SCHICHT ZEITRAUM DAUER  STATUS OEE

Friih (A) 05:51-13:59 80h [ Abgeschlossen 63,4%

Spat (B) 13:59-14:16 03h 2 Abgeschlossen 38%

Nacht (C) — — —

(Nachtschicht keine Daten vorhanden)

@ Kernkennzahlen

Leistung (Friih-Schicht -
Hauptproduktionstag)

Verfligbarkeit (EA): 67,6% (Soll: 78,4%)

Leistungseffizienz (PE): 94,4% (Soll: 100%)

Qualitatsrate (QR): 99,4% (Soll: 99,5%)
Produktion (Friith-Schicht)

KPI WERT

Gute Teile (10) 4,639 Stk

10-Quote 98 4%

Verfugbarkeit
67,6%

b 3 Filter

Schiche ¥ | Start

12.02.2026 |12.02.2026 |12.02.2026
Frueh 05:51:46 13:59:18

12.02.2026 |12.02.2026 | 12.02.2026
Spast 13:59:18 14:16:42
Gesamt Gesamt

b 2 Filter

1000

]
12.02.26 03:.00

b 4Filter

= STIWA

SOFTWARE

NIO- TB [h]
Anteil [%]

6s

6h 27m 355

1h 38m 285

0% 3 x 17m 24s

B Nt N N

12.02.26 06:00 12.02.26 09:00

6%  65,5% . . 8h 24m 54s

66,7%

63,4% 23275

84,1% 5969
67,6%

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY

1001 _Stillstandsklassen Zeitstrahl

40 Organisatorische Ausfallzeit allgemein (TO)
| I

80 Rasten (TR)
102 Stilistand M02 (TT)
127 Stilistand M27 (TT)

235 Absaugung nicht bereit (TT)
|

272 Warten auf A319 (TO)
|

275 M11 Zufiihrung (TO)
12.02 26 03:00

12.02 26 09:00

12.02.26 06:00

© 40 Organisatorische Ausfalizeit

80 Risten 10 Technische Ausfallzeit



(O STIWA Shopfloor GPT (STIAP) ~ +

Kannst du mir eine Zusammenfassung vom 12.
Februar 2026 der Produktionsdaten geben (Anlage
A317)

il Tagesiibersicht A317-12.
Februar 2026
Schicht-Zusammenfassung

SCHICHT ZEITRAUM DAUER  STATUS OEE

Friih (A) 05:51-13:59 80h [ Abgeschlossen 63,4%

Spat (B) 13:59-14:16 03h 2 Abgeschlossen 38%

Nacht (C) — — — —

(Nachtschicht keine Daten vorhanden)

@ Kernkennzahlen

Leistung (Friih-Schicht -
Hauptproduktionstag)

Verfligbarkeit (EA): 67,6% (Soll: 78,4%)

Leistungseffizienz (PE): 94,4% (Soll: 100%)

Qualitatsrate (QR): 99,4% (Soll: 99,5%)
Produktion (Friith-Schicht)

KPI WERT

Gute Teile (10) 4,639 Stk

10-Quote 98 4%

Verfugbarkeit
67,6%

= STIWA

SOFTWARE

(D STIWA Shopfloor GPT (STIAP) v +

Kannst du mir eine Zusammenfassung vom 12.
Februar 2026 der Produktionsdaten geben (Anlage
A317)

il Produktionszusammenfassung
Anlage A317 (HLF 3) - 12. Februar
2026
Uberblick

KENNZAHL WERT

Anlage A317 (HLF 3)

Datum 12.02.2026

Schichten erfasst 2 von 3 (Frilh & Spat)

Nachtschicht Keine Daten

~ Performance-Kennzahlen
Friihschicht (05:51 - 13:59 Uhr)

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY

KENNZAHL IST SOLL STATUS

OEE 63,4% 78,0% 1L -146 %

Verfigbarkeit (EA) 67,6% 78,4% 1. -108 %

Leistung (PE) 94,4% 100,0% & Gut

Qualitat (QR) 99,4% 90,5% 2 Sehr gut
Spatschicht (13:59 - 14:16 Uhr)

1. Kritisch: Nur 17 Minuten Betrieb — Schicht praktisch

nicht produktiv

KENNZAHL



Verfiigbarkeit = STIWA

(D STIWA Shopfloor GPT (STIAP) v +

O STIWA Shopfloor GPT (STIAP) v + (® - = 67 60/
y 0)

Kannst du mir eine Zusammenfassung vom 12.
Februar 2026 der Produktionsdaten geben (Anlage
A317)

Produktion (Frith-Schicht)
KPI WERT
Gute Teile (10) 4.639 Stk —
10-Quote 99,4% 99,5%
Stundenleistung 570,95 Stk/h 900 Stk/h
Schlechtteile (NIO) 28 Stk —

Gesamt-PSTK 4.667 Stk —

Handlungsempfehlungen
1. Organisatorische Ausfallzeiten
reduzieren (Priorisierung: @ HOCH)

Problem: 1h 21m Ausfall (16,5% der Schichtzeit)
MaBnahmen:

Material-Versorgung optimieren
Arbeitsanweisungen vorab bereitstellen
Schichtlibergabe-Qualitét prifen

2. Verfuigbarkeitsliicke schlieBen
(Priorisierung: @ HOCH)

Aktuell: 67,6% EA vs. 78,4% Soll

Technische Ausfille analysieren (17 Ausfalle a ~Tm

16s)
Top-Alarme identifizieren - Wartungs-Planung

D Cinnd Calvinkd | aicdiime simbarcisnbuae

Kannst du mir eine Zusammenfassung vom 12.
Februar 2026 der Produktionsdaten geben (Anlage
A317)

© Produktionsergebnis
Frithschicht (08 Stunden)
Gute Teile (10): 4.639 Stck. (99,4%)
Schlechtteile (NIO): 28 Stck. (0,6%)
Gesamtproduktion: 4.667 Stck.
Durchsatz: 574 Stck./Stunde
Taktzeit: @ 4,24 Sekunden (Soll: 4,00 s)
Spéatschicht (17 Minuten)
Gute Teile: 10 Stck.
Schlechtteile: 0 Stck.
Gesamtproduktion: 10 Stck.

Tagesergebnis: ~4.680 Stiick (Uberwiegend aus
Frithschicht)

1. Problembereiche

1. Niedrige Verfiigbarkeit in Frilhschicht (-10,8%)
Hauptgrund: Organisatorische Ausfallzeit mit
1:20 Std. (16,5%)
Technische Stillstdnde: 21,5 Minuten (weitere
4,4%)

2. Spéatschicht nicht produktiv
Nur 17 Minuten Betrieb = Schicht praktisch nicht
genutzt
Grund unbekannt - kénnte planméaBige Wartung

ENABLE YOUR PRODUCTIVITY



Kl ist eine
Technologie
und keine
Losung.

ABER
Losungen ohne
Kl haben keine

Zukunft

Bl & KI'!

,KI-Modell sind
austauschbar*

2024: Christian Klein - SAP

Entscheidend
sind
Datenqualitat
und
Domainwissen
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