Adaptive Robotik

Wie KI-gestutzte Modelle die reale Ausfuhrung steuern - heute!
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Herausforderungen unserer Zeit!

1. Fachkraftemangel

e Qualifizierte Mitarbeiter schwer verfligbar

e Wissenstrager gehen in Rente
e Hohe Personalabhangigkeit

2. Steigende Kosten

e Lohne, Energie und Material steigen
e Margendruck nimmt zu

e Hohere Fixkosten

3. Variantenvielfalt & kleine Losgrofen

e Mehr Individualisierung
e Haufige Umrlstungen
e Flexible Prozesse erforderlich

4. Qualitatsdruck

e Null-Fehler-Erwartung der Kunden
e Riickverfolgbarkeit gefordert

e Ausschuss kostet Marge

5. Lieferzeiten & Kundenerwartungen
e Schnellere Lieferzeiten erwartet

e Hohe Termintreue notwendig

e Reaktionsfahigkeit entscheidend

6. Energie- & Ressourceneffizienz
e Energiepreise volatil

e Nachhaltigkeit wird Pflicht

e Materialeinsatz optimieren

7. Internationaler Wettbewerb

e Globaler Preisdruck

e Schnellere Innovationen

e Technologievorsprung notwendig

8. Digitalisierung & Daten

e Transparenz in Echtzeit gefordert
e Daten nutzen statt sammeln

¢ Vernetzte Prozesse notwendig

9. Arbeitssicherheit & Regulierung
e Strengere Vorgaben

e Mehr Dokumentationspflichten
e Haftungsrisiken steigen

10. Technologiewandel

e Kl & Robotik entwickeln sich rasant
¢ Nicht investieren = Riickstand

e Wandel aktiv gestalten
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MartinSystems MaxiAi
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-j / Wir erschlielien neue Anwendungsmadglichkeiten durch intelligentes
— Roboterverhalten

MartinSystems”
| STANDARDMASCHINEN&SERVICE |

MartinSystems GmbH. All rights reserved, also with regard to any disposal, utilization, reproduction, processing, passing on as well as in the case of applications for industrial property rights.




Bildverarbeitung

Beispiel automatischen Teileerkennung
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S Jobs Status

Inventar

Q Benachrichtigungen Job details

Hilfsprogramme =
Job-Name Status Werkstick

E Handbetrieb

o Derzeit kein Job ausgewahit.
M Kalibrierung

@1 Status
Logs
Typ Meldung Zeit
intrinsic
intelligence

Run Status oo o Robot Status
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7 / Werkstuck anlegen
|
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@ Werksticke Werkstiick
Name*
part1
E] Inventar
Geometrie
{1 Benachrichtigungen 34
” ® Quader O Zylinder () CAD
Hilfsprogramme Material
£ Handbetrieb Metal -
M Kalibrierung
Werkstiickabmessungen
Stat . e 5 " > &
- “e Die Léange sollte parallel zum Roboter sein, wahrend die Breite senkrecht zum Roboter sein sollte.
Einheiten
mm >
Lange
40 i
Breite
80 mm
Héhe
40 it
i:l intrinsic
intelligence Abbrechen Werkstiick hinzuftigen
~——
Run Status | Finished | 00 o Robot Status w Ready
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7, Job angelegt

MartinSystems
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@ Werksticke
= Jobs Jobs + Neuen Job hinzufugen [ Job importieren
E]  Inventar
Q1 Benachrichtigungen Job-Name Status Werkstiick
Hillsprogramme 160272 Idle X mm160272 :
E3 Handbetrieb
162781_schublade 6 idle Y mmi62781 :
M Kalibrierung
162781-1_schublade_5 Idle ‘ mm162781_1 :
& Status
162785-1_schublade_5 Idle * mm162785 1 :
163522 Idle BN alu_80x20x102 H
cub_april7 Idle BN cube_april? :
cub40x80x20_perc_dr6_dual Idle X cuboid_40x80x20 :
cub40x80x40_perc_dr5_dual Idle X cuboid_40x80x40 :
cub40x80x60_perc_dr6 Idle BN cub40x80x60 H
Dintrlr}sic
intelligence cub40x155x25_d4_perc_sg Idle N cuboid_40x155x25 H
v
Run Status f Finished /W o (=] Robot Status (\' Ready )"J
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7/ Job Anlage

@ Werksticke
o Details eingeben e Operation hinzufigen e Choose part quantity
= Jobs
Job-Name*
E] Inventar job1
S ——————
) Benachrichtigungen 34

Beschreibung (optional)
Hilfsprogramme

Handbetrieb

Abbrechen m
M Kalibrierung

44 Status
intrinsic
intelligence
Run Status = Finished o o Robot Status '_ Ready
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_3/ Job Anlage- Operation hinzufligen

MartinSystems DE - Martin&y=iams u
| BTANDARDMASCR INENKSERVICE | BTANDARDMASCHINENSSERYICE
@ Werksticke @ Werkstucke
@ ostsis singeven © Operation hinzufuigen © croose part quantiy @ Operstion definieren © Werkstook, Zufuhr © zetencusiostung
= Jobs = Jobs
P
B inventar Name Besenreibung Aktionen & Inventar Name q op1 ) ‘
Q  Benachrichtigungen 1 Benachrichtigungen
Zurack Weiter
Beschrelbung i i
Hilfsprogramme. Hillsprogramme g Beschreibung eingeben
@ Handbatrieb = Handbetrieb
™ Kalibrienung ™M Kalibrierung
Zuroek

& Status & Status
] itrinsic D intrinsic

intelligence intelligence
Run Status m o Robot Status | Ready | Run Status | Finished | m o Robot Status | Ready |
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_ 7 / Job Anlage- Werkstuck

MartinSystems
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@ Werkstiicke

o Operation definieren e Werksttick, Zufuhr o Zellenausriistung
= Jobs
E 1 1 b40x80x60 v
nventar Werkstlck m

v

) Benachrichtigungen

Pose Estimator cub40x80x60_ospe

Hilfsprogramme

E3 Handbetrieb i -
™M Kalibrierung

~  Status Schublade 6 v
) Zufuhr-Schublade Cﬁ aﬁ

ThN——
Zufuhr-Zone ‘ default_zone -
Zuriick
i:| intrinsic
intelligence
o 4 N
Run Status \Flnlshed/ oo o Robot Status \Ready/
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_ 7, Job anlegen- Zellenausrustung

MartinSystems
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@ Werkstiicke
° Operation definieren ° Werkstiick, Zufuhr e Zellenausriistung
= Jobs
E]  Inventar . Doppelgreifer v
Greifer-Setup Ppelg
) Benachrichtigungen
) E schunk_gripper v
Hilfsprogramme Greifer -
Handbetrieb
. f ¢36_o045 w21_h19 v
M Kalibrierung Fingerpaar-Zufuhr
~  Status
Fingerpaar-Ablage f_c36_o45_w21_h19 v
vise v
Spannvorrichtung
soft_jaws v
Spannbackenpaar
—
Zuruck 2 Griff validieren ‘ Operation erstellen
i:| intrinsic
intelligence

N 4 ™
Run Status | Finished i} m] Robot Status | Ready |
\ J \ e )
- ®
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_ 7 / Zellenausrustung -2 Inventar

MartinSystems
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© Werkstiicke Inventar + Element hinzufugen @ Greiferfinger importieren
= Jobs
Inventar Greiferfinger Greifer Spannbacken Spannvorrichtungen Zufuhr
) Benachrichtigungen 34
Fingerpaar-Name Beschreibung Dockingstation Min closing distance Max opening distance Metrisch  Imperial Aktion
Hilfsprogramme
Gripper finger
E3  Handbetrieb 'f_c36_045_w21_h19_a'
with Metal. CAD
- i rted via HMI. .
0 Kalibrierung f_c36_045_w21_h19 fmported via FAL, 36,00 45,00 mm :
Gripper finger
'f_c36_o45_w21_h19_b'
#f  Status with Metal. CAD
imported via HMI.
Gripper finger
'f_c55_068_w20_h5p5_a'
with Metal. CAD
i rted via HMI. .
f_c55_068_w20_h5p5 fmported via AL, 55,00 68,00 mm 3
Gripper finger
'f_c55_068_w20_h5p5_b'
with Metal. CAD
imported via HMI.
Gripper finger
'f_c75_081_w20_h10_a'
with Metal. CAD
i rted via HMI.
f_c75_081_w20_h10 fmported via L., 75,00 81,00 mm :
Gripper finger
intrinsic . !
i:| intalioence f c75_081_w20_h10_b!
with Metal. CAD
imnartad via LIRIL v
o TN ' N
Run Status Y Finished ) i[1] o Robot Status (L Ready )
- ®
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7, Job angelegt

MartinSystems
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@ Werkstiicke
= Jobs Jobs + Neuen Job hinzufugen [ Job importieren
E]  Inventar
[ BenschmRgungen Job-Name Status Werkstiick
HilsR RIS 160272 Idle X mm160272 :
B3 Handbetrieb
162781 schublade 6 Idle Y mm162781
M Kalibrierung
162781-1_schublade 5 Idle * mm162781_1 :
i Status
162785-1_schublade_5 Idie * mm162785_1 :
163522 Idle X alu_8ox20x102 :
cub_april7 Idle B cube_april? :
cub40x80x20_perc dré_dual Idle X cuboid_40x80x20 :
cub40x80x40_perc dr5 dual Idle X cuboid_40x80x40 :
cub40x80x60_perc_dr6 Idle X cub40x80x60 :
i:limﬁqsic
intelligence cub40x155x25_d4_perc_sg Idle BN cuboid_40x155x25 :
v
Run Status ( Finished | o o Robot Status | Ready |
- ®
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© MartinSystems GmbH. All rights reserved, also with regard to any disposal, utilization, reproduction, processing, passing on as well as in the case of applications for industrial property rights. - STANDARDMASCHINEN&SERVICE |




7 / Anlage starten
|

MartinSystems
 STANDARDMASCHINEN&SERVICE
@ Werkstiicke
£ Jobs Jobs + Neuen Job hinzufiigen [ Job importieren
E] Inventar
D Banacknchiigingan Job-Name status Werkstiick
Hilfsprogramme ¢
160272 Idle X mm160272 :
E3 Handbetrieb
162781 _schublade 6 Idle X mm162781 :
M Kalibrierung
162781-1_schublade_5 Idle ‘ mm162781_1 :
#i Status
162785-1_schublade_5 ldle Ny 62785 1 [Z Details 6ffnen
o Job ausflihren
163522 Idle N alu_80x20x102
# Bearbeiten
cub_april7 Idle RI cube_april7
B Exportieren
cub40x80x20 perc_dr6_dual Idle [ cuboid_40x80x20
Sk 0 B Loschen
cub40x80x40 perc_dr5 dual Idle X cuboid_40x80x40 :
cub40x80x60_perc_dr6 Idle X cub40x80x60 :
] intrinsic
intelligence cub40x155x25_d4 perc_sg Idle X cuboid_40x155x25 :
v
Run Status ( Finished | ] o Robot Status ( Ready |
- ®
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Telleerkennung

Teile auf Schublade Digitaler Zwilling
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Telleerkennung

Teile auf Schublade Digitaler Zwilling
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http://www.youtube.com/watch?v=WJXgZ3zdNng
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