Messen mit der SPS

Anlagenautomatisierung trifft auf leistungsfahige Messdatenerfassung



Automatisieren und Messen =% HYDRIVE

Automation & Simulation

Automatisierungstechnik Messtechnik
Anforderungen:

* Einfache Bedienung
* Hochgenaue Messdatenerfassung
* Automatisierte Ablaufe

* Komplexe Datenalayse

* Vielfaltige Aktorik

e Ergebnisdokumentation

*  Prozessleittechnik
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Anwendungsfall Spindelpriufungen s HYDRIVE

Automation & Simulation

Entwicklung und Fertigung Einlauf und Prifung Verwendung

* Thermohaushalt * Prifprotokolle
SPL Spindel und * Fettverteilung
Préizisionslager GmbH *  Wuchtung

Am Gewerbegebiet 7 * Eigenfrequnzen

DE-04720 Dobeln
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Anforderungen =»% HYDRIVE

Automation & Simulation

Anbindung

frei konfigurierbare ERP-System
und reproduzierbare

Prifanordung \

hochauflésende
/ Messdatenerfassung

Mehrere Prifungen <

~ integrierte
gleichzeitig

Schwingungsanalyse

\ teilautomatische

heitlich
LTS Priifliufe

Datenhaltung
Prifstand als eigenstandiges

Produkt
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Losungsansatz und Technologieeinsatz =»} HYDRIVE

Automation & Simulation

Visualisation-PCB. g) MobileDevice C g) MobileDevice D g) ExternalPCE g) MobileDevice F g)

notes
siehe "Visualisation-PCA"

Visualisierung und
Bedienung

Verwaltung und Koordination
—— des Priifbetriebs

TestBenchPlc A
R
X e Funktionen der
\/::::::::::::::::::::::::::::::: it i P
- Priufstandshardware

Dr.-Ing. Dirk Wehner Messen mit der SPS Seite 5



Konfiguration von Pr =% HYDRIVE

b o Automation & Simulation

Nummer [S/N): 10088165 Nummer [S/N): Nummer (S/N):

Werkauftrag 42214283 Werkauftrag: e

Bennenung: Bennenung: Bennenung;

Aktueller Wert Trend[1/s] Aktueller Wert Trend[1/5] Aktueller Wert Trend(1/s]

Sehwing FL - rmsSpeed mmfs 0.00 ‘

Terwp Motor - motorTenperstire s 000 |

Priifstand 1 Orehzahl Referen: - rotationSpeed  U/min 0.00 ‘

Temp FL- Temperature K 0.00 ‘

SR — . oo |

Meldungen Status

| ‘ Steverung Ein

® | w03 testBanchPicl 7992025 13:17:12 | messageHandlerDB: executeStoredProcadur Netzspannung L1

testBenchPicl 29.92025 13:16:52 | T10:isOws
- - Netzspannung L2
testBenchPicl 29.92025 13:16:53 | T11:isOverrange

Netzspannung L3
Uberspannungsschutz

24V Ok (+P1/P2-F1: F1 bis F6)
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Konfiguration von M ’—3'.: HYDRIVE

IEEEEE

exklusive Bindung von Messkanalen
* Vorfilterung von Kanaltyp und Sensortyp
* Registierung der Sensorverwendung

Rekonfiguration von Messklemmen
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Sensordatenver

Sensoren

AE100.942 2310/212-V3
AE100.942 2310/228 - Va
AE100.942 23107256 - V7

| AE100.302 2101274 -2
AF100.342 2310/070 -V
AE100.942 23104030 - V5
AE100.942 2310/038 - V6
AE100.942 2310/102 - V1
cramL
PT100
su7000 T

[ Pra30170 1impru
Y5029
Ni2-HO8 Y1
UFSSVC 1imp/
su7000 0
PH2593

Konfiguration WSG 63-5
oa6c03

[ AN 010.352 440025
AN 010352 457057
Baumer DO16.14C.0260
Festo SFE1-LF-F200-WQ8-P21-M12
Hydac MFZP-2/2.1/P/80/20/Rv3/0.7]

[ IFM PN3570 |
Hydrotechik HySense PR 100 34034
Hydretechaik HySense Rs 310 31074
IFM PTS404 I
Kobold MIK-SHAZSAL4A3

PT1000

Dr.-Ing. Dirk Wehner
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he o Automation & Simulation

| 2310/212
2310/228
2310/256

| 2310374

I 2310/070
2310/030

| 2310/038
107102

| 2202003

w4733
440025

457057

Zentrale Verwaltung der Messtechnik

Uberwachung der Verwendung
Dynamische Zuweisungen
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Gestaltung von Priifablaufen Zs}y HYDRIVE

Automation & Simulation

n j HYDRIVE Priifablauf
Autamation & Simulation . .
Schritt Name Aktion weiter wenn Ziel
1 Drehzahl 500 Sollwert - 500 U/min unterer Grenzwert erreicht - ﬁradmm 0,1 °C /min 2
‘,f’\:-] 08.12.2024
\—/ 10:55 Drehzahl - Lagertemperatur B -
o\ 2 Drehzahl 1000 Soltwert - 1000 U/min Wartezeit abgelaufen - D Gradient 3600 s 3
(Q) Nutzera mir g
- Drehzahl - -
3 Drehzahl 500 Sollwert. - 500 U/min oberer Grenzwert ereicht - D Gradient 3600 s a
Drehzahl - -
Prufstand 1 4 Ende Priifung beenden - - - - D Gradient - o
- -

Priifauftrage

() Historie

* frei konfigurierbare Prifschritte
* zeit- oder zustandsgesteuerte Weiterschaltung
* generelle Grenzwertliberwachung

Konfiguration
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Messdaten: =% HYDRIVE

he ¢ Automation & Simulation

Probelaufe
Laden der Daten sbgeschlossen

T SinarmicsS120_Temp Moloe - moles Temperature N6 Sinamics5120_Drehzah Referenz - rofalionSpeed Vi_gSE_Schuing FL - gSevae Vi_gSE_Sehuring FL - rmsSpeed I V2_GSE_Schwing LL - gSeVaive.

Panel
[N V2_0SE_Schuing L -nmsSpeed [N T1_Temp FL1 - Temperotuwe [ T2_Temp FL2 - Temperahse [ T3_Temp FL3 - Temperatwe QN T4_Temp FL4 - Tewpersie [N T5_Temp LL - Tempesaiure

00— 1800 00—
SiemensSinamicsS120

Kuehlung1

0= 1600
- 1400-
M= 1200=

Historie - 1000-

Am
2

Geschwidighet [rmis|
T
Tempuatur €]

H stisinisnis0

Reproduzierbare Messdatenerfassung

Werkaufirag: 42213438

Erfassung von Pruflingsdaten und Anlagendaten B o

Absicht: Fettvertellungslauf zum
=10 e
Startzeit; 20250926 14:48:47

Stopzeit: 2025-09-26 23:20:02

Exgebnis: Limit exceeded

. —

183118 192255 201436

Ze pHmmss]
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Datenmodell

[ Logbuch 107

r[ Werkauftrag }

1 1 1

1

[ Messdaten schnell ]

Dr.-Ing. Dirk Wehner

=»% HYDRIVE

Automation & Simulation

Ve

Messkanalkonfig

-

~

Geratekonfig

Ablaufkonfig

—[ Aufnahme }1—[ Aufnahmekonfig

}_1

[ Messdaten mittel ]

Messen mit der SPS

1

[ Messdaten langsam ]
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Besuchen Sie uns auf dem Messestand =% HYDRIVE

Automation & Simulation

* Intuitiv bedienbare Benutzeroberflache
* Konfigurierbare Pruflaufe
* Hochgenaue Langzeitmessdatenerfassung

e Automatisierte Ablaufe

Halle 1, Standnummer 1-306
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lhre Ansprechpartner =»% HYDRIVE

Automation & Simulation

Dr. Thomas Neubert Nico Konig Dr. Dirk Wehner
0351 /850731-51 0351 /850731-34 0351/850731-21
tne@hydrive.gmbh nko@hydrive.gmbh dwe@hydrive.gmbh
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