
Anlagenautomatisierung trifft auf leistungsfähige Messdatenerfassung

Messen mit der SPS
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Anforderungen:

• Einfache Bedienung

• Hochgenaue Messdatenerfassung

• Automatisierte Abläufe

• Komplexe Datenalayse

• Vielfältige Aktorik

• Ergebnisdokumentation

• Prozessleittechnik

Automatisieren und Messen

MesstechnikAutomatisierungstechnik
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Anwendungsfall Spindelprüfungen
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SPL Spindel und

Präzisionslager GmbH

Am Gewerbegebiet 7 

DE-04720  Döbeln

Einlauf und Prüfung VerwendungEntwicklung und Fertigung

• Thermohaushalt
• Fettverteilung
• Wuchtung
• Eigenfrequnzen

• Prüfprotokolle
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Anforderungen

Neue Modulare Prüfstandslösung

Mehrere Prüfungen 
gleichzeitig

ganzheitliche 
Datenhaltung

frei konfigurierbare 
und reproduzierbare 

Prüfanordung

integrierte 
Schwingungsanalyse

teilautomatische
Prüfläufe

Anbindung 
ERP-System

Prüfstand als eigenständiges
Produkt 

hochauflösende
Messdatenerfassung
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Lösungsansatz und Technologieeinsatz
cmp HardwareArchitecture

TestBenchHost

notes

Industrie-PC der Applikationen für die Verwaltung eines oder mehrerer

Spindelprüfstände enthält. Dazu zählen folgende Aufgaben:

- Sicherung der Messdaten in einer Datenbank

- Bereitstellung von Konfigurationsdaten aus einer Datenbank

- Bereitstellung der HMI für die Steuerung und Überwachung eines oder mehrerer

Prüfstände

- Verwaltung und Steuerung der Prüfläufe inkl. Konfiguration

Visualisation-PC A

notes

Gewöhnlicher Büro-PC der eine

Netzwerkverbindung zum

TestBenchHost hat und die

Visualisierung über einen

Webbrowser anzeigen kann.

Visualisation-PC B

notes

siehe "Visualisation-PC A"

Company-LAN

notes

Firmennetzwerk, welches die verschiedenen Engeräte miteinander verbindet.

MobileDevice C

Company-WLAN

MobileDevice D

Company-Firewall to WWW

External-PC E MobileDevice F

TC HMI Server MicrosoftSQL-

Database

TestBenchPlc A

notes

Beckhoff IPC der die Steuerung, Datenaufzeichnung und Überwachung eines Prüfstandes

realisiert. Dazu zählen folgende Aufgaben:

- Anbindung der Messtechnik

- Bereitstellung der Messdaten über TCAnalyticsLogger

- Realisierung aller Funktionen für die Prüfstandsteuerung

- Bereitstellung der Funktionalitäten an den TestBenchHost

TestBench-LAN

notes

Firmeninternes LAN welches die Steuerungen der Prüfstände in einem Subnetz zusammenfasst.

TC HMI Server 

Extention

TC Runtime

TC AnalyticsLogger

TestBenchPlc B

notes

siehe "TestBenchPlc A"

TC TCP/IP

Visualisierung und
Bedienung

Verwaltung und Koordination
des Prüfbetriebs

Funktionen der
Prüfstandshardware

Mehrbenutzer-HMI 
mit

TwinCat HMI Integierte Datenbankanbindung
mit

TwinCat DataBaseServer

Messdatenerfassung 
mit

TwinCat Analytics
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Konfiguration von Probeläufen
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Auftragsdaten

Sensorik am Prüfobjekt

Geräte zur Ansteuerung 
des Prüfobjekts

Automatisierte 
Prüfsequenzen
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Konfiguration von Messkanälen
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• exklusive Bindung von Messkanälen
• Vorfilterung von Kanaltyp und Sensortyp
• Registierung der Sensorverwendung
• Rekonfiguration von Messklemmen
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Sensordatenverwaltung
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• Zentrale Verwaltung der Messtechnik
• Überwachung der Verwendung
• Dynamische Zuweisungen
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Gestaltung von Prüfabläufen
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n

T

• frei konfigurierbare Prüfschritte 
• zeit- oder zustandsgesteuerte Weiterschaltung
• generelle Grenzwertüberwachung
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Messdatenanalyse
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• Reproduzierbare Messdatenerfassung
• Erfassung von Prüflingsdaten und Anlagendaten
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Datenmodell
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Probelauf

Werkauftrag

Logbuch

Messkanalkonfig

Gerätekonfig

Ablaufkonfig

Aufnahme Aufnahmekonfig

Messdaten schnell Messdaten mittel Messdaten langsam

0..*

1 1 1

1 11

1

0..*

1

0..1

1

0..*
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Besuchen Sie uns auf dem Messestand
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Halle 1, Standnummer 1-306

• Intuitiv bedienbare Benutzeroberfläche

• Konfigurierbare Prüfläufe

• Hochgenaue Langzeitmessdatenerfassung

• Automatisierte Abläufe
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Ihre Ansprechpartner
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0351 / 850 731 - 51

tne@hydrive.gmbh

0351 / 850 731 - 34

nko@hydrive.gmbh

Dr. Thomas Neubert Nico König

0351 / 850 731 – 21

dwe@hydrive.gmbh

Dr. Dirk Wehner
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