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ANZEIGE

Vollautomatische Kreuzgelenkmontage, integrierte
Beugemomentpriifung und neu entwickelte Press- und Spreizeinheit
- die Firma HOLZ automation GmbH hat mit ihrem Konzept die

Kreuzgelenkmontage revolutioniert.

reuzge-
lenke wie
es sie be-
eits seit
iber 60 Jahren in
ihrer heutigen
Form gibt, verbin-
den zwei nicht

fluchtende Wellen,
bei denen sich der
Knickwinkel im laufen-
den Betrieb verdndern
darf. Diese finden vor allem
in der Automobilindustrie, fiir
Lenk- und Antriebsstrdnge
(Kardanwellen) Anwendung.
Durch eine Marktanalyse wurde festge-
stellt, dass es bisher keine Einzelmaschine
gab, die Kreuzgelenke komplett herstellen und das
Bewegungsmoment der Fertigteile priifen konnte.
Ziel war es daher, eine vollautomatische Monta-
geeinrichtung mit integrierter Beugemomentpriifung
(Gelenkbewegungsmoment) zu entwickeln. Die Vor-
gabe hierbei lautete, dass die Pressprozesse anhand
von Kraft-Weg-Uberwachung prozessparallel gepriift
werden kénnen, wobei auf Hydraulik zu verzichten
ist. Zudem sollte an den Montageprozess direkt an-
schlieffend eine Qualitatspriifung anhand einer Beu-
gemomentpriifung nachgeschaltet werden.
Ergebnis ist eine Rundtakt-Kreuzgelenk-Montage-
anlage, bei der die Montage von Gelenkteilen vollau-
tomatisch mit integrierter 100% Qualitdtskontrolle
Beugemomentpriifung erfolgt.

SERVOELEKTRISCHE PRUFEINRICHTUNG

Der Unterschied der Innovation liegt im Konzept
eines Montagerundtisches mit Roboter-Be- und -Ent-
ladung sowie entkoppeltem Handeinlegebereich. Der
Montageprozess wurde optimiert und verfeinert.
Hierdurch werden Bauteiltoleranzen eliminiert. U.a.

HOLZ automation GmbH, 71522 Backnang,
www.holz-automation.de, Telefon +49 (0)7191 3432 0

S22

HOLZ.

Bei der Rundtakt-Kreuz-
gelenk-Montageanlage von
HOLZ automation erfolgt die
Montage von Gelenkteilen
[Gabeln, Kreuze, Nadellager)
vollautomatisch mit integrier-
ter 100% Qualitétskontrolle
Beugemomentpriifung.

erfolgt das Spreizen und Pressen servoelektrisch,
durch Kraft-/Weg-Daten beim Pressen und Spreizen
kann eine 100% Prozessiiberwachung erzielt werden.
Die Qualitatskontrolle des Montageprozesses erfolgt
iiber mehrere parallele Einpresskurven (Kraft/
Weg-Diagramm) sowie Auswertung der Spreiz- und
Einpresskréfte. Bei Erkennen von Qualitatsfehlern
kann ein Bauteil zudem klassifiziert und entspre-
chend nachgearbeitet werden. Durch in der Anlage
integrierte Beugemomentpriifung nach jedem Mon-
tageprozess kann eine 100% Kontrolle der Bauteil-
qualitét erzielt werden. Eine Messkurve iiber den
kompletten Bewegungsbereich des Kreuzgelenkes
wird erstellt. Eine Nachverfolgbarkeit der Bauteile
wahrend des Prozesses, ganz ohne WT-Codierungen,
ist gewdhrleistet.

Weitere Vorteile der Einrichtung sind die Ressour-
censchonung durch deutlich reduzierten Platzbedarf,
Abfallreduzierung (keine Hydraulik), Energieeinspa-
rung durch Einsatz neuester Steuerungs- und Moto-
renkomponenten sowie bis zu 50% schnellere Takt-
zeiten.

Die Anlage ist zudem durch vorgehaltene acht
Leerstationen problemlos um weitere Prozesse z.B.
fur Qualitdtsabsicherung erweiterbar.

AuBBerdem ist das Konzept bereits fiir die automa-
tisierte Abgabe der Fertigteile in Paletten/Blister, die
fir nachfolgende Prozesse benutzt werden konnen,
ausgelegt.
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