DATENBLATT

Klebemaschine Durchflussmesssensor

Revolutionieren Sie Ihre Produktion fir Hochstleistungen
und maximieren Sie lhren Gewinn wirtschaftlich.

Unser Plus[+], das bei lhnen zahlt.

Produktbeschreibung

B halbautomatisierte Fichter-Maschine
zum Applizieren einer Klebstoffraupe

Produkthighlights

B Schublade als manuelle Zu-

und Abfiihrung der Teile
Bauteilvermessung (iber Messtaster
90sec Taktzeit

Plasmavorbehandlung der Klebeflache
Messung und Uberwachung der
BlasengroBe im Klebstoff

Endprodukt

B Durchflusssensor bestehend aus:
Gehauseoberteil fir Display
Gehéauseunterteil mit Steuerung

Referenzvideo

0:03/2:00

Aufbringen einer Kleberaupe mit der FichterDosingUnit...

Fichter Maschinen GmbH

M EE3 € KA KA

Fichter Maschinen GmbH


https://www.youtube.com/watch?v=o_rS5sX0OGY

DATENBLATT

Klebemaschine Durchflussmesssensor

Prozessablauf

. Einzelteil wird durch Werker in Produktaufnahme in Schublade eingelegt, mittels Schablone zentriert und mit Greifer gespannt

. Schublade wird manuell in Zelle eingeschoben

. Dosiernadel wird vermessen

. Vermessung der Klebeflache zum Ausgleich von Fertigungstoleranzen

. Hochgenaues, gleichférmiges Applizieren der Kleberaupe

. Schublade mit Bauteil fahrt automatisch wieder aus

. Bauteilentnahme durch Werker
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. niO-Bauteile werden vom Werker quittiert und entsprechend verarbeitet

Kundenteile

Gehauseunterteil 120mm x 50mm x 50mm, Edelstahl

Gehéauseoberteil 90mm x 50mm x 30mm, Edelstahl, gesintert

Klebstoff 1-komponentig, dauerelastisch, an Luftfeuchte aushartend
Stationen

Dosierung Dosierpumpe mit Exzenterschnecke

Férdermenge ca. 0,05 ml/U

Drucksensor Flow+ von ViscoTec

Messeinheit Messtaster Keyence GT2

Genauigkeit 3pm, bei Aufldsung 0,5pum

Vorbehandlung Plasmajet Dlsenkopf

Produktionsgeschwindigkeiten je nach Werkstoff von 0,5 - 900 m/min

Oberflachen-Aktivierung fiir bessere Haftbarkeit des Klebstoffes

Portal Wiederholgenauigkeit pro Achse + 0,025 mm

Geschwindigkeit pro Achse max. 1.000m /s, aktuell 10mm /s

Anmontierte Prozesseinheiten: Plasma-Vorbehandlung, Messeinheit, Dosierung

Steuerung & Software Siemens-SPS

Software aus dem Hause Fichter

Fichter Maschinen GmbH
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Telefon: +49 7663-938 39-0
E-Mail: info@fichter-maschinen.de
Web: www.fichter-maschinen.de

Die hierin enthaltenen Informationen stellen allgemeine
Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale dar. Diese
kénnen je nach Fall abweichen oder sich im Zuge von
Produktweiterentwicklungen andern.
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