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Gemeinsam noch stärker

Kuhn Edelstahl ist Teil der Kuhn Industrie Holding, unter deren Dach sich 

die Kompetenz, die Erfahrung und das Know-why technologisch 
führender Unternehmen im Bereich des Schleudergusses vereinen. 

Dieser Zusammenschluss schafft neben dem permanenten Austausch 
von Fachwissen und qualifiziertem Personal auch zusätzliche Flexibilität 
und garantiert die Weiterentwicklung für zukünftige Anforderungen 

unserer Kunden.

Klaus Kuhn Edelstahlgießerei GmbH 

Otto-Hahn-Straße 12–14 

42477 Radevormwald 

Deutschland

Telefon +49 2195 671 0 

Fax +49 2195 671 49

info@kuhn-edelstahl.de 

www.kuhn-edelstahl.de

Kuhn Special Steel Asia Limited 

NO. 6, Kegong 2nd Rd., Douliu City, 

Yunlin County 64064, 

Taiwan

Telefon +886 5 5511232 

Fax +886 5 5511561

asia@kuhn-special-steel.com 

www.kuhn-special-steel-asia.com

Kuhn Special Steel North America, Inc. 

C/O Rödl Langford de Kock LLP 

55 West Monroe Street, Suite 2900 

Chicago, IL 60603, USA

Telefon +49 2195 671 921 

Fax +49 2195 671 49

sales@kuhn-northamerica.com 

www.kuhn-northamerica.com

M. JÜRGENSEN GmbH & Co. KG 

Markschell 3 

24966 Sörup 

Deutschland

Telefon +49 4635 299 0 

Fax +49 4635 299 100

sales@m-juergensen.de 

www.m-juergensen.de
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Rollen
für die kontinuierliche  

Feuerverzinkung von  
Stahlbändern



Zuverlässige Technologie  
für kontinuierliche  
Band  ver zinkungsanlagen

Fortschritt durch Rotation

Seit 1960 ist Kuhn Edelstahl auf das Schleudergussverfahren 

spe zialisiert, die kostengünstige Alternative zu herkömmlichen 

Stahlbearbeitungsvarianten in Schmiedequalität. Als Experte auf 

dem Gebiet der Edelstahlfertigung und -bearbeitung ist Kuhn 

Edelstahl heute auch Hersteller von hochqualitativen Kompo-

nenten für kontinuierliche Bandverzinkungsanlagen. 

Wir fertigen die Key Components Boden- und Stabilisa-
tionsrollen bzw. Korrekturrollen, inklusive Zapfen material. 

Für höchste Prozesskontrolle und Produktions sicherheit 
erfolgt die Lieferung für Sie aus einer Hand! Dabei kommen 

Zapfen unterschiedlichster Werkstoffe und Herstellungsverfah-

ren (einteiliger Formguss oder zweiteilige Schweißkonstruktion) 

zum Einsatz.

Beim Einschweißen der Zapfen in unsere Schleudergussmäntel 

setzen wir auf unsere langjährige Schweißerfahrung und spe-

zielle Verfahren, um auch im Bereich der Schweißnähte eine 

ma ximal  korrosionsbeständige Verbindung herzustellen.

Kuhn Edelstahl Rollen werden in Bandverzinkungsanlagen mit 

unterschiedlichsten Badzusammensetzungen weltweit ein-

gesetzt und führen überall zu einer positiven Ent wick lung in 

Bezug auf Standzeit, nötige Wartungsintervalle und damit ver-

bundene Stillstandzeiten der Anlage sowie zu einer spürbaren 

Verbesserung der Produktivität.

Entsprechend der jeweiligen Anwendung können nach Kunden-

wunsch verschiedenste Oberflächenprofile umgesetzt 

werden. Darüber hinaus wird die Oberflächen bearbeitung 

be reits im Haus so vorgenommen, dass das Bauteil einbau-
fertig in die Produktion der Kunden geliefert wird. Dabei 

arbeiten wir Hand in Hand mit renommierten Beschichtungs-

unter nehmen, um immer das optimale Ergebnis zu erzielen.

Für die jeweiligen individuellen Anforderungen unserer Kun-

den (z. B. hinsichtlich Badzusammensetzung, Zapfendesign 

u. Ä.) bieten wir erprobte, maßgeschneiderte Werk-
stofflösungen an.

BODENROLLEN

Abmessungsbereich: Ø 530  –  1.000 mm 

Werkstoffe:

• ferritfreie Austenite:  u. a. 1.4409.01 

(modifizierter 316L), 1.3960,  

Z5-CND25-12, J92800

• Martensit: 1.4095

STABILISATIONS- / KORREKTURROLLEN

Abmessungsbereich: Ø 150 –  300 mm 

Werkstoffe:

• ferritfreie Austenite:  u. a. 1.4409.01 

(modifizierter 316L), 1.3960,  

Z5-CND25-12

• Martensit: 1.4095

Stabilisations- / Korrekturrolle

Bodenrolle


