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Gemeinsam noch stärker

Kuhn Edelstahl ist Teil der Kuhn Industrie Holding, unter deren Dach sich 

die Kompetenz, die Erfahrung und das Know-why technologisch 
führender Unternehmen im Bereich des Schleudergusses vereinen. 

Dieser Zusammenschluss schafft neben dem permanenten Austausch 
von Fachwissen und qualifiziertem Personal auch zusätzliche Flexibilität 
und garantiert die Weiterentwicklung für zukünftige Anforderungen 

unserer Kunden.

Klaus Kuhn Edelstahlgießerei GmbH 

Otto-Hahn-Straße 12–14 

42477 Radevormwald 

Deutschland

Telefon	 +49 2195 671 0 

Fax	 +49 2195 671 49

info@kuhn-edelstahl.de 

www.kuhn-edelstahl.de

Kuhn Special Steel Asia Limited 

NO. 6, Kegong 2nd Rd., Douliu City, 

Yunlin County 64064, 

Taiwan

Telefon	 +886 5 5511232 

Fax	 +886 5 5511561

asia@kuhn-special-steel.com 

www.kuhn-special-steel-asia.com

Kuhn Special Steel North America, Inc. 

C/O Rödl Langford de Kock LLP 

55 West Monroe Street, Suite 2900 

Chicago, IL 60603, USA

Telefon	 +49 2195 671 921 

Fax	 +49 2195 671 15921

sales@kuhn-northamerica.com 

www.kuhn-northamerica.com

M. JÜRGENSEN GmbH & Co. KG 

Markschell 3 

24966 Sörup 

Deutschland

Telefon	 +49 4635 299 0 

Fax	 +49 4635 299 100

sales@m-juergensen.de 

www.m-juergensen.de
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Separationstechnik
Dekanter und Zentrifugen



Zuverlässige Technologie  
von Kuhn Edelstahl für 
Ihre Separationsanlagen

Fortschritt durch Rotation

Weltweit wachsen die Ansprüche an Dekanter hinsichtlich 

Bauart, Material, Präzision und Leistungsvermögen.  

Diesen Ansprüchen werden unsere Kunden mit Edelstahl- 

Bauteilen gerecht, die bei uns im Schleudergussverfahren 

hergestellt und einbaufertig bearbeitet werden. Unsere Bauteile 

bieten Ihnen wesentliche Qualitätsvorteile:

•	 auf den Einsatzzweck abgestimmte optimale Festigkeit 
und Korrosionsbeständigkeit im Anschluss an  

kostenbewusste individuelle Beratung und Werkstoffauswahl.

•	 mit Schmiedequalität gleichzusetzende chemische, 

physikalische und mechanische Belastbarkeit. 

•	 höchste Genauigkeit, Zuverlässigkeit und Effizienz 
bei einbaufertig bearbeiteten Bauteilen inkl. Konstruktions-

schweißarbeiten an schwer zerspanbaren Duplex-Stählen  

und Austeniten.

Individuelle Lösungen

Bei Kuhn Edelstahl profitieren Sie sowohl von einem der welt​weit 
umfangreichsten und modernsten Maschinenparks einer 

Schleudergießerei als auch von der jahrzehntelangen Erfahrung 

in der Herstellung von Dekanterbauteilen in allen Abmessungen. 

Als weltweiter Marktführer liefern wir jedes Jahr mehrere 

tausend vorgedrehte oder einbaufertig bearbeitete Bauteile in 

herausragender Qualität.

Wir sind in der Lage, sowohl zylindrische als auch konische 

Trommelmäntel bis zu einem Außendurchmesser von 1.300 mm 

zu fertigen, als vorgedrehtes Produkt oder als einbaufertig  

bearbeitetes Bauteil. 

An unserem Standort führen wir Schweiß-, Bohr- und Fräsarbeiten 

sowie alle Prüfverfahren zuverlässig und kompetent durch.

Zylindrische TrommelKonische Trommel

Schneckenkörper

DEKANTER UND ZENTRIFUGEN

Abmessungsbereich:	 Ø 60 – 1.300 mm

Werkstoffe:

•	 Lean Duplex Stähle:	 u. a. 1.4392 [1.4362]; 1.4093 (KK-Spezifikation)

•	 Duplex Stähle:		  u. a. 1.4470 [1.4462]; 1.4463

•	 Super Duplex Stähle:	 u. a. 1.4468; 1.4469 [1.4410]

•	 Austenitische Stähle:	 u. a. 1.4408 [1.4401]; 1.4409 [1.4404]*

•	 Vollaustenitische Sonderlegierungen 

•	 Nickelbasis-Legierungen
*	bei den kursiv geschriebenen Werkstoffen 

handelt es sich um die unseren Werkstoffen 

entsprechenden Schmiedelegierungen


