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In Radevormwald produziert, weltweit im Einsatz

Kuhn Edelstahl setzt als internationaler Anbieter von einbaufertigen
Schliusselkomponenten MaBstibe. Seit der Griindung 1960 pro-
duziert das Familienunternehmen rotationssymmetrische Bauteile und ist
dank hochster Qualitatsstandards und langjahriger Erfahrung fuhrend im
Bereich des Schleudergusses.

Uber 300 Mitarbeiter entwickeln mit ihrem Wissen, ihren Ideen und
ihrer Leidenschaft passgenaue Bauteile, auf deren Sicherheit und
Qualitat sich unsere Kunden jederzeit verlassen kénnen. Kunden aus
der ganzen Welt schenken uns ihr Vertrauen und schitzen die partner-
schaftliche Zusammenarbeit auf Augenhshe.

Gemeinsam noch starker

Kuhn Edelstahl ist Teil der Kuhn Industrie Holding, unter deren Dach sich
die Kompetenz, die Erfahrung und das Know-why technologisch fuh-
render Unternehmen im Bereich des Schleudergusses vereinen.
Dieser Zusammenschluss schafft neben dem permanenten Austausch
von Fachwissen und qualifiziertem Personal auch zusatzliche Flexibilitat
und garantiert die WWeiterentwicklung fiir zukiinftige Anforderungen
unserer Kunden.



Kuhn Special Steel w

NORTH AMERICA

UNTERNEHMENSFAKTEN

- Grindung 1960

- Familienunternehmen in 2. Generation

- Rund 300 Mitarbeiter am Standort Radevormwald:
25% der Mitarbeiter in der GielRerei

35% der Mitarbeiter in der Zerspanung
13 % Auszubildende

- Gesamtflache: 52.360 m?2

- Lieferung in mehr als 40 Lander weltweit
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A Promise Kept
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Auswahl der nchtigen Werkstoffe uber dle konst ;

ruktive Auslegung der Baute|le bis hin zur qualttatlv ] .'
"-hochwertlgen Fertlgung im SchleudergUSs und
zur fachgerechten Zerspanung wir stehen Ihnen
mit Kompetenz und FachW|ssen zur Selte




PRODUKTIONSFAKTEN

- Maximale GieRlange: 5.000 mm

i 2 ey : : - Maximale Lange geschweift: 8.000 mm
g S : « Kleinstmoglicher AuBendurchmesser: 60 mm
' - GroBtmoglicher Aufendurchmesser:
horizontal: 1.200 mm
vertikal: 2.300 mm
- Kleinstmoglicher Innendurchmesser: 20 mm
- Maximales GieBgewicht: 5.000 kg
- Warmebehandlung: bis zu 1.250 °C

/ERSPANUNG




Konstruktive |deen

Fur uns und unsere Kunden

Unsere langjahrige Erfahrung stellen wir gern in den Dienst unserer Kun-
den und beraten sie bei der guss- und fertigungsgerechten
Auslegung ihres Bautells in der jeweiligen Konstruktion. Dabei
werden unter anderem optimale Kokillen entwickelt, die eine bestmdgliche
Materialausnutzung fir komplexe Komponenten bieten und somit nicht nur
kostenoptimiert sind, sondern gleichzeitig auch eine erstklassige
Produktqualitat gewahrleisten.

Interne Prifverfahren von links nach rechts:
Zugprobe, Rontgen, Ultraschallpriifung, 3D-Messmaschine




Hochleistungswerkstoffe — Wir wissen, warum

Viele unserer Edelstahlbauteile sind hochsten Belastungen ausgesetzt. Daher
vergieten wir Uberwiegend hochlegierte Werkstoffe, die sich
durch ihre Korrosionsbestandigkeit, VerschleiBbestandigkeit oder Hochtem-
peraturbestandigkeit auszeichnen. So beherrschen wir Uber 400 ver-
schiedene Legierungen fiir unterschiedlichste Branchen und Markte,
entwickeln nach Absprache aber auch neue Werkstoffe fiir unsere Kunden.
Unsere promovierten Werkstoffwissenschaftler kombinieren fundiertes tech-
nisches Wissen mit jahrelanger praktischer Erfahrung. Mit diesem Know-why
unterstutzen sie unsere Kunden bei der Werkstoffwahl und der
Fehleranalyse oder erarbeiten neue, anwendungsspezifische Legierungen.

Zertifizierte Qualitat

Wir sind zertifiziert nach:

- 1SO 9001 - Lloyd’s Register - NORSOK M-650
- AD 2000 WO - Bureau Veritas - Achilles JOS

- DGRL 2014-68-EU - DNV GL - Achilles Power &
- DIN ENISO 3834 - RINA Tech

- ABS

PRUFUNGSFAKTEN

Mechanische Priifverfahren
- Zugversuch

- Warmzugversuch

- Kerbschlagbiegeversuch

- Harteprufung

Korrosionspriifverfahren

- Prifung auf Bestandigkeit gegen
interkristalline Korrosion

- Huey-Test

+ Prifung auf Loch- und
Spaltkorrosionsbestandigkeit

Physikalische Priifverfahren

- Permeabilitatsbestimmung

- Ferritgehaltmessung

- Spektroskopische Verwechslungspriifung
- Werkstoffanalysen

Zerstorungsfreie Priifverfahren
- Farbeindringprifung

- Ultraschallpriifung

- Rontgenprufung

3D-Messtechnik




SCHMIEDEN

SCHLEUDERGUSS

Hochwertig,
langlebig, makellos

Edelstahlteile aus einem Guss

Kuhn Edelstahl fertigt ausschlieglich im Schleudergussverfahren.
Dieser Herstellungsprozess gewahrleistet hochste Materialreinheit. Die
mechanisch-technologischen Kennwerte sind mit Schmiedequalitat
vergleichbar und dem statischen Guss deutlich (iberlegen.

Als Branchenfuhrer im Bereich des Schleudergusses verfolgen wir
nicht nur die aktuellen Entwicklungen, sondern treiben sie selbst voran.
Seit der Unternehmensgriindung entwickeln und konstruieren wir
deshalb speziell auf unsere Bedirfnisse zugeschnittene Schleudergiema-
schinen. Durch unser Fachwissen sind wir in der Lage, nahezu jeden
Kundenwunsch kostengtiinstig und schnell umzusetzen.

Schrott g Schmelzen Blockguss Erwarmen, umformen Gewalzte Bramme

Schrott Schmelzen Schleudern ET G ELEL L E



Horizontaler Schleuderguss

Schleuderguss

Das Verfahren ist ideal fiir alle rotationssymmetrischen Komponen-
ten. Der flussige Stahl wird bei bis zu 1.600 °C in eine rotierende Form, die
Kokille, gegossen. Die Zentrifugalkraft driickt ihn mit bis zu 120-facher
Erdbeschleunigung gegen die Wand der Form. Hierbei werden sdmt-
liche Unreinheiten und Gaseinschlisse an die Innenoberflache getrieben,
und es entsteht ein reines, hochdichtes Geflige. Bei der anschlie-
Benden Bearbeitung werden die Rickstande entfernt. Zuriick bleibt ein
makelloses Bautell.

Alle Vorteile im Uberblick

+ Weniger Arbeitsschritte

+ Weniger Eigenspanung

+ Weniger Aufmal

+ Materialeinsparung

+ Kirzere Bearbeitungszeit

+ Kennwerte vergleichbar mit Schmiedequalitat

+ Bis zum einbaufertigen Bauteil alles aus einer Hand
= Kiirzere Lieferzeit und Kosteneinsparung

Vertikaler Schleuderguss

GIESSEREIFAKTEN

- Vertikale SchleudergieBmaschinen: 4
- Horizontale Schleudergiefmaschinen: 15
- Kokillen: ca. 750
- Induktionsofen: 7
(Gesamtkapazitat: 8.000 kg)
- Warmebehandlungsofen: 8
(inkl. eines vollautomatischen
Warmebehandlungsofens nach
dem NORSOK M-650-Standard)

Absdgen, erwdarmen, umformen Lochen Aufwalzen Gewalzter Ring

Mechanische Bearbeitung Hohlprodukt

Mechanische Bearbeitung Hohlprodukt
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~Ur unsere Kunden
m EInsatz

Mit modernsten Maschinen und flexiblen Losungen

Mit einer Flache von tiber 10.000 m? gehort der Maschinenpark in Rade-
vormwald zu den weltweit grofiten Fertigungsanlagen in Ver-
bindung mit einer SchleudergieRerei. Ob individuell gefertigte Einzelteile
nach Kundenzeichnung oder Serienproduktionen mit einer hohen
Stiickzahl — bei Kuhn Edelstahl ist (fast) nichts unmoglich.

Schont die Umwelt, reduziert die Kosten

Spane und Reststlicke aus dem Produktionsprozess werden nach Mate-
rial und Reinheit sortiert, gesaubert sowie grammgenau gewogen und
wieder eingeschmolzen. Das ist gelebte Nachhaltigkeit, die sich auch
fur unsere Kunden bezahlt macht: Die Riickgewinnung der Rohstoffe wird
den Fertigungskosten gegengerechnet und vergiinstigt so den
gesamten Herstellungsprozess.



Fertigungsverfahren

CNC-Frasen CNC-Drehen Trennen/Sagen
Flinf-Achs-Bearbeitungszentren: - 12 CNC-gesteuerte GroRdrehbanke - 3 Trennmaschinen
- Kekeisen UBF-R 2000 - 4 Vertikaldrehmaschinen - 3 Bandsagen

- DMU 160 P duoBlock® - 14 CNC-gesteuerte

Vier-Achs-Drehmaschinen

Demonstrationsbauteil

Honen Schweillen Konventionelle Bearbeitung
- 1 Innenhonmaschine - Unterpulverschweillen - 2 GrolRdrehbanke

- 1 AuBenhonmaschine - Wolfram-InertgasschweilRen - 9 Boehringer DUE 800

- 1 Vertikalhonmaschine - Lichtbogenhandschweifen - 6 Tieflochbohrmaschinen

- Metall-Inertgasschweillen
- Metall-Aktivgasschweifen

FERTIGUNGSFAKTEN

- GroRdrehbanke mit bis zu 1.600 mm Drehdurch- - Vier-Achs-Drehmaschinen fur effiziente
messer Uber Bett und 8 Meter Bettlange und hochprazise Bearbeitung

- Vertikaldrehmaschinen mit bis zu - Tieflochbohrmaschinen
2.500 mm Drehdurchmesser - AuBen- und Innenhonmaschinen

- Modernste Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren - Automatisierte UP-Schweifanlagen

fur die Schwerzerspanung




Viefach fr

Aktuell beliefern wir Uber
40 verschiedene Branchen
mit unseren Produkten -

und es werden stetig mehr.

12



unsere Kunden im kinsatz

40 Branchen, ein Qualitatsversprechen: BRANCHENFAKTEN

immer die beste Losung fur Sie

Die Hochleistungsschlusselkomponenten von Kuhn
Edelstahl werden tiberall dort eingesetzt, wo es auf Zuver-
lassigkeit, Qualitat und besondere Langlebigkeit

- Marinetechnik und Schiffsbau

- Dekanter- und Separationstechnik
- Pumpen- und Armaturenbau

- Galvanisierung und Hittentechnik

ankommt. Dabei sind die Anwendungsgebiete unserer Bauteile - Mihlenbau
nahezu unbegrenzt.  Kompressorenbau
: - Motorenbau

Die vielseitigen Anspriiche unserer Kunden stellen
uns regelmaBig vor neue Herausforderungen. Vom besonders
korrosionsbestandigen Dekanter-Bauteil bis hin zum Ventilsitz-
ring aus einer Nickel-Basislegierung: Wir produzieren Bauteile
von hochster Glite, die hochsten mechanischen, physika-
lischen und chemischen Belastungen gewachsen sind.

- Lebensmitteltechnik
- Dichtungstechnik

- Filtertechnik

- Papiermaschinen

- Verschleiftechnik

- Industriedfen

+ ... und viele weitere Branchen




Verantwortung tragen

Sozial handeln

Als inhabergefihrtes Familienunternehmen in der 2. Generation wissen wir bei Kuhn Edelstahl, wie

wichtig ein soziales Miteinander ist. Die Forderung junger Talente liegt dabei ebenso im Fokus wie

die Zufriedenheit der alteren Belegschaft. Denn Erfolg ist nicht nur eine Frage der Technik, sondern

setzt sich aus dem wertvollen Beitrag jedes unserer Mitarbeiter zusammen — vom Azubi bis zur

Geschaftsleitung. Das lasst sich Tag fur Tag im Unternehmen erleben und mit Zahlen belegen.

12 Jahre

210.000 €

Spenden
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In den letzten funf Jahren wurde diese
Summe an Spenden generiert — von
engagierten Mitarbeitern, von Kunden,
die bei unserer Aktion ,Spenden statt
schenken” mitmachen, und nicht zuletzt
von unserem Unternehmen selbst. Davon
profitieren regionale Schulen und Kinder-
garten genauso wie die Kindernothilfe und
andere soziale Projekte in der Region.

Mitarbeiterzugehorigkeit

Derzeit sind unsere Mitarbeiter im Schnitt
12 Jahre bei uns beschaftigt — dank hoher
Zufriedenheit ist die Fluktuation gering.
Das Durchschnittsalter liegt bei 45 Jahren,
denn bei uns bekommen nicht nur junge
Talente die Chance, sich zu beweisen.
Wir schatzen auch die Erfahrung unserer
gestandenen Mitarbeiter!



umfasst unser Ausbildungszentrum, in dem unsere Azubis aus der Metallverarbeitung ihre Grundausbildung absolvieren. Statt
die Ausbildung extern durchfihren zu lassen, geben wir ihnen seit 2008 die Moglichkeit, von Tag eins in unser Unternehmen
hineinzuwachsen.

40 Azubis 14 Ausbildungsberufe

Gleichzeitig sind in jedem Jahr ca. 40 Azubis bei uns. Das ergibt  Wir bieten vielfaltige Moglichkeiten — denn nur mit qualifizierten

eine Ausbildungsquote von 13 %, die unserer grundlegenden  Mitarbeitern konnen wir unsere Marktposition weiter ausbauen.

Uberzeugung entspricht, dass junge Menschen unsere Zukunft  Zudem sind wir Mitgrinder und Gesellschafter des Berufskollegs

sind und wir die gesellschaftliche Pflicht haben, ihnen mit einer  Hiickeswagen — Privatschule Bergischer Unternehmer, das eine

soliden Ausbildung einen guten Start ins Leben zu ermoglichen.  deutschlandweit einzigartige duale Ausbildung mit Hinfihrung
zum Abitur anbietet.

Gesundheltsvorsorge

|
Seit 1999 haben wir fur unsere Mitar-
beiter ein umfangreiches Angebot an S e |
Gesundheitsmanahmen. Dazu gehoren
regelmaBige Informationstage zur Darm-
| I |

FO I’tb | | d U ﬂ ge ﬂ Unsere Mitarbeiter besuchten in den ver-

gangenen 5 Jahren Uberdurchschnittlich
viele Weiterbildungen. Um die Entwick-
. lungen im Bereich des Schleudergusses

auch weiterhin voranzutreiben, ist Wissen

krebsvorsorge, die Gesundheitstage der
Auszubildenden, Grippeschutzimpfungen
und Achtsamkeitstrainings.

kreatl\/é |d€€ﬂ Unzahlige Ideen wurden im Rahmen des das entscheidende Werkzeug und wird
betrieblichen Vorschlagswesens bzw. gern von uns mit einem umfassenden
Ideenmanagements in den letzten 20 Weiterbildungsprogramm gefordert.

Jahren eingereicht und nach Moglichkeit
umgesetzt. Ein erfolgreiches Unterneh-
men lebt vom Innovationspotenzial und
von der aktiven Mitarbeit seiner Beleg-

schaft — so wie bei Kuhn Edelstahl. 15
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Klaus Kuhn EdelstahlgieBerei GmbH
Otto-Hahn-StraBe 12-14

42477 Radevormwald

Deutschland

Telefon +49 2195 671 0
Fax +49 2195 671 49

info@kuhn-edelstahl.de
www.kuhn-edelstahl.de

Kuhn Special Steel w

NORTH AMERICA

Kuhn Special Steel North America, Inc.
C/O Rod! Langford de Kock LLP

55 West Monroe Street, Suite 2900
Chicago, IL 60603, USA

Telefon +49 2195 671 921
Fax +49 2195 671 15921

sales@kuhn-northamerica.com
www.kuhn-northamerica.com

Kuhn Special Steel Asia

High Performance Key Components

Kuhn Special Steel Asia Limited
NO. 6, Kegong 2nd Rd., Douliu City,
Yunlin County 64064,

Taiwan

Telefon +886 5 5511232
Fax +886 5 5511561

asia@kuhn-special-steel.com
www.kuhn-special-steel-asia.com
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A Promise Kept

M. JURGENSEN GmbH & Co. KG
Markschell 3
24966 Sorup
Deutschland

Telefon +49 4635 299 0
Fax +49 4635 299 100

sales@m-juergensen.de
www.m-juergensen.de
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