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High Performance  
Key Components
In Radevormwald produziert, weltweit im Einsatz

Kuhn Edelstahl setzt als internationaler Anbieter von einbaufertigen 
Schlüsselkomponenten Maßstäbe. Seit der Gründung 1960 pro-

duziert das Familienunternehmen rotationssymmetrische Bauteile und ist 

dank höchster Qualitätsstandards und langjähriger Erfahrung führend im 

Bereich des Schleudergusses.

Über 300 Mitarbeiter entwickeln mit ihrem Wissen, ihren Ideen und 

ihrer Leidenschaft passgenaue Bauteile, auf deren Sicherheit und 
Qualität sich unsere Kunden jederzeit verlassen können. Kunden aus 

der ganzen Welt schenken uns ihr Vertrauen und schätzen die partner-

schaftliche Zusammenarbeit auf Augenhöhe.

Gemeinsam noch stärker

Kuhn Edelstahl ist Teil der Kuhn Industrie Holding, unter deren Dach sich 

die Kompetenz, die Erfahrung und das Know-why technologisch füh-
render Unternehmen im Bereich des Schleudergusses vereinen. 

Dieser Zusammenschluss schafft neben dem permanenten Austausch 
von Fachwissen und qualifiziertem Personal auch zusätzliche Flexibilität 
und garantiert die Weiterentwicklung für zukünftige Anforderungen 

unserer Kunden.
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UNTERNEHMENSFAKTEN

• Gründung 1960

• Familienunternehmen in 2. Generation

• Rund 300 Mitarbeiter am Standort Radevormwald: 

 25 % der Mitarbeiter in der Gießerei  

 35 % der Mitarbeiter in der Zerspanung 

 13 % Auszubildende

• Gesamtfläche: 52.360 m²

• Lieferung in mehr als 40 Länder weltweit
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Von der ersten Idee bis zur 
einbaufertigen Komponente

Bei der Entwicklung neuer Komponenten bringen 

wir gern unsere Expertise mit ein. Beginnend bei der 

Auswahl der richtigen Werkstoffe über die konst-

ruktive Auslegung der Bauteile bis hin zur qualitativ 

hochwertigen Fertigung im Schleuderguss und 

zur fachgerechten Zerspanung – wir stehen Ihnen 

mit Kompetenz und Fachwissen zur Seite.
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Lange Erfahrung,  
kurze Prozesse
 

Seit über 55 Jahren produzieren wir hochpräzise Schlüsselkomponenten für den Maschi-

nen- und Anlagenbau. Dank unseres umfassenden Maschinenparks können dabei 

alle notwendigen Arbeitsschritte zum fertigen Produkt auf unserem 
Werksgelände erfolgen. Das bedeutet minimalen Koordinationsaufwand bei maxi-

maler Prozesssicherheit – und spart Zeit sowie Kosten.
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PRODUKTIONSFAKTEN

• Maximale Gießlänge: 5.000 mm

• Maximale Länge geschweißt: 8.000 mm

• Kleinstmöglicher Außendurchmesser: 60 mm

• Größtmöglicher Außendurchmesser: 

 horizontal: 1.200 mm  

 vertikal: 2.300 mm

• Kleinstmöglicher Innendurchmesser: 20 mm

• Maximales Gießgewicht: 5.000 kg

• Wärmebehandlung: bis zu 1.250 °C
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Konstruktive Ideen
Für uns und unsere Kunden

Unsere langjährige Erfahrung stellen wir gern in den Dienst unserer Kun-

den und beraten sie bei der guss- und fertigungsgerechten 
Auslegung ihres Bauteils in der jeweiligen Konstruktion. Dabei 

werden unter anderem optimale Kokillen entwickelt, die eine bestmögliche 

Materialausnutzung für komplexe Komponenten bieten und somit nicht nur 

kostenoptimiert sind, sondern gleichzeitig auch eine erstklassige 
Produktqualität gewährleisten.

Interne Prüfverfahren von links nach rechts: 

Zugprobe, Röntgen, Ultraschallprüfung, 3D-Messmaschine
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Hochleistungswerkstoffe – Wir wissen, warum

Viele unserer Edelstahlbauteile sind höchsten Belastungen ausgesetzt. Daher 

vergießen wir überwiegend hochlegierte Werkstoffe, die sich 

durch ihre Korrosionsbeständigkeit, Verschleißbeständigkeit oder Hochtem-

peraturbeständigkeit auszeichnen. So beherrschen wir über 400 ver-
schiedene Legierungen für unterschiedlichste Branchen und Märkte, 

entwickeln nach Absprache aber auch neue Werkstoffe für unsere Kunden. 

Unsere promovierten Werkstoffwissenschaftler kombinieren fundiertes tech-

nisches Wissen mit jahrelanger praktischer Erfahrung. Mit diesem Know-why 

unterstützen sie unsere Kunden bei der Werkstoffwahl und der 

Fehleranalyse oder erarbeiten neue, anwendungsspezifische Legierungen.

Zertifizierte Qualität

Wir sind zertifiziert nach:

• ISO 9001

• AD 2000 WO

• DGRL 2014-68-EU

• DIN EN ISO 3834 

• Lloyd´s Register

• Bureau Veritas

• DNV GL

• RINA

• ABS

• NORSOK M-650

• Achilles JQS

• Achilles Power & 

Tech

PRÜFUNGSFAKTEN

Mechanische Prüfverfahren

• Zugversuch

• Warmzugversuch

• Kerbschlagbiegeversuch

• Härteprüfung

Korrosionsprüfverfahren

• Prüfung auf Beständigkeit gegen 

interkristalline Korrosion

• Huey-Test

• Prüfung auf Loch- und 

Spaltkorrosionsbeständigkeit

Physikalische Prüfverfahren

• Permeabilitätsbestimmung

• Ferritgehaltmessung

• Spektroskopische Verwechslungsprüfung

• Werkstoffanalysen

Zerstörungsfreie Prüfverfahren

• Farbeindringprüfung

• Ultraschallprüfung

• Röntgenprüfung

3D-Messtechnik
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Hochwertig, 
langlebig, makellos
Edelstahlteile aus einem Guss

Kuhn Edelstahl fertigt ausschließlich im Schleudergussverfahren. 

Dieser Herstellungsprozess gewährleistet höchste Materialreinheit. Die 

mechanisch-technologischen Kennwerte sind mit Schmiedequalität 
vergleichbar und dem statischen Guss deutlich überlegen.

Als Branchenführer im Bereich des Schleudergusses verfolgen wir 

nicht nur die aktuellen Entwicklungen, sondern treiben sie selbst voran. 

Seit der Unternehmensgründung entwickeln und konstruieren wir 

deshalb speziell auf unsere Bedürfnisse zugeschnittene Schleudergießma-

schinen. Durch unser Fachwissen sind wir in der Lage, nahezu jeden 

Kundenwunsch kostengünstig und schnell umzusetzen.

SCHLEUDERGUSS

SCHMIEDEN Schrott Schmelzen Blockguss Erwärmen, umformen Gewalzte Bramme

Schrott Schmelzen Schleudern Wärmebehandeln
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Vertikaler SchleudergussHorizontaler Schleuderguss

GIESSEREIFAKTEN

• Vertikale Schleudergießmaschinen: 4

• Horizontale Schleudergießmaschinen: 15

• Kokillen: ca. 750

• Induktionsöfen: 7 

(Gesamtkapazität: 8.000 kg)

• Wärmebehandlungsöfen: 8 

(inkl. eines vollautomatischen 

Wärmebehandlungsofens nach 

dem NORSOK M-650-Standard)

Schleuderguss

Das Verfahren ist ideal für alle rotationssymmetrischen Komponen-

ten. Der flüssige Stahl wird bei bis zu 1.600 °C in eine rotierende Form, die 

Kokille, gegossen. Die Zentrifugalkraft drückt ihn mit bis zu 120-facher 
Erdbeschleunigung gegen die Wand der Form. Hierbei werden sämt-

liche Unreinheiten und Gaseinschlüsse an die Innenoberfläche getrieben, 

und es entsteht ein reines, hochdichtes Gefüge. Bei der anschlie-

ßenden Bearbeitung werden die Rückstände entfernt. Zurück bleibt ein 

makelloses Bauteil.

Alle Vorteile im Überblick

+ Weniger Arbeitsschritte

+ Weniger Eigenspanung

+ Weniger Aufmaß

+ Materialeinsparung

+ Kürzere Bearbeitungszeit

+ Kennwerte vergleichbar mit Schmiedequalität

+ Bis zum einbaufertigen Bauteil alles aus einer Hand

= Kürzere Lieferzeit und Kosteneinsparung

Absägen, erwärmen, umformen Lochen HohlproduktMechanische BearbeitungGewalzter RingAufwalzen

Mechanische Bearbeitung Hohlprodukt
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Für unsere Kunden 
im Einsatz
Mit modernsten Maschinen und flexiblen Lösungen

Mit einer Fläche von über 10.000 m² gehört der Maschinenpark in Rade-

vormwald zu den weltweit größten Fertigungsanlagen in Ver-

bindung mit einer Schleudergießerei. Ob individuell gefertigte Einzelteile 

nach Kundenzeichnung oder Serienproduktionen mit einer hohen 

Stückzahl – bei Kuhn Edelstahl ist (fast) nichts unmöglich.

Schont die Umwelt, reduziert die Kosten

Späne und Reststücke aus dem Produktionsprozess werden nach Mate-

rial und Reinheit sortiert, gesäubert sowie grammgenau gewogen und 

wieder eingeschmolzen. Das ist gelebte Nachhaltigkeit, die sich auch 

für unsere Kunden bezahlt macht: Die Rückgewinnung der Rohstoffe wird 

den Fertigungskosten gegengerechnet und vergünstigt so den 

gesamten Herstellungsprozess. 
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FERTIGUNGSFAKTEN

• Großdrehbänke mit bis zu 1.600 mm Drehdurch- 

messer über Bett und 8 Meter Bettlänge

• Vertikaldrehmaschinen mit bis zu 

2.500 mm Drehdurchmesser

• Modernste Fünf-Achs-Bearbeitungszentren 

für die Schwerzerspanung

• Vier-Achs-Drehmaschinen für effiziente 

und hochpräzise Bearbeitung

• Tieflochbohrmaschinen

• Außen- und Innenhonmaschinen

• Automatisierte UP-Schweißanlagen

Fertigungsverfahren

Konventionelle Bearbeitung

• 2 Großdrehbänke

• 9 Boehringer DUE 800

• 6 Tieflochbohrmaschinen

CNC-Fräsen

Fünf-Achs-Bearbeitungszentren:

• Kekeisen UBF-R 2000

• DMU 160 P duoBlock®

Schweißen

• Unterpulverschweißen

• Wolfram-Inertgasschweißen

• Lichtbogenhandschweißen

• Metall-Inertgasschweißen

• Metall-Aktivgasschweißen

CNC-Drehen

• 12 CNC-gesteuerte Großdrehbänke

• 4 Vertikaldrehmaschinen

• 14 CNC-gesteuerte 

Vier-Achs-Drehmaschinen

Honen

• 1 Innenhonmaschine

• 1 Außenhonmaschine

• 1 Vertikalhonmaschine

Demonstrationsbauteil

Trennen/Sägen

• 3 Trennmaschinen

• 3 Bandsägen
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Vielfach für   unsere Kunden im Einsatz

Aktuell beliefern wir über 

40 verschiedene Branchen 

mit unseren Produkten – 

und es werden stetig mehr. 
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BRANCHENFAKTEN

• Marinetechnik und Schiffsbau

• Dekanter- und Separationstechnik

• Pumpen- und Armaturenbau

• Galvanisierung und Hüttentechnik

• Mühlenbau

• Kompressorenbau

• Motorenbau

• Lebensmitteltechnik

• Dichtungstechnik

• Filtertechnik

• Papiermaschinen

• Verschleißtechnik

• Industrieöfen

• ... und viele weitere Branchen

40 Branchen, ein Qualitätsversprechen: 
immer die beste Lösung für Sie

Die Hochleistungsschlüsselkomponenten von Kuhn 

Edelstahl werden überall dort eingesetzt, wo es auf Zuver
lässigkeit, Qualität und besondere Langlebigkeit 
ankommt. Dabei sind die Anwendungsgebiete unserer Bauteile 

nahezu unbegrenzt.

Die vielseitigen Ansprüche unserer Kunden stellen 

uns regelmä ßig vor neue Herausforderungen. Vom besonders 

korrosions beständigen Dekanter-Bauteil bis hin zum Ventilsitz-

ring aus einer Nickel-Basislegierung: Wir produzieren Bauteile 
von höchster Güte, die höchsten mechanischen, physika-

lischen und chemi schen Belastungen gewachsen sind.

Vielfach für   unsere Kunden im Einsatz
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Verantwortung tragen
Sozial handeln

Als inhabergeführtes Familienunternehmen in der 2. Generation wissen wir bei Kuhn Edelstahl, wie 

wichtig ein soziales Miteinander ist. Die Förderung junger Talente liegt dabei ebenso im Fokus wie 

die Zufriedenheit der älteren Belegschaft. Denn Erfolg ist nicht nur eine Frage der Technik, sondern 

setzt sich aus dem wertvollen Beitrag jedes unserer Mitarbeiter zusammen – vom Azubi bis zur 

Geschäftsleitung. Das lässt sich Tag für Tag im Unternehmen erleben und mit Zahlen belegen.

210.000 €
Spenden

12 Jahre
Mitarbeiterzugehörigkeit

In den letzten fünf Jahren wurde diese 

Summe an Spenden generiert – von 

engagierten Mitarbeitern, von Kunden, 

die bei unserer Aktion „Spenden statt 

schenken“ mitmachen, und nicht zuletzt  

von unserem Unternehmen selbst. Davon 

profitieren regionale Schulen und Kinder-

gärten genauso wie die Kindernothilfe und 

andere soziale Projekte in der Region.

Derzeit sind unsere Mitarbeiter im Schnitt 

12 Jahre bei uns beschäftigt – dank hoher 

Zufriedenheit ist die Fluktuation gering. 

Das Durchschnittsalter liegt bei 45 Jahren, 

denn bei uns bekommen nicht nur junge 

Talente die Chance, sich zu beweisen. 

Wir schätzen auch die Erfahrung unserer 

gestandenen Mitarbeiter!
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Gesundheitsvorsorge

  seit 1999

Über 900
Fortbildungen

 7.647
kreative Ideen

648 m²
umfasst unser Ausbildungszentrum, in dem unsere Azubis aus der Metallverarbeitung ihre Grundausbildung absolvieren. Statt 

die Ausbildung extern durchführen zu lassen, geben wir ihnen seit 2008 die Möglichkeit, von Tag eins in unser Unternehmen 

hineinzuwachsen.

40 Azubis
Gleichzeitig sind in jedem Jahr ca. 40 Azubis bei uns. Das ergibt 

eine Ausbildungsquote von 13 %, die unserer grundlegenden 

Überzeugung entspricht, dass junge Menschen unsere Zukunft 

sind und wir die gesellschaftliche Pflicht haben, ihnen mit einer 

soliden Ausbildung einen guten Start ins Leben zu ermöglichen.

14 Ausbildungsberufe
Wir bieten vielfältige Möglichkeiten – denn nur mit qualifizierten 

Mitarbeitern können wir unsere Marktposition weiter ausbauen. 

Zudem sind wir Mitgründer und Gesellschafter des Berufskollegs 

Hückeswagen – Privatschule Bergischer Unternehmer, das eine 

deutschlandweit einzigartige duale Ausbildung mit Hinführung 

zum Abitur anbietet.

Seit 1999 haben wir für unsere Mitar-

beiter ein umfangreiches Angebot an 

Gesundheitsmaßnahmen. Dazu gehören 

regelmäßige Informationstage zur Darm-

krebsvorsorge, die Gesundheitstage der 

Auszubildenden, Grippeschutzimpfungen 

und Achtsamkeitstrainings.

Unsere Mitarbeiter besuchten in den ver-

gangenen 5 Jahren überdurchschnittlich 

viele Weiterbildungen. Um die Entwick-

lungen im Bereich des Schleudergusses 

auch weiterhin voranzutreiben, ist Wissen 

das entscheidende Werkzeug und wird 

gern von uns mit einem umfassenden 

Weiterbildungsprogramm gefördert.

Unzählige Ideen wurden im Rahmen des 

betrieblichen Vorschlagswesens bzw. 

Ideen managements in den letzten 20 

Jahren eingereicht und nach Möglichkeit 

umgesetzt. Ein erfolgreiches Unterneh-

men lebt vom Innovationspotenzial und 

von der aktiven Mitarbeit seiner Beleg-

schaft – so wie bei Kuhn Edelstahl.
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Klaus Kuhn Edelstahlgießerei GmbH 

Otto-Hahn-Straße 12–14 

42477 Radevormwald 

Deutschland

Telefon +49 2195 671 0 

Fax  +49 2195 671 49

info@kuhn-edelstahl.de 

www.kuhn-edelstahl.de

Kuhn Special Steel Asia Limited 

NO. 6, Kegong 2nd Rd., Douliu City, 

Yunlin County 64064, 

Taiwan

Telefon +886 5 5511232 

Fax  +886 5 5511561

asia@kuhn-special-steel.com 

www.kuhn-special-steel-asia.com

Kuhn Special Steel North America, Inc. 

C/O Rödl Langford de Kock LLP 

55 West Monroe Street, Suite 2900 

Chicago, IL 60603, USA

Telefon +49 2195 671 921 

Fax +49 2195 671 15921

sales@kuhn-northamerica.com 

www.kuhn-northamerica.com

M. JÜRGENSEN GmbH & Co. KG 

Markschell 3 

24966 Sörup 

Deutschland

Telefon +49 4635 299 0 

Fax  +49 4635 299 100

sales@m-juergensen.de 

www.m-juergensen.de


