Unser Maschinenpark

WS4,

A
3

CNC - Drehmaschinen PRAZISIONSTECHNIK -

UNSER HIGHLIGHT

DMG 1250 TC mit Robo2Go
ANGETRIEBENE WERKZEUGE

+ Dreh- & Frasspindel und Gegenspindel
+ max. Drehdurchmesser 280 mm

+ max. Umlaufdurchmesser 500 mm

+ Drehlange bis 1.200mm

+ Dreh- & Fréds- Komplettbearbeitung

Robo2Go
+ max Rohgewicht 26 kg

CTX beta 2000
ANGETRIEBENE WERKZEUGE /
REITSTOCK

+ C-Achse/Y - Achse

» max. Drehdurchmesser 600 mm

» max. Umlaufdurchmesser 800 mm
+ Drehlange bis 2.000 mm

CNC - Drehmaschine

mit Stangenlademagazin

Mori Seiki SL 603
ANGETRIEBENE WERKZEUGE /
REITSTOCK

+ C-Achse

+ max. Drehdurchmesser 930 mm

+ max. Umlaufdurchmesser 994 mm
+ Drehlénge bis 2.000 mm

CTX beta 800
ANGETRIEBENE WERKZEUGE /
REITSTOCK

+ C-Achse

+ max. Drehdurchmesser 410 mm

» max. Umlaufdurchmesser 700 mm
+ Drehlénge bis 800 mm

CTX beta800V 6
ANGETRIEBENE WERKZEUGE

+ C-Achse/Y - Achse

+ Gegenspindel

+ Stangenlademagazin bis O65mm
Stangendurchlass

+ Futterarbeiten 0200 x 800 mm

,Wir legen viel Wert auf qualitative,
hochwertige Leistungen und setzen
hierzu modernste Maschinen und

Technologien ein.Um diesen Standard

zu gewahrleisten investieren wir

regelmaBig in unseren Maschinenpark.”

Heinrich Arnskoétter, Geschdftsfiihrung

Mori Seiki NL 3000
ANGETRIEBENE WERKZEUGE /
REITSTOCK

+ C-Achse /Y - Achse

» max. Drehdurchmesser 430 mm

- max. Umlaufdurchmesser 700 mm
- Drehl@nge bis 1.250 mm

CTX 600
ANGETRIEBENE WERKZEUGE /
REITSTOCK

» C-Achse

- max. Drehdurchmesser 455 mm

- max. Umlaufdurchmesser 680 mm
+ Drehlénge bis 1.000 mm

CTX 420V 6
ANGETRIEBENE WERKZEUGE

+ C-Achse/Y - Achse

- Gegenspindel

- Stangenlademagazin bis 090 mm
Stangendurchlass

« Futterarbeiten 0200 x 300 mm




Unser Maschinenpark

CNC - Frasmaschinen

UNSER HIGHLIGHT

DMU 60 eVo
MIT NC-SCHWENK-RUNDTISCH

+ 5 Achsenbearbeitung

* X=650 mm

+ v=500 mm

+z=500 mm

+ Werkzeugwechsler mit 120 Platzen

+ Drehmomentstarke Spindel mit 200 Nm

* Blum Laser (Werkzeugvermessung und
Kontrolleinheit)

ANBINDUNG AN
PALETTENRUNDSPEICHER

DMG PH150

+ mit 10 Paletten 320 mm x 320 mm
- aufrtistbar mit Schraubstocken
(125 mm breit x Spannbereich 0-250 mm)
« oder mit 4- Backen Planspiralfuttern zur
Bearbeitung von Rund bzw. Drehteilen

Schleifmaschinen

Grieshaber
Kugelschleifmaschine

- fir Abmessungen von DN15 - DN 50
- fur Abmessungen von DN 50 - DN 150
- fur Abmessungen an DN250 - DN 320

Polierautomaten

DMC 125 FD duoblock

FRAS- UND DREHZENTRUM MIT

PALETTENWECHSLER
(TEILGEWICHT 1.500 KG)

+ 5 Achsenbearbeitung

+x=1.250 mm

- v=1.000 mm

+z=1.000 mm

+ B+ CAchse

+ U-Achswerkzeug KomTronic

+ Werkzeugwechsler mit 60 Platzen

+ Drehmomentstarke Spindel mit 727 Nm

DMU 80 eVo
MIT NC SCHWENK-RUNDTISCH

+ 5 Achsbearbeitung

+ x=850 mm

+ y=650 mm

+z=550 mm

+ Werkzeugwechsler mit 60 Platzen

Thielenhaus
2 Stationen

- fir Abmessungen von DN65 - DN 80
- fir Abmessungen von DN 50 - DN 150

Hohnmaschine
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PRAZISIONSTECHNIK

DMF 260/700
INTEGRIERTER NC RUNDTISCH

+ 5+ 1 Achsenbearbeitung

+ x=2.600 mm

+ v=700 mm

+z=700 mm

+ Schwenkkopf

+ A-Achse fur horizontale Bearbeitung bis
2.300 mm Lange

+ Werkzeugwechsler mit 60 Platzen

+ Drehmomentstarke Spindel mit 200 Nm

DMU 75 monoBlock
MIT NC SCHWENK-RUNDTISCH

+ 5 Achsbearbeitung

+ x=750 mm

+y=650 mm

+z=560 mm

+ Werkzeugwechsler mit 60 Platzen

DMC 1035V

* 3+ 1 Achsenbearbeitung

+x=1.035mm

+y=560 mm

+z=510mm

+ A-Achse fur horizontale Bearbeitung
bis 800 mm Ldnge

+ Werkzeugwechsler mit 32 Platzen

,Stolz sind wir auf unser KnowHow.
Nicht nur in der Zerspanung
verschiedenster Werkstoffen (vor
allem Sonderlegierungen) liefern

wir 100%ige Qualitat - auch in der
Oberflachenbearbeitung bei Kugeln

bieten wir hochste Prazision”
Heinrich Arnskétter, Geschdftsfiihrung




