Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL ;
Maximale afname op staal en gietstaal 5@@

]’

VERTROUW BLAUW

® Tot 50% hoger verspaningsrendement bij het gebruik op staal en gietstaal ten opzichte
van stiftfrezen met traditionele kruisvertandingen

® Merkbaar gestegen agressiviteit, grote spanen en zeer goede spaanafvoer door
innovatieve tandgeometrie

® Comfortabel werken met gereduceerde trillingen en minder lawaai




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Met de innovatieve vertanding STEEL heeft PFERD unieke stiftfrezen ontwikkeld voor de bewerking

van staal en gietstaal. Zij kenmerken zich door een merkbaar gestegen agressiviteit bij gelijktijdig
een goede geleiding. Daardoor garanderen zij veilig en precies werken.

Door hun extreem hoog verspanend vermogen overtuigen de stiftfrezen met de vertanding
STEEL bovendien door een merkbare tijdbesparing en hoge efficiency. Hardmetalen stiftfrezen
met de vertanding STEEL biedt PFERD ook met de hoogwaardige HICOAT-coating aan.

Bewerkingsopgaven:

Uitfrezen

Egaliseren

Ontbramen

Verkrijgen van uitsparingen
Bewerking van vlakken
Lasnaadbewerking

Rendementswaarden voor toepassingen
op staal en gietstaal

A tot
50 %

verspaningsrendement

= Traditionele stiftfrezen met kruisvertanding
= Hardmetalen stiftfrezen, vertanding STEEL

Bewerkbare materialen:

Staal
Gietstaal

Toepassingsaanbevelingen:

Gebruik het gereedschap indien mogelijk
op krachtige machines met een elastisch
gelagerde spindel, om trillingen te vermij-
den.

Voor economisch gebruik van stiftfrezen
wordt in het bovenste toerental-/snijsnel-
heidsbereik gewerkt.

Geadviseerd vermogen voor de machine:
vanaf 300 Watt.

Neem de toerentaladviezen in acht.

Geschikte machines:

Buigzame asmachine
Rechte slijpmachine
Robot
Gereedschapsmachine

Veiligheidsvoorschriften:

Op basis van het zeer hoge verspanend ver-
mogen kan dit leiden tot verkleuringen aan
de stift. Dit geeft geen veiligheidsrisico.

Veiligheidsbril dragen!

Gehoorbescherming dragen!

Het dragen van
veiligheidshandschoenen wordt
geadviseerd. Geleid de machine
met beide handen.

Let a.u.b. goed op de aanbevolen
toerentallen, speciaal bij de
stiftfrezen met lange stift!

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS adviseert stiftfrezen met
de vertanding STEEL als innovatieve gereed-
schapsoplossing voor comfortabel werken
met duidelijk gereduceerde trillingen en
minder lawaai.

me_

i) — =)

Vibration Filter

NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY adviseert stiftfrezen met de
vertanding STEEL voor lang, gemakkelijk en
duurzaam werken met perfecte resultaten in
zeer korte tijd.

Vertanding STEEL

Voordelen:

Tot 50% hoger verspaningsrendement
bij het gebruik op staal en gietstaal ten
opzichte van stiftfrezen met traditionele
kruisvertandingen.

Merkbaar gestegen agressiviteit, grote
spanen en zeer goede spaanafvoer door
innovatieve tandgeometrie.

Ontzien van werkstuk en gereedschap
door een duidelijk geringere thermische
belasting.

Vertanding STEEL met
HICOAT-coating HC-FEP

Voordelen:

Hoge hardheid en slijtvastheid.
Effectieve spaanafvoer door verbeterde
glijeigenschappen.

Zeer hoge temperatuurbestendigheid.
Verhoogde standtijd.

Gebruik ook in hoger snijsnelheidsbereik
mogelijk in vergelijking met ongecoate
stiftfrezen.



https://www.pferd.com/nl-nl/service/videos/freesgereedschappen/hardmetalen-stiftfrezen-met-de-vertanding-steel/

Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Aanbevolen toerentalbereik [RPM] Veiligheidsvoorschriften:
Om het aanbevolen toerentalbereik [RPM] te © snijsnelheidsbereik en stiftfreesdiameter Neem a.u.b. de gereduceerde toe-
bepalen, gaat u als volgt te werk: geven het optimale toerental. rentallen voor uitvoeringen met
@ snijsnelheid uit de tabel halen. Iange_:c,tift in acht. Deze vindt u op
@ Gewenste stiftfreesdiameter kiezen. bladzijde 4.
Materiaalgroepen Toepassing Vertanding O Snijsnelheid
Stalen Bouwstalen, koolstofstalen, STEEL 450-750 m/min
tot 1.200 N/mm? gerleedschalpsstaIeT, ongelegleerde
. stalen, snelsnijstaal, gietstaal, )
Staal, (<38 HRQ) vareekelde sElen oot HICOAT HC-FEP 450-900 m/min
gietstaal  Geharde, veredelde TOTHEE T ,
el loeriEn Gereedschapsstalen, veredelde STEEL 450-750 m/min
1200 N/mm? stalen, gelegeerde stalen, giet-
(>' 38 HRC) staal HICOAT HC-FEP 450-900 m/min
L’K/?_';g?;:gés o © Snijsnelheden [m/min]
vertanding STEEL, Stiftfrees-o 450 750 900
stiftfrees-¢ 12 mm. [mm] Toerentallen [RPM]
Snijsnelheid: 450-750 m/min
Toerentalbereik: 12.000-20.000 RPM 6 24.000 40.000 48.000
8 18.000 30.000 36.000
10 14.000 24.000 29.000
12 12.000 20.000 24.000

16 9.000 15.000 18.000




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Hardmetalen stiftfrezen met lange stift zijn uitstekend geschikt voor de economische bewerking Vei|igheidsvoor5chriften;
van kleine, moeilijk toegankelijke plaatsen op onderdelen. Uitvoeringen met lange stift zijn

beschikbaar met de vertandingen 3 PLUS, 5, STEEL en TOUGH. Niet geschikt voor robot- of stationair gebruik.
Afbreekgevaar. Alleen spelingsvrije opspan-
Hardmetalen stiftfrezen met lange stift kunnen, wanneer de toepassing het toelaat, ingekort systemen/machines gebruiken.

worden. Hardmetalen stiftfrezen met de omschrijving GL 75 mm worden uit vol hardmetaal

geproduceerd en kunnen daarom alleen met diamantgereedschappen ingekort worden.

GL = totale lengte (vol hardmetaal) =
SL = stiftlengte (lange stalen stift)

Let u a.u.b. op de aanbevolen
toerentallen!

Veiligheidsvoorschrift - maximaal toerental [RPM] voor stiftfrezen met lange stift

Bij het werken met grote stiftlengtes is het absoluut noodzakelijk, het gereedschap voor Om het aanbevolen toerentalbereik [RPM] te
het inschakelen van de machine met het werkstuk in contact te brengen resp. het in het bepalen, gaat u als volgt te werk:

werkstuk (boring, groef) in te voeren. Het contact met het werkstuk bij een draaiende @ Gewenste stiftfreesdiameter kiezen.
machine moet in beginsel gewaarborgd zijn. Wanneer men dit niet in acht neemt, bestaat @ Het maximale toerental [RPM] met werk-
het gevaar van het afbreken van de stiftfrees en daarmee een verhoogde kans op een ongeval! stukcontact a.u.b. uit de rechtse zijde van
Is het constante contact tussen gereedschap en werkstuk niet gewaarborgd tijdens het gebruik, de toerentaltabel halen.

dan mogen de in de tabel vermelde ©® maximale stationaire toerentallen niet overschreden

worden.

De maximale toerentallen @ met werkstukcontact zijn in vergelijking met de aanbevolen
toerentallen bij hardmetalen stiftfrezen met standaard stiftlengtes uit veiligheidsredenen
gereduceerd naar de in de tabel aangegeven toerentallen.

\HIT\)Aorb}e?Id: SL150 © Maximaal onbelast toerental @ Maximaal toerental bij gebruik
stiftirees, mm, ) [RPM] zonder werkstukcontact [RPM] met werkstukcontact

vertanding 3 PLUS, .
stiftfrees-g 12 mm. Stiftfrees-o Stiftlengte [mm]
Grof verspanen van stalen tot 1.200 N/mm?2. [mm] 75 150 75 150
Maximaal toerental bij gebruik met ) }
werkstukcontact: 7.000 RPM 3 10.000 =000

6 6.000 8.000 15.000 15.000

8 - 6.000 - 11.000

10 - 4.000 - 9.000

12 = 3.000 = 7.000




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL

voor de bewerking van staal en gietstaal

Cilindervorm ZYA zonder kopvertanding
Cilindrische stiftfrees volgens DIN 8032.

Sy—
=

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste vertanding.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

# | 1

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

Timesaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, L, Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
S .
EAN 4007220
Stift-0 6 mm
6 16 6 55 937198 - 24.000-40.000 1 ZYA 0616/6 ...
8 20 6 60 937211 - 18.000-30.000 1 ZYA 0820/6 ...
10 20 6 60 937235 221662 14.000-24.000 1 ZYA 1020/6 ...
12 25 6 65 937242 221655 12.000-20.000 1 ZYA 1225/6 ...
16 25 6 65 002360 - 9.000-15.000 1 ZYA 1625/6 ...
Cilindervorm ZYAS met kopvertanding * dlﬁﬁt___lﬂ
1 — 1,
Cilindrische stiftfrees volgens DIN 8032. Vorm ZYAS met omtrek- en kopvertanding. o | = ‘
SL = stiftlengte (lange stalen stift) ! 2 | ‘
1
Veiligheidsvoorschriften:
De toerentallen voor de uitvoe- =
ringen met lange stift hebben S S i
betrekking op het gebruik
met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op
bladzijde 4.
PFERDVALUE:
Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste verta nding_ Vibrationfilter ~ NoiseFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resourcesavmq‘
d, 1 d, L, Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
= .
EAN 4007220
Stift-e 6 mm
6 16 6 55 937259 - 24.000-40.000 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 937266 - 18.000-30.000 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 937310 221600 14.000-24.000 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 937341 221686 12.000-20.000 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 002889 - 9.000-15.000 1 ZYAS 1625/6 ...
Lange stift- 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 091173 - 11.000 1 ZYAS 0820/6 ... SL 150
10 20 6 170 091289 = 9.000 1 ZYAS 1020/6 ...SL 150
12 25 6 175 091982 - 7.000 1 ZYAS 1225/6 ...SL 150




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Kogelvorm KUD
Kogelvormige stiftfrees volgens DIN 8032.
SL = stiftlengte (lange stalen stift)

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste vertanding.

d1 I2 d2
[mm] [mm] [mm]
Stift-o 6 mm

6 5 6
8 7 6
10 9 6
12 10 6
16 14 6

Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm
10 9 6
12 10 6

betrekking op het gebruik

Veiligheidsvoorschriften:
met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op

@ De toerentallen voor de uitvoe-
bladzijde 4.

ringen met lange stift hebben
PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter

Al

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

PFERD

s

@.

L Vertanding RPM

[mm] STEEL

STEEL HC-FEP

— .
EAN 4007220

45 936832 - 24.000-40.000
47 936849 - 18.000-30.000
49 936863 221679 14.000-24.000
51 936870 221693 12.000-20.000
54 003008 - 9.000-15.000
159 092002 - 9.000
160 087206 - 7.000

=l=l=]=|=

Omschrijving

KUD 0605/6 ...
KUD 0807/6 ...
KUD 1009/6 ...
KUD 1210/6 ...
KUD 1614/6 ...

KUD 1009/6 ... SL 150
KUD 1210/6 ... SL 150




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Ronde walsvorm WRC

Ronde walsvormige stiftfrees volgens DIN 8032. Combinatie van cilindrische en kogelvormige
geometrieén.

SL =stiftlengte (lange stalen stift)

betrekking op het gebruik

Veiligheidsvoorschriften:
met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op

@ De toerentallen voor de uitvoe-
bladzijde 4.

ringen met lange stift hebben
PFERDVALUE:

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste vertanding.

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

# | 1

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, L Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
EAN 4007220
Stift-o 6 mm
6 16 6 55 937129 - 24.000-40.000 1 WRC0616/6 ...
8 20 6 60 937150 - 18.000-30.000 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 937174 222713 14.000-24.000 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 936696 221570 12.000-20.000 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 003022 - 9.000-15.000 1 WRC 1625/6 ...
Lange stift-e 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092309 - 11.000 1 WRC 0820/6 ... SL 150
10 20 6 170 092422 - 9.000 1 WRC 1020/6 ... SL 150
12 25 6 175 092439 - 7.000 1 WRC 1225/6 ... SL 150




PFERD

Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

S
Viamvorm B I s ——
/] S

Vlamvormige stiftfrees volgens I1SO 7755/8.

SL = stiftlengte (lange stalen stift)

ringen met lange stift hebben
betrekking op het gebruik

met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op
bladzijde 4.

PFERDVALUE:

Veiligheidsvoorschriften: ﬁ%
@ De toerentallen voor de uitvoe- &

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste ve rtanding. VibrationFiter ~ Noisefilter HapticFiter

# W O ed

EnergySaing  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L r Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP

EAN 4007220
Stift-0 6 mm
8 20 6 60 1,5 936719 - 18.000-30.000 1 B 0820/6 ...

10 25 6 65 1,7 092590 221617 14.000-24.000 1 B 1025/6 ...

12 30 6 70 2,1 936764 221624 12.000-20.000 1 B 1230/6 ...

16 35 6 75 2,6 003039 - 9.000-15.000 1 B 1635/6 ...
Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm

10 25 6 175 1,7 092446 - 9.000 1 B 1025/6...SL 150

12 30 6 180 2,1 092453 - 7.000 1 B 1230/6...SL 150




PFERD

Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Spitse boogvorm SPG =" _ T
1 2
Spitsboogvormige stiftfrees volgens DIN 8032, spitse top afgevlakt. | ‘
2
SL = stiftlengte (lange stalen stift) h !
Veiligheidsvoorschriften: i

De toerentallen voor de uitvoe- — — -

ringen met lange stift hebben

betrekking op het gebruik

met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op
bladzijde 4.

PFERDVALUE:

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste ve rtanding. VibrationFiter ~ Noisefilter HapticFiter

# W O ed

EnergySaing  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, I Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP

EAN 4007220

Stift-o 6 mm
6 18 6 55 936979 - 24.000-40.000 1 SPG 0618/6 ...
8 20 6 60 936993 - 18.000-30.000 1 SPG 0820/6 ...
10 20 6 60 937013 221716 14.000-24.000 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 937082 221648 12.000-20.000 1 SPG 1225/6 ...
16 30 6 70 003046 - 9.000-15.000 1 SPG 1630/6 ...
Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170 092460 - 11.000 1 SPG 0820/6 ... SL 150
10 20 6 170 092477 - 9.000 1 SPG 1020/6 ... SL 150

12 25 6 175 092484 - 7.000 1 SPG 1225/6...SL 150




PFERD

Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Ronde kegelvorm KEL
d
Ronde kegelvormige stiftfrees met ronde top volgens DIN 8032. !

SL = stiftlengte (lange stalen stift)

Veiligheidsvoorschriften: _
De toerentallen voor de uitvoe- &i&\f\&i\‘;’:{fi
ringen met lange stift hebben T

@ betrekking op het gebruik
met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op
bladzijde 4.

PFERDVALUE:
Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

gewenste vertanding.

|

|

i

a

EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
d, 1 d, L o r Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] STEEL
STEEL HC-FEP
. S A
EAN 4007220
Stift-o 6 mm
10 20 6 60 14° 29 936771 221587 14.000-24.000 1 KEL 1020/6 ...
12 30 6 70 14° 2,6 936818 222904 12.000-20.000 1 KEL 1230/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 003053 = 9.000-15.000 1 KEL 1630/6 ...
Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm
10 20 6 170 14° 29 092576 - 9.000 1 KEL 1020/6 ... SL 150
12 30 6 180 14° 2,6 092583 - 7.000 1 KEL 1230/6 ... SL 150

(LRI




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Spitse kegelvorm SKM

Spitse kegelvormige stiftfrees volgens DIN 8032, spitse top afgevlakt.

SL = stiftlengte (lange stalen stift)

Besteladviezen:

De omschrijving a.u.b. aanvullen met de

gewenste vertanding.

d |

[mmi [mmi [mmi
Stift-0 6 mm
6 18 6
8 20 6
10 20 6
12 25 6
Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm
10 20 6
12 25 6

1
[mm]

55
60
60
65

170
175

Veiligheidsvoorschriften:

betrekking op het gebruik

De toerentallen voor de uitvoe-
ringen met lange stift hebben

met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op

bladzijde 4.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

7ol

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

o Vertanding
STEEL
STEEL HC-FEP
- =< i

EAN 4007220
18° 092736 =
22° 092774 =
28° 092781 221747
26° 092859 221754
28° 092545 =
26° 092569 =

™=

24.000-40.000
18.000-30.000
14.000-24.000
12.000-20.000

9.000
7.000

T

PFERD

A

Omschrijving

SKM 0618/6 ...
SKM 0820/6 ...
SKM 1020/6 ...
SKM 1225/6 ...

===

1 SKM 1020/6 ... SL 150
1 SKM 1225/6 ... SL 150




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Ronde boogvorm RBF
Rondboogvormige stiftfrees volgens DIN 8032.
SL =stiftlengte (lange stalen stift)

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste vertanding.

d1 IZ d2 I1
[mm] [mm] [mm] [mm]
Stift-o 6 mm
6 18 6 55
8 20 6 60
10 20 6 60
12 25 6 65
16 30 6 70
Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm
8 20 6 170
10 20 6 170
12 25 6 175

PFERD

5T x"‘“‘s';’—-—lf
| = i
e —
I |
Veiligheidsvoorschriften: . _ “;?Ni
De toerentallen voor de uitvoe- SRR

ringen met lange stift hebben
betrekking op het gebruik

met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op

bladzijde 4.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

7ol

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

r Vertanding RPM @ Omschrijving
[mm] STEEL
STEEL HC-FEP
EAN 4007220
15 936887 - 24.000-40.000 1 RBF0618/6 ...
1,2 936900 - 18.000-30.000 1 RBF 0820/6 ...
2,5 936924 221631 14.000-24.000 1 RBF 1020/6 ...
2,5 936931 221563 12.000-20.000 1 RBF 1225/6 ...
3,6 003060 = 9.000-15.000 1 RBF 1630/6 ...
1,2 092491 - 11.000 1 RBF 0820/6 ... SL 150
2,5 092507 - 9.000 1 RBF 1020/6 ... SL 150
2,5 092514 - 7.000 1 RBF 1225/6 ... SL 150




Hardmetalen stiftfrezen met vertanding STEEL
voor de bewerking van staal en gietstaal

Druppelvorm TRE

Druppelvormige stiftfrees volgens ISO 7755/8.

SL =stiftlengte (lange stalen stift)

Besteladviezen:
De omschrijving a.u.b. aanvullen met de
gewenste vertanding.

d | d

[mm] [mm] [mm]
Stift-o 6 mm
8 13 6
10 16 6
12 20 6
16 25 6
Lange stift-6 6 mm, SL 150 mm
10 16 6
12 20 6

1
[mm]

53
56
60
65

160
170

betrekking op het gebruik

Veiligheidsvoorschriften:
met werkstukcontact. Overige
veiligheidsinstructies vindt u op

@ De toerentallen voor de uitvoe-
bladzijde 4.

ringen met lange stift hebben
PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ Noisefilter

# | 1

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

Timesaving

|

ResourceSaving

r Vertanding
[mm] STEEL
STEEL HC-FEP

EAN 4007220

3,7 092637 =
4,0 092644 221808
50 092682 221778
6,5 092729 =
4,0 092521 =
50 092538 =

Q.

>~

RPM

18.000-30.000 1
14.000-24.000 1
12.000-20.000 1

9.000-15.000 1

9.000 1
7.000 1

Omschrijving

TRE0813/6 ...
TRE1016/6 ...
TRE 1220/6 ...
TRE 1625/6 ...

TRE 1016/6 ... SL 150
TRE 1220/6 ... SL 150

Set 1812 STEEL

De set 1812 STEEL bevat vijf hardmetalen stiftfrezen voor de bewerking van staal en gietstaal in
de gangbaarste vormen en afmetingen. De breukvaste kunststof box beschermt de gereedschap-

pen tegen vervuiling en beschadiging.

Door het klemmen van de stift van de stiftfrees wordt de keuze en het er uit halen van de ge-

reedschappen vergemakkelijkt.

Vijf verder lege insteekpunten kunnen voor de eigen opslag variabel gebruikt worden.

Inhoud:

5 hardmetalen stiftfrezen,

stift-0 6 mm,

vertanding STEEL

van elk 1 stuk:
ZYA 1225/6 STEEL
KUD 1210/6 STEEL
WRC 1225/6 STEEL
SPG 1225/6 STEEL
RBF 1225/6 STEEL

Vertanding
STEEL
3 o~

EAN 4007220

Stift-6 6 mm
004357

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter

# | |

EnergySaving  WasteSaving

HapticFilter

|

TimeSaving

|

ResourceSaving

=

Omschrijving

1812 STEEL

www.pferd.com

Het kwaliteitsmanagement van PFERD is volgens ISO 9001 gecertificeerd.
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