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Dosiersysteme

Unterschiedliche Dosiersysteme je nach Produkt-
eigenschaften fiir Grob- und Feindosierung wie

0000 zum Beispiel:
.0:0. * Drehklappe mit 3 Einstellungen

- Dosierschnecke je fiir Grob- und
Feindosierung

+ Vibrationsrinne mit 2 Geschwindigkeiten

+ Dosierband mit 2 Drehzahlen

(Grob- / Feindosierung)

Die hinteren Lasthaken werden zum Anhéan-
gen der Big-Bag automatisch nach vorne ge-
fahren um den Bediener das Einhdangen zu
vereinfachen. Die Haken 6ffnen sich automa-
tisch nach der Befiillung oder nach dem Riittel-
Steuerung mit Wageelektronik zyklus. Die Position der Haken kann fiir unter-
schiedliche Sackquerschnitte verstellt werden. l

Kompakter Schaltschrank zur Steuerung der einzelnen

Komponenten sowie der entsprechenden Optionen. Be- —
dienterminal mit Touchpanel und Anzeige aller Funktionen ‘ I - —
im Klartext.

+ Wageelektronik in eichfahiger und eich- : .
zugelassener Ausfiihrung zur Steuerung der Bedienerplattform - !
Dosierung

+ Speicher der produktspezifischen Parameter Die Plattform kann seitlich oder vor - I
im Sortenspeicher der Maschine angebracht werden. - "_

+ Simatic SPS Steuerung Die Steuerung mit Bedienelement ist T 4\\:'3

+ Optionale Anwendung von Kundensignalen zugéanglich montiert. Von der Platt- :

+ Optionale Fernwartung form aus kann der Sack optimal an- ——

gehéangt und angeschlossen werden.

Ein klappbarer Sackablagetisch ist
optional verfligbar.

EINSATZGEBIETE

ST = B . .
~ao B 8 Hub- / Riitteltisch
- _Kut‘StsROf.fe /‘Gr-anlhate > Ize / ‘ - Nahrungs el-/ ZuSatZstorte iy g Ein Hub- / Riittelrechen ist unterhalb der Wigeplattform montiert und

[ mechanisch von der Waage entkoppelt, so dass die Verwiegung nicht

beeinflusst wird. Je nach Produkt ist die Ritteleinrichtung unentbehrlich.

Das System besteht aus:
+ Riittelrahmen aus Stahlprofil
+ 2 Ruttelmotoren, optional Frequenzgeregelt o v
+ Pneumatische Hubeinrichtung
inkl. pneumat. Steuerung
+ Funktionen einstellbar am Bedienterminal
(Ruttelzeiten und Rittelzyklen)




Aufblas- und Die Big-Bags, insbesondere die mit Inliner, mlissen
EntI'Liftungsvorrichtung gufgeblasen werden, damit sich der Inliner an die
ackauRenwand anlegen kann.
+ Geblase mit Motor und Ansaugfilter
* Bypass Stutzen fiir Absaugung / Entliftung
+ Absperrventile, pneumatisch gesteuert
* Funktionen einstellbar im Bedienterminal

Sackklemmen

Es stehen mehrere Varianten von Sack-
klemmen zur Verfligung:
 Schnellsackklemme handbetatigt
+ Blahsackklemme

pneumatisch betatigt
+ Kombination von

Blah- und Schnellsackklemme

Fur unterschiedliche Gebindehohen und eine
bedienerfreundliche Arbeitsweise.

Die hydraulisch betatigte Hubeinrichtung bringt
den Sack beim Anhangen und Befiillen in eine
optimale Position. Bei unterschiedlichen Sack-
formaten ist diese Einrichtung unverzichtbar.

+ Grundrahmen mit hydraulischer
Hubeinrichtung
* Fdllrohr teleskopisierbar
+ Rahmen mit verstellbaren Lasthaken
+ Optionales Positionserfassungs-
system zur Abspeicherung der
Positionen wie:
« Anhangeposition
+ Aufblasposition
* Fullposition
* Rattelposition
« Entnahmeposition




BIG-BAG

Beschreibung / Prinzip

Die neue SSB Big-Bag ist ein modulares System fiir unter-
schiedliche Anwendungen. Eine einfache Handhabung und
eine hohe Leistung sowie eine optionale Kombination von
Boden-und Kopfwagesystem zeichnen die neue Big-Bag aus.
Eine zusétzliche Option ist der héhenverstellbare Fllstutzen
mit hydraulischem Hubsystem. Dank dieser Option kdnnen
unterschiedliche Sackformate und GrofRen sowie Oktabins
und GroRRkartons verwendet werden.

VERBUNDWAAGE

aus oberen Wagerahmen
und unterer Wageplattform

Das Wagesystem besteht aus
zwei mechanisch getrennten
Wagesystemen, die elektro-
nisch zu einer Gesamtwaage
verbunden sind. Somit kann
eine Big-Bag hangend oder
unten stehend verwogen wer-
den, ohne dass beeinflussende Oberer Wagerahmen
hohe Taragewichte, Hubsyste- mitvier Wagezellen
me oder Produktzufiihrungen
Einfluss auf das Wagesystem
haben.

Untere Wagebriicke
mit vier Wagezellen



TECHNISCHE DATEN

Packmittel Big-Bag aus Gewebe — oder Alu — Verbundmaterial
Mit oder ohne Inliner
Oktabin oder GrofRkartons

Leistung 15-30 Sack / Gebinde pro Stunde
Abhéngig von den Packmitteln und dem Geschick des Bedieners

Wagebereich 250-1500 kg bei Auflosung 0,5 kg
entsprechend des Eichgesetzes Richtlinie 2014/32/EU

Werkstoffe Grundgestell Normalstahl lackiert
Einlauf und produktberiihrende Teile in Edelstahl, DIN 1.4301, gestrahlt
Lackierung Grundierung mit Decklack in RAL 7010
Elektrischer Anschluss 400V 3P+N+PE 50 HZ
Anschlussleistung 15 KW
Druckluftanschluss 6 bar olfrei und sauber
Verbrauch ca. 5 Nm?/ Stunde

KONTAKT

SSB Wagetechnik GmbH
Industriepark Nord 92
53567 Buchholz

Telefon +49 (0) 26 83 9 4511 -0
Telefax +49 (0) 26 83 9 45 11 - 29

E-Mail info@ssb-waagen.de

www.ssbh-waagen.de




