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EUROPESE UNIE
Europoes Fonds voor Regionale Ontwikkeling oos
Mede gefinancierd in het kader van de respons

opera

van de Unie op de COVID-19-pandermie. tioneel programma oost

Europees Fonds voor Regionale Ontwikkeling

Materials Platform
Kunststof Recyclaat

Inzet kunststof recyclaat sluit duurzaam de keten

ontvangt subsidie voor de volgende activiteit(en):
» Het bereiken van samenwerking in de kunststof keten
» Het faciliteren van de match tussen vraag en aanbod
» Verhoging van de recyclaat inzet
» Het creéren van een fysiek en een web-based platform
» Gedurende het project worden
= Bedrijven op het platform geholpen
= Innovatieprojecten vraag en aanbod uitgevoerd

= Ketensamenwerkingen opgestart
= Prototype producten en processen ontwikkeld
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In de CIRCULAIRE ECONOMIE wordt de lineaire waardeketen een waardeCIRKEL!

Doel:
Uiterlijk in 2050 van een “nemen-gebruiken-wegdoen”-maatschappij overgaan tot
een koolstofneutrale, ecologisch duurzame, gifvrije en volledig circulaire economie.
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Systeemfouten - 1

75% van het plastic afval in Nederland wordt verbrand.

Oorzaak: storten en verbranden is super goedkoop
Geen verplichting tot scheiding van alle afvalstromen.

In Finland kost het afvoeren van 1 ton afval 350 euro!
De energieprijzencrisis bewijst dat de financiéle incentive werkt. De
prijselasticiteit is groot!

Oplossing: Maak de ongewenste opties (dus storten, verbranden) duur en het
afval komt beschikbaar voor recycling.

Verbod om verbanden recyclebaar afval in combinatie met plicht om alle Schooltv: Hoe maak je energie uit afval? - Warm wat..
afvalstromen via scheidingsinstallaties te laten lopen

5 NRK | e n?n



Systeemfouten - 2

ledere gemeente mag zelf bepalen hoe afval
wordt ingezameld en gescheiden.

Oorzaak: het ontbreek aan landelijke regie en politieke kracht
om een landelijk effectief en kosten efficiént systeem vast te
stellen.

Omringende EU landen kennen wel zo’n landelijke aanpak

Oplossing: Spreek een landelijk uniform systeem van
inzameling, sorteren en recyclen af. Daarin moet ruimte zijn
voor varianten die inspelen op specifieke of lokale
omstandigheden!

©) dreamstime.com 10 156304366 © Anter3

Arbeider van het stedelijke gemeentelijke afva...
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Systeemfouten - 3

Inzameling huishoudelijk afval is niet gebaseerd op de R-ladder en blokkeert hergebruik.
Oorzaak: het afval wordt gekraakt en verkleind voordat een toets is gedaan op de kansen voor hergebruik

Bij het inzamelen van het afval wordt afval alleen als een last gezien en niet als een bron voor hergebruik nuttige
producten en nieuwe grondstof voor producten. Er zijn geen financiéle incentives om bruikbare producten apart in
te zamelen, uitgezonderd de kringloop winkels.

Oplossing: help bestaande marktpartijen een markt voor herbruikbare producten te creéren. Zorg dat burgers de
weg weten naar die bedrijven. Financiering kan uit de besparingen op de afvalverwerking.

Kringloop Aktief - Doetinchem - Adres - Telefoon - 700... Gebruikte Monitoren — Kringloop Drenthen
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Systeemfouten - 4

Inzamelen, sorteren en recyclen is niet op
kwaliteit gestuurd, maar financieel gedreven.

Afvalfonds noemt tijdspad invoering van statiegeld op blik erg ...

Oorzaak: de financiering van de inzameling van het

huishoudelijk afval is vooral financieel gestuurd. De afvalfocus

boven de focus op hernieuwbare grondstof. Kwaliteit is

ondergeschikt. Besluitvorming is gedomineerd door de /
betalende partijen, niet door de materiedeskundige partijen.

afvalfonds

De plastic bospaden van Natuurmonumenten

4 november 2022 | door redactie | in natuur

Oplossing: systeem sturen vanuit a) behoud kwaliteit
materiaal en b) creéren van hernieuwbare grondstoffen die
aansluiten bij marktvraag. Statiegeld werkt goed;
verwijderingsbijdragen idem.

Voorbeeld:

Natuurmonumenten verbetert bospaden met steenachtig
materiaal dat te veel metaal, glas en kunststof bevat. Oorzaak . >
slappe eisen aan het uitsorteren van andere materialen dan In de wandelpaden door bossen en terrelnen van Natuurmonumenten zit lastic. Dat kan de bedoeling

niet zijn en dat was het natuurlijk ook niet. Maar het zit er wel in. Pointer ontdekte het en maakte er een
steen.

reportage over.
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Systeemfouten - 5

Ontdoen van afval is voor gebruikers te complex. Het is
ondoorzichtig dat hun inspanningen bijdragen aan hergebruik en
recycling.

Complexe systemen en kostenbesparing leiden tot zwerfafval.

Oorzaak: De regels over het scheiden van afval zijn onduidelijk en verschillen per
gemeente en in de tijd. Burgers hebben het gevoel dat hun inspanning niet bijdraagt.
Systemen zijn gemaakt voor de nette burger, niet de 15% die zich niet aan regels
houdt. Met pasjes voor restafval kan je geen afval van straat oprapen en weggooien.
Als restafval geld kost en PMD is gratis, ligt misbruik op de loer. Er zijn steeds minder
prullenbak, ook op bekende wandelroutes.

Oplossing: beloon slimme voorscheiding door de burger in combinatie met
industriéle nascheiding. Bewustwording is essentieel. Maakt het ontdoen van afval
eenvoudig en hufter proof. Inzamel- en recyclesystemen inrichten op hergebruik en
hernieuwbare grondstoffen, niet om directe kosten te besparen.

/0 »

De externe maatschappelijke kosten die door een goed systeem worden voorkomen A
zijn veel hoger dan de extra kosten. @ dikaatineosn

Multi-colored Containers voor afzonderlijke ...
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Weg met de systeemfouten

Conclusie: We hebben een nieuw systeem voor
het omgaan met ons afval nodig: het circulaire
grondstoffensysteem.

Dat systeem moet worden opgebouwd vanuit

Circulair denken en doen

Behoud van product en restmateriaal voor recycling
Eenvoudig en transparant zijn

Juist ook degene die geen regels volgen omvatten (hufter
proof)

Ruimte geven aan specifieke en lokale omstandigheden.

Het circulaire grondstoffensysteem richt zich op maximaliseren
van hergebruik producten en grondstoffen voor recycling én het
voorkomen van zwerfafval en plastic soep.

De kosten worden gedeeld door de ontdoener en de overheid.
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PLASTICS CIRCULAR ECONOMY FOR PLASTICS

EUROPE

Enabling a sustalnable future

POST-CONSUMER
RECYCLED PLASTICS

COLLECTION AND TREATMENT OF POST-CONSUMER PLASTIC WASTE

RECYCLING
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drift ........

Sturingsmix voor transities: verschuif het normaal
Aanpassen

en leren
al .

Stoppen en institutionaliseren
nieuwe regels en richting:
Wat moet er aangepast?

P\ 4
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Uitfaseren

Waar moeten we mee stoppen?

Transformatieve

(sociale) innovaties versnellen
Wat moet er opgebouwd?
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Oplossing: kwaliteiten recyclaat In
voldoende hoeveelheden

Algemeen uitgangspunt:
In de productontwikkeling wordt vanuit de toepassing en de prestaties van het product terug
geredeneerd naar de materialisatie en de kwaliteit van het gewenst materiaal.

Circulaire plastics:
In de markt en dus ook in de circulaire economie is de vraag naar restmateriaal en recyclaat leidend

EIS: Vraag en aanbod recyclaat moeten op elkaar aansluiten

- De gewenste kwaliteit van recyclaat wordt bepaald door de toepassing/product, de
productietechnologie en -machines en wettelijke eisen m.n. vanuit gezondheid en veiligheid.

- De door de markt gewenste recyclaat kwaliteiten zijn leidend voor het inrichten van de processen
van recycling, sorteren, inzamelen en ontdoen.
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2 oplossingen In een circulair systeem

Vraaggestuurde standaarden voor recyclaat dat toegepast kan worden in een specifieke groep
producten (productfamilie)

Een standaard is te vergelijken met een recept met ingrediénten voor een gerecht. Allen staan de hoeveelheden van de ingrediénten er
niet nauwkeurig bij. De hoeveelheden worden ongeveer en met minima en maxima aangegeven.

Een recept voor een boterkoek is niet hetzelfde als voor een tulband. Net zoals een container van 2 liter is niet precies hetzelfde recept
heeft als een container van 20 liter.

De vraag gestuurde standaarden zijn door de Europese commissie in opdracht gegeven aan CEN/CENELEC en moeten in augustus 2025
klaar zijn. In 2022 en 2023 kunnen wij met fabrikanten en recyclers vraag gestuurde standaarden aken voor recyclaat of product. Zonder
externe kosten voor het bedrijf!

Betrouwbare certificaten op producten met recyclaat — mechanisch en chemisch gerecycled
restmateriaal

Er komen steeds meer producten met recyclaat. Merkeigenaren en klanten willen zeker weten dat de claim over recyclaat ook waar is. In
een Nederlandse Green Deal is een nieuw systeem ontwikkeld dat betrouwbaar is, lage kosten heeft en door alle bedrijven gebruik kan
worden. Door de hele waardecirkel - van restmateriaal via sortering, recycling, productie tot het op de markt brengen van het product -
wordt informatie over recyclaat opgeslagen en doorgegeven. Zo weet de gebruiker dat er echt recyclaat is toegepast.
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Technical description of the qualities required

The demand driven standard as a reference
for demand and supply to find each other

Admission requirements Standard Performance based requirements  productfamilie Y
On waste for family Y Product family Y Suitable for family Y

Covered by NWIPs: recyclate
Waste A specifications after recycling and before
compounding*

|
‘ *when applicable 1 End product A
4'_‘”%%' “"».‘
™~ I | Com-
. din
|
| N End product C
Waste processor Recycler choses | Manufacturer compounds Brand Owner
and raw material material mix I to meet the requirements of products create/sell
Supplier offer And produces to ; [A-B-Cor-D in family standard end products Ato D End product D
mategi family Y standard \ family Y standaard

Present situation: market push
1 on 1 recycling + compounding: From waste
through recycler to manufacturer




Realistic goal: End of waste status via DD standards
in compliance with EU safety and health thresholds for products!

The original waste

Consumer is
happy user

Consumer gets
rid of stuff

Picking up stuff.
Sorting what is
valuable

User phase of
products

Discarding of used
products;
products become
waste

of waste.
Sorting of
residual
material for
ecycling

'

Becomes a raw material again: recyclate

Compound

ed

polymer based

on DD stand

for a specific

product/

application

Match

Making recyclate
complying with a
DD standard

Sorting
residual
material into

different
types of
polymer,

Market

~¢ NRK

Unique Spec’s
of product by

Product brand
owner

Analysis or physical
creation of raw
material =
recyclate. Defined
Specs

Optimizing
residual material
for REuse
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Standards for Circular Plastics

Relevant processing technologies per polymer

PMCs covered in 2022/23/24 — others to be adressed
afterwards

Main processing technologies for recycled plastics (mechanical recycling)

This list is limited to the main applications for post consumer recycled plastics (PCR), for the polymers with numbers 1 tot 6 I:lGreen marked field are coverd by priority products for CPA/JRC
A splitis made for LDPE and LLDPE; these can be used in blown film as a blend; PE cast film is LLDPE
2 categories: YY =important
. Y =possible
: injection
! sheet blow
i extrusion | extrusion & sheet pipe and fibre moulding &
| injection |stretch blow blow thermo- |extrusion for profile extrusion for compression KPS EPS
! moulding moulding moulding forming  |construction| extrusion strapping cast film blown film ropes calendering | moulding extrusion foaming
3 PET — — Y
i 2 HDPE YY YY Y YY YY
= PVC = e Y
'4al LDPE Y
E dbl LLDPE Yy ! not relevant
'S PP YY YY YY YY Y'Y Y Y for PCR
|Ba PS YY YY Y'Y Y
b  EPS YY YY
6c|  XPS YY Y
7l Pa Y
1. 8l__ABS__ | ____ A S S O ) ) B AN N S




Green Deal
Reliable evidence for applications of

plastic recyclates

Pas recyclaat toe of leg uit & 20 S
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waarom niet. Recyclaat in Stea, s 5
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Conclusions Green Deal trustworthy claim on recyclate -1

Demand for sustainable, recycled and renewable plastics is rapidly growing. Both government and industry express
the need for transparency on the share of recycled content in products and on reliable claims.

Chain of custody model

To provide transparency on the percentage of recyclate in a semi-finished or end-product, the following elements

should be in place:

+ Athird party verified statement on the origin of the residual material.

* A chain of custody model that fulfils the criteria of NEN-ISO 22095 that is verified by a third party by an accredited
organisation.

* The business to business claims should be in line with the requirements of NEN-ISO 22095. The business to
consumer claims should be in line with the guidance for claims of this Green Deal.

STATEMENT ON
ORIGIN RESIDUAL
MATERIAL

CHAIN OF
CUSTODY

BUSINESS TO
CONSUMER CLAIM

l

Lo

l

| 5 |

O
1 Collector / Recycler Compounder Convertor End processor
|nter0perablllty Sorting operation H P
= -4 = ~ ~ —
Of plastic conversion into mixing with production of production of

certification schemes

waste

pellets/flakes
or oil/gas J
(thermo-

chemical)

additives,
fillers, etc.

(semi)-finished
products

—F

finished
products, filler
in case of
packaging

Polymer producer
(chemical recycling)

| pr—

mixing with

virgin
feedstock
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Conclusions Green Deal trustworthy claim on recyclate -2

Guidance for claims
Another important result of the Green Deal is a guidance document for reliable claims on recycled plastic content.

I.  Chain of custody models without mixing (fully in line with ISEAL)

Identity
preserved
Segregation

Credible wording
Contains xx%

Addition: comes/is from..
Contains xx%

Characteristics

Recycled content can be traced right
to its source

Certified plastic waste input can come
from different sources. No mixing
with non-certified input of the same
origin.

No reference to the chain of custody model is needed in business to consumer communication. A logo of the
certification system in combination with a written statement on the recycled content can be applied, or the

percentage can be integrated in the logo. This is already common practice.

Il.  Chain of custody models with mixing

Credible wording

Characteristics

Controlled
blending

Contains xx%

Mixing of certified plastic waste with
non-certified inputs is allowed at any
stage of the process resulting in a known
proportion of the certified plastic waste
in the final output for every delivery.
Specified characteristics are also known
and can be reported.

No reference to the chain of custody model is needed in business to consumer communication. A logo of the
certification system in combination with a written statement on the recycled content can be applied, or the
percentage can be integrated in the logo. This is already common practice.

In the Green Deal no agreement
was reached on the mass balance
chain of custody model. All green
deal members support the use of
mass balance, but no agreement is
reached on the mass balance chain
of custody model. This is being
discussed in the EU. These
conclusions will be adopted in the
Green Deal once they are available.
allowed.
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Kijk voor meer

EUROPESE UNIE
Europees Fonds voor Regionale Ontwikkeling oos informatie over het

Mede gefinancierd in het kader van de respons
van de Unie op de COVID-19-pandemie. eel programma oost subsidieprogramma op:

Europees Fonds voor Regionale Ontwikkeling www.op-oost.eu

Materials Platform
-3 Ve Ectrirr riat somd Kunststof Recyclaat

Inzet kunststof recyclaat sluit duurzaam de keten

ontvangt subsidie voor de volgende activiteit(en):

» Het bereiken van samenwerking in de kunststof keten

Sa m e n tege n syStee mfo ute n » Het faciliteren van de match tussen vraag en aanbod

» Verhoging van de recyclaat inzet

Sa m e n Voo r Ci rcu Ia i re p I a Stics » Het creéren van een fysiek en een web-based platform

» Gedurende het project worden
= Bedrijven op het platform geholpen
= Innovatieprojecten vraag en aanbod uitgevoerd

= Ketensamenwerkingen opgestart

v R a G E N = Prototype producten en processen ontwikkeld

Interesse in uw vraaggestuurde standaard recyclaat?

Edward Zomers,
Erik de Ruijter,
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