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Liter = dm? Feet® Liter mm Umdrehung pro Minute kW ki
100 35 132 | 2110 | 1570 | 1030 | 790 28 105 1 3 1250
200 7,1 263 | 2600 | 1900 | 1230 | 990 22 83 3 7 2100
300 10,6 394 | 3100 | 2150 [ 1400 | 1130 19 73 4 12 2700
400 14,1 524 | 3350 | 2380 [ 1500 | 1340 17 66 6 16 3200
500 17,7 654 | 3700 | 2600 [ 1600 | 1330 16 61 7 20 3600
700 21,2 785 | 4150 | 2900 [ 1750 | 1580 15 57 8 23 4300
800 28,3 1044 | 4300 | 3000 | 1820 | 1630 14 52 9 29 4600
1000 8518 1304 | 4700 | 3200 [ 1960 | 1740 13 48 11 35 5100
1500 53,0 1952 | 5200 | 3600 | 2200 | 2000 11 42 14 46 6300
1700 70,6 2599 | 5400 | 3750 | 2300 | 2100 10 38 16 56 6800
2000 88,3 3246 | 5800 | 4000 [ 2400 | 2200 10 35 19 64 7200
3000 105,9 3891 | 6300 | 4500 [ 2700 | 2400 9 33 21 72 8800
4000 141,3 5181 | 7000 | 4900 [ 2900 | 2650 8 30 24 85 10000

2.4605, Hastelloy-C22 und Nickel.

Als Schweilfachbetrieb verfligt amixon® lber européische, japanische und amerikanische Qualifikationen zur Verarbeitung
verschiedenster Werkstoffe. Die Produkt berlihrten Werkstoffe der amixon® Mischer sind wahlweise: Normalstahl S355J2Ge, Hardox|
austenitische Edelstahle 1.4301, 1.4541, 1,4571, 1.4404, 1.4539, 1.4529, Duplex-Edelstahle 1.4462, 1.4162, 1.4363, sowie Alloy 59

Die Mischer erfiillen auf Wunsch héchste Hygieneanforderungen und entsprechen den EHEDG-Richtlinien fiir trockene und nasse
Reinigungsregime. Sie erfiillen dariiber hinaus die FDA-Hygienerichtlinien sowie die Design-Vorschriften der 3-A Sanitary Standards,

Alle Komponenten der amixon®-Mischer
stammen aus Deutschland. Die Fertigung
der Maschinen findet ausschlielich im
amixon®-Werk in Paderborn, Deutschland
statt.

© by amixon GmbH, Paderborn. Nachdruck oder Uber-
tragung auf elektronische Medien nur mit schriftiicher
Genehmigung. Anderungen im Sinne verfahrens-
technischen und fertigungstechnischen Fortschritts
vorbehalten

amixon® GmbH

Halberstadter Strale 55

33106 Paderborn

Germany

Tel.: +49 (0) 5251 68 88 83 -0
Fax: +49 (0) 5251 68 88 88 — 999
E-Mail: info@amixon.de
www.amixon.de

Besonderen Wert legt amixon® auf die Pilotierung im eigenen Technikum. Hier werden Ihre Mischprozesse vorgefihrt. Auf diese Weise unterstitzen wir Sie bei Ihrer

Produktentwicklung. amixon® verfiigt tiber ein Haupttechnikum in Paderborn. Dartiber hinaus (iber weitereTechnika in Japan, in Thailand, in Indien und in den USA.



