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PLATTFORMUBEF
MESSPROGRAM

EASY-LASER® GENERATION XT

Easy-Laser® XT770 ist eines der leistungsstarks-
ten Mitglieder unserer Generation von XT-Wel-
lenausrichtungssystemen. Das System baut auf
unserer bahnbrechenden, plattformibergrei-
fenden Technologie auf und bietet lhnen die
Freiheit, mit der Anzeigeeinheit zu arbeiten,
die fir Sie und die jeweilige Aufgabe am besten
geeignet ist. Laden Sie dazu einfach unsere
unkomplizierte und kostenlose XT-App herunter
und schon haben Sie alle Messprogramme, die
Sie bendtigen.

KEINE LOCK-INS

Mit der Generation XT entscheiden Sie, ob Sie
das robuste und benutzerfreundliche Easy-La-
ser® XT12 Display verwenden wollen oder nicht.
Die App lauft auch auf Geraten mit iOS® oder
Android®*, sowohl auf Tablets als auch auf
Handys. Das bedeutet, dass Sie nicht an eine
spezifische Arbeitsweise gefesselt sind.

KEINE PROBLEME MIT LIZENZEN

Ihre Messeinheiten der Generation XT bestim-
men, welche Funktionen verfuigbar sind. Es gibt
keine Probleme mit Lizenzen mehr; verbinden
Sie einfach die Einheiten auf einem beliebigen
Anzeigegerat mit der App und starten Sie den
Messvorgang. Das macht es sehr unkompliziert!

GLEICHE SCHNITTSTELLE

Kaufen Sie verschiedene Systeme mit
unterschiedlichen Funktionen und schulen

Sie nur einmal! Die Schulungskosten werden
erheblich gesenkt, da die App-Schnittstelle und
die Grundfunktion fir alle XT-Systeme identisch
sind; XT440, XT550 Ex, XT660, XT770, XT290,
XT280, XT190.

MAXIMALE FLEXIBILITAT!

Die XT-Ausrichtungsapp léduft auf Geréiten mit iOS oder Android sowie
auf der Anzeigeeinheit Easy-Laser® XT12/XT11. Sie haben die Wahl.

# Ladenim JETZT BEI
[ ¢ App Store } ‘ » Google Play
%ﬂﬁg -

*Bedingungen gelten
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HIGHLIGHTS

MAXIMALE FLEXIBILITAT

ALLE XT-PROGRAMME IN EINER EINZIGEN
KOSTENLOSEN APP

Alle XT-Messprogramme sind kostenlos in einer einzigen unkom-
plizierten App enthalten.

ANZEIGE VON DATEN AUF MEHREREN PLATTFORMEN
Funktionalitat fir iOS, Android und Anzeigeeinheiten von
Easy-Laser® XT.

KEINE LOCK-INS

Entscheiden Sie, ob Sie unsere benutzerfreundliche Easy-Laser®
-Anzeigeeinheit XT12 fiir den harten Arbeitsbereich gleich mit er-
werben, oder ein vorhandenes mobiles Geradt verwenden mochten.

MAXIMALE FLEXIBILITAT

Kombinieren Sie verschiedene Messeinheiten mit der Anzeigeeinheit
Ihrer Wahl oder nutzen sie verschiedene Anzeigeeinheiten mit einem
Satz an Messeinheiten. Keine Probleme mit Lizenzen!

ROBUSTES DESIGN

Die XT-Produkte sind robust und nach IP66 und IP67 als wasser- und
staubgeschitzt eingestuft. Fur eine Gberragende Lebensdauer in
rauen Umgebungen.

LANGE EINSATZZEITEN

Die langen Einsatzzeiten von bis zu 16 Stunden fir die Anzeigeeinheit

sowie 24 Stunden fir die Messeinheiten bedeuten, dass Sie selbst die
schwierigsten Aufgaben rechtzeitig ohne Stérungen erledigen kdnnen.

BERICHTE VERSCHICKEN
Teilen Sie die Berichte mit lhrem Kunden per E-Mail. Lauft auf allen
Plattformen.

ROBUSTES DESIGN

IP66- UND IP67-ZUGELASSEN

Die Mess- und Anzeigeeinheiten von Easy-Laser® XT sind wasser-
fest, staubfest und stoRfest. Die Einheiten wurden nach Schutzart
IP66 und IP67 getestet und zugelassen, was bedeutet, dass sie
staub- und — bis zu einer Tiefe von 1 m — wassergeschiitzt sind.
Aulerdem sind sie gegen starke Wasserstrahlen geschitzt.
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DAS IST EINFACHE AUSRICHTUNG

HORIZONTALES PROGRAMM

Die Benutzerschnittstelle ist intuitiv und fihrt Sie 1 % & . I
mb durch den gesamten Messvorgang. Sie ist animiert PS
und vergroRert die relevanten Elemente fiir jeden >l o| & @
Schritt. Sie kdnnen die Messungen einer Maschine
in der gleichen Datei als Zustand vorher und Zustand nachher Mit dem interaktiven Workflow-Kennzeichen kénnen
speichern. Das Verfahren fiir die anderen Ausrichtungspro- Sie zu einem beliebigen Teil im Messvorgang springen.
gramme in der XT-App sind genauso intuitiv und gefuhrt.
1. Abmessungen eingeben 2. Messen (funf Methoden verfiigbar, Erlduterung rechts)
3. Ergebnis ansehen, Zustand vorher 5. Bericht als Vorschau ansehen
4. Anpassen
Kippfuf3-Kontrolle bei beiden Maschinen Toleranziiberpriifung (voreingestellt oder Ansicht Qualitdtskontrolle fiir Messungen.

individuell).



MESSVERFAHREN

Messpunkt @ Aufnahme starten @ Aufnahme stoppen

KONTINUIERLICHES ABTASTEN
Automatische Aufzeichnung von Messwerten wahrend des
kontinuierlichen Abtastens der Welle. Der einfachste und
schnellste Weg, um den Ausrichtungsstatus gekoppelter
Maschinen zu ermitteln. Hunderte von Punkten werden
registriert. Starten Sie die Aufnahme, drehen Sie und
stoppen Sie in jedem beliebigen Winkel, um die Ergebnisse
® sofort zu erhalten. Es erfolgt eine Qualitatskontrolle der
Messung (siehe Beispiel unten links).

ENTKOPPELTES SCHWENKEN

Wird verwendet, wenn die Maschinen nicht gekop-
pelt sind und die Drehung schwer zu kontrollieren ist.
Drehen Sie immer nur eine Welle/Einheit, um mit dem
Strahl Gber die andere zu fahren (stationar). Wieder-
holen Sie diesen Vorgang abwechselnd, bis ausrei-
chend Messpunkte aufgezeichnet wurden. Sie konnen
an einem beliebigen Punkt beginnen und anhalten.
Verwenden Sie dies fir groRe, schwere Maschinen wie
Gasturbinen, Windturbinen oder Getriebe, die sich nur
schwer in eine bestimmte Position drehen lassen.

MULTIPOINT

Das Multipoint-Verfahren entspricht im Prinzip
EasyTurn™, Sie konnen jedoch mehrere Punkte in
dem gedrehten Bereich aufzeichnen. Dies bietet
eine optimale Berechnungsgrundlage. Perfekt
geeignet fir beispielsweise Turbinen- oder Gleit-
lageranwendungen.

EASYTURN

Ideales Verfahren fiir gekoppelte Maschinen, bei
denen die Wellen manuell in jede beliebige Posi-
tion gedreht werden. Mit der EasyTurn™-Funktion
kdnnen Sie die Messung an einem beliebigen Punkt
beginnen. Sie drehen die Welle in drei Positionen
mit jeweils nur 20° Unterschied, um die Messwer-
te zu registrieren. Eine einfachere Variante der
Drei-Punkt-Methode (siehe 9-12-3).

9-12-3

Die Messpunkte werden an festen Stellen aufge-
zeichnet: 9, 12 und 3 Uhr. Dies ist das klassische
Drei-Punkt-Verfahren, das in den meisten Fallen ange-
wendet werden kann, und das bevorzugte Verfahren
fur Situationen, in denen die auszurichtende Maschi-
ne auf einem beweglichen Objekt montiert ist und die
Verwendung von Neigungsmessern nicht moglich ist
(z. B. auf Schiffen, Kranen, Windkraftanlagen etc.)




INTELLIGENTE FUNKTIONEN

......

THERMISCHE AUSDEHNUNG
Gleichen Sie die thermische Ausdehnung der
Maschinen automatisch aus.

SWAP-ANSICHT
Einstellrichtung noch intuitiver nachvollziehen.

SITZUNG FORTFUHREN
lhre neueste Messung ist immer verfligbar und
wird automatisch gespeichert.

VORLAGEN

Messdateien mit Maschinendaten und -einstellungen
als Vorlagen speichern, um Messungen schnell starten
zu kénnen.

MESSWERTEFILTER
Verbessern Sie lhre Messwerte, wenn die Messbedin-
gungen schlecht sind.

MEHRERE SATZE VON FUSSEN
Richten Sie Maschinen mit mehr als zwei Paar
FiiRen aus.

VERRIEGELTE FURE

Verriegeln Sie ein beliebiges FuRpaar an der Maschine.
Zur Nutzung bei Maschinen, die in den vertikalen und/
oder horizontalen Bewegungen eingeschrankt sind.

ERWEITERTE ANPASSUNG IN ECHTZEIT

Nehmen Sie Anpassungen mit Echtzeit-Werten mit
erweiterten Sensorpositionsbereichen in den Positionen
Hund V vor.

360° LIVE-ANPASSUNG

Gleichzeitige vertikale und horizontale Einstellung der
Maschine mit Messeinheiten in jeder Position.

AUSWAHL DES KUPPLUNGSTYPS
Wahlen Sie eine Messmethode abhdngig vom Kupp-
lungstyp: Gelenkkupplung, Verbindungswelle.

AUSWAHL DER MASCHINENDARSTELLUNG
Passen Sie Ihre Maschineneinstellungen in den Pro-
grammen ,Maschinenpark und , Horizontal” mit ent-
sprechenden 3D-Maschinensymbolen individuell an.

EINSTELLFUHRUNG

Die Einstellfiihrung hilft Ihnen, Giber die Simulation von Unter-
fltterung und Bewegung die optimale Einstellung zu erzielen.
Flr die Programme ,Horizontal“ und ,,Maschinenpark®.

INTEGRIERTE HILFE

Die App umfasst ein durchsuchbares Benutzerhand-
buch, das das relevante Kapitel 6ffnet, je nachdem, bei
welchem Vorgang Sie sich befinden. Somit kdnnen Sie
schnell und einfach Antworten auf lhre Fragen finden.

Passen Sie Ihre Maschineneinstellung im
Programm Maschinenpark und Horizontal
mit entsprechenden 3D-Maschinensymbolen
individuell an.
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SPEICHERN!

INTERNER SPEICHER
Speichern Sie lhre Messdateien, Fotos und
Berichte auf dem internen Speicher.

VIELSEITIGE DATEITYPEN
Es werden sowohl eine PDF- als auch eine
Excel-Datei erzeugt.

QR- UND BARCODES LESEN

Weisen Sie einer Maschine einen spezifischen
Code zu und verwenden Sie die eingebaute Ka-
mera lhres Gerats zum Offnen der zugewiesenen
Dateien und bereits getatigten Einstellungen.
(Hinweis: Anforderungen an die Kameraauflésung beachten.)

ANZEIGEN!

MUSTER FUR PDF-BERICHTE
Nutzen Sie eine der enthaltenen Vorlagen.

NOTIZEN HINZUFUGEN
Erklaren Sie Ihre Aufzeichnungen.

ELEKTRONISCH UNTERZEICHNEN
Unterschreiben Sie auf dem Bildschirm,
um lhren Auftrag zu bestatigen.

Die Unterschrift wird im PDF-Dokument

gespeichert.

FOTO HINZUFUGEN
Zeigen Sie, was Sie meinen.

WARMEBILD HINZUFUGEN
Sehen Sie den Unterschied nach der

Ausrichtung.
(Erhdltlich nur mit XT12, Art.-Nr. 12-1292)

TEILEN!

BERICHTE VERSCHICKEN
Teilen Sie die Berichte mit lhrem Kunden
per E-Mail.

AUF USB-STICK SPEICHERN
Speichern Sie lhre Dateien auf einem USB-
Stick und kopieren Sie sie auf andere Gerate.




MEHR MOGLICHKEITEN

VERTIKALE/ANGEFLANSCHTE MASCHINEN
Fir die Messung und Ausrichtung von
.g vertikal montierten und angeflanschten
Maschinen. Fiir Maschinen mit 4, 6, 8 und

-
10 Bolzen.

MASCHINENPARK
Bauen Sie sich Ihren eigenen Maschinenpark
'||'D|' auf, ohne jegliche Einschrankungen. Sie kdnnen
die Bezugsmaschine manuell auswdhlen oder das
Programm eine Maschine auswahlen lassen, bei
der moglichst wenige Einstellungen notwendig sind.

KARDANGETRIEBENE/VERSETZT MONTIERTE
MASCHINEN
:M Zum Ausrichten von kardangetriebenen/

versetzt montierten Maschinen (zusatzli-
ches Kardan-Halterungsset erforderlich).

VERDREHUNG UND EBENHEIT
Das Programm zur Messung von Verdrehung
g und Ebenheit ermdoglicht Ihnen, lediglich
mithilfe der Messeinheiten im System die
Ebenheit oder Verdrehung des Maschinen-
fundaments zu Gberprifen.

GRUNDEBENHEIT
Bei diesem Programm kénnen Sie mit Hilfe
a von zwei Punktreihen (2 bis 8 Punkte pro Reihe)
die Ebenheit von Fundamenten und Rahmen
Uberprufen. (Erfordert XT20 oder XT22).

EASYTREND

Mit EasyTrend konnen Sie die Maschinenbe-
wegungen im Zeitverlauf verfolgen. Beispiels-
weise kdnnen Sie die Warmeausdehnung

und die Leitungsdehnung priifen (hierfiir sind
zusatzliche DM-Halterungen erforderlich).




WERTE — DIGITALE MESSUHR
Mit dem Werteprogramm messen Sie
V 0.00 wie mit einer Messuhr, allerdings mit
H0.00 | aserprazision und der Méglichkeit, die
Messergebnisse zu dokumentieren.

GERADHEIT

Mit unserem Programm zur Messung der
Geradheit kdnnen Sie ganz einfach lange
Wellen, Walzen, Lagerzapfen, Fundamen-
te, Deckenschienen, Maschinenkonstrukti-
onen usw. messen. Sie erhalten das Ergebnis sowohl
fir die horizontale als auch vertikale Ausrichtung,
und das grafisch und digital. Das Programm berech-
net automatisch verschiedene optimale Ergebnisse.
(Erfordert XT24, XT20 oder XT22).

BOHRLOCHZENTRUM
Verwenden Sie dieses Programm, um die
Geradheit von Bohrlochzentrumslinien,
Lagerzapfen und anderen zylindrischen
Objekten zu messen. Messen Sie 3-50 Punk-
te an jeder Position (Multipoint). Falls erforderlich,
kénnen Sie Toleranzen festlegen. Das Ergebnis kann
als Bestwert-Berechnung angezeigt werden. Einzelne
Punkte kdnnen nachgemessen werden.
(Erfordert einen XT-Bohrungshalterungssatz).

VIELSEITIGKEIT

KOMBINIERTE ANZEIGE

Im Programm ,Werte“ kdnnen bis zu vier
Gerate angezeigt werden. Diese kdnnen z. B.
Messgerate und digitale Laserwaagen sein. Au-
tomatische Aufzeichnung moglich (Einstellung
von Intervall und Dauer). Sie konnen individuel-
le Notizen fir jeden Messpunkt vornehmen.

UBERPRUFUNG AUF SPIEL UND BEWEGUNG
Montieren Sie die Gerdte M und S an geeigneter
Stelle, schieben/ziehen Sie anschlieBend den Ge-
genstand und Uberprifen Sie das Maschinenbau-
teil auf Spiel und Bewegung, z. B. eine Welle auf
radiales Spiel. Der Lasersender XT20/XT22 kann
ebenfalls verwendet werden.

GEOMETRISCHE MESSUNGEN

Das Programm kann fir die meisten geometri-
schen Messungen (mit passenden Geraten und
Halterungen) verwendet werden. Perfekt fiir
die gesamte Phase der Maschineninstallation.
Beispielsweise kdnnen Sie mit dem Lasersender
XT20/XT22 das Programm fiir die Nivellierung
von Maschinenfundamenten verwenden, meh-
rere Gegenstdande koplanar anordnen usw.

DYNAMISCHE MESSUNG

Verwenden Sie das Werteprogramm, um zu
ermitteln, ob Fundamente fur die unter Betriebs-
bedingungen wirkenden Krafte stabil genug sind.
Flir Messungen, bei denen das EasyTrend-Pro-
gramm nicht geeignet ist, oder wenn stattdessen
ein Lasersender verwendet werden soll.



MESSEINHEITEN

XT70-M/S MESSEINHEITEN

Die XT70-Messeinheiten verwenden einen
Punktlaser und 2-achsige, rechtwinklige
PSD-Oberflachen. Ein hochmodernes
OLED-Display (D) zeigt den Winkel des Ge-
rdtes an, sodass die Positionierung auf der
Welle vereinfacht wird.

Die diagonal positionierten Verriegelungs-
schrauben verriegeln das Gerat sicher auf
den Stangen. Ein robustes Aluminiumge-
hduse bietet maximale Stabilitat. Es ist
staub-, wasser- und stofRgeschiitzt nach
IP66 und IP67. Es verfligt Uber eine Hoch-
leistungsbatterie fir sehr lange Einsatzzei-
ten von bis zu 24 Stunden sowie integrierte,
drahtlose Technologie.

WELLENBEFESTIGUNG

Die V-Halterung ist leicht und trotzdem
robust und verfligt Gber zwei Stangen fir
eine maximale Stabilitat in allen Richtungen
sowie Uiber vormontierte Ketten fiir eine
schnelle Einrichtung auf der Maschine.

LASERPUNKT-TECHNOLOGIE

o

Die Laserpunkt-Technologie erméglicht die
Messung groRerer Maschinen und langerer
Bereiche als die Linienlaser-Technologie.
Bei Spiel in der Kupplung ist auch eine

grolRere Genauigkeit moglich. Dartber hinaus konnen
Sie mit Laserpunkten mehr Parameter bei der Ins-
tallation einer Maschine prifen, z.B. Verbiegung des
Fundaments oder Lagerspiel. Mit den 2-achsigen PSD
kdénnen Sie Werte sowohl fir vertikale als auch fiir
horizontale Richtungen ablesen und aufzeichnen.

A. PSD-Offnung

B. Laseréffnung

C. Laserwinkeleinstellung

D. OLED-Display: Batteriestatus/
Einheitenwinkel

E. Schraube zur Kettenspannung

F. Anschluss Ladekabel

G. Verldngerbare Edelstahlstangen
H. Verriegelungsschraube

1. Verschiebbare Zielmarke/Staub-
schutzhiille

DOPPELTE LASER, PSD, NEIGUNGSMESSER

Dank des Neigungsmessers in beiden Geraten
DUAL weil das System genau, wo diese sich befinden.
TECH Dies erleichtert auRerdem die Ausrichtung nicht

verbundener Wellen. Das so genannte umgekehrte
Messverfahren mit zwei Laserstrahlen und zwei PSD ermog-
licht es, auch sehr falsch ausgerichtete Maschinen zu messen,
wenn die Laser aulRerhalb des Messbereichs der Detektoren
liegen.Dies ist insbesondere bei Neuinstallationen von Vorteil,
wenn sich die Maschinen noch nicht in ihrer korrekten Positi-
on befinden. Mit der Dual Technology kann selbst iber lange
Distanzen die Messgenauigkeit aufrecht erhalten werden.

WELLENHALTERUNGEN

A. Versatzhalterung, 2 Stiick im Lieferumfang
enthalten

B. Magnethalterung, Art.-Nr. 12-1147*

C. Magnetfuf3, 2 Stiick im Lieferumfang ent-
halten

D. Gleithalterung, Art.-Nr. 12-1010 *

E. Extraschmale Halterung, breite 12 mm Art.-
Nr. 12-1012 *

F. DM-Halterung fiir dynamische Messungen. Komplettes Set mit 2
Halterungen, Art.-Nr. 12-1130 *
G. Kardan-Halterungsset, Art.-Nr. 12-1151*
H. Verldngerungsstangen (nicht abgebildet):
Ldnge 30 mm, (x1) Art.-Nr. 01-0938
Ldnge 75 mm, (x4) Art.-Nr. 12-1161
Ldnge 120 mm, (x8) Art.-Nr. 12-0324
Lédnge 240 mm, (x4) Art.-Nr. 12-0060

*Optionales Zubehér



ANZEIGEEINHEIT

XT12-ANZEIGEEINHEIT

Stabiles, robustes, industrietaugliches Tablet
mit verschleiSfester gummierter Schutz-
schicht. Staub-, wasser- und stoRgeschiitzt
nach IP66 und IP67. Zu Dokumentations-
zwecken ist StandardmaRig eine 13-MP-Ka-
mera integriert. Optional ist allerdings auch
ein Modell mit IR-Kamera erhaltlich. Damit
kénnen Sie vor und nach der Ausrichtung ein
Warmebild aufnehmen und der Dokumentati-
on beifligen!

Ein groRes 8-Zoll-Touchscreen, das auch mit
Handschuhen bedient werden kann, verdeut-
licht die Informationen und macht die App
benutzerfreundlich. Der Akkuladestand lasst
sich auch im ausgeschalteten Zustand ablesen.
Hochleistungsakkus fiir sehr lange Einsatzzei-
ten von bis zu 16 Stunden. Befestigungspunkte
far Schultergurt (Zubehor).

A. Ladegerdt

B. USB C/ USB A / AV-Anschluss (HDMI)

C. IR-Kamera (optional)

D. 13-Mp-Kamera

E. LED-Licht

F. Befestigungspunkte fiir den Schultergurt (x2)
G. Lautsprecher

A. Ergonomisches, gummibeschichtetes Gehduse

B. Taste zur Uberpriifung des Batteriestatus

C. Batteriezustandsanzeigen.

D. Staubschutzhiille und Schutz fiir Verbinder (Hinweis:
Verbinder sind staub- und wassergeschiitzt)

E. Néherungssensor

F. Sensor fiir die Displayhelligkeit

G. GrofSes und libersichtliches 8-Zoll-Touchscreen, das mit
Handschuhen betdtigt werden kann

H. Enter-Taste

WARMEBILDKAMERA

Die Easy-Laser® XT12 Display-Einheit besitzt die Moglichkeit,
zusatzlich eine Warmebildkamera (IR) verbauen zu lassen. Machen
Sie nach der Ausrichtung ein IR-Warmebild und fiigen Sie es der
Dokumentation hinzu!

13-MP-KAMERA
Machen Sie Fotos
Ilhrer Maschinen und
flgen Sie diese lhrem
Bericht bei.

BLITZLICHT

Schalten Sie das Blitz-
licht bei Kameraufnah-
men an oder aus, je
nach Lichtverhéltnissen.

AV-ANSCHLUSS

XT12 ist standardmaRig mit einem HDMI-Anschluss ausgestattet,
sodass der Bildschirm direkt Gber einen TV- oder Projektorschirm
angezeigt werden kann, ohne dass eine zusatzliche Software
erforderlich ist. Nitzlich fir Schulungen von gréRBeren Gruppen.



PRAZISIONS-WASSERWAAGE

FUR DIE ALLGEMEINE MASCHINENEINRICHTUNG
Die digitale Prazisions-Wasserwaage XT290
ist ein essentielles Zubehorteil zu Ihrem
Wellensystem. Die ebene Installation von
Maschinen ist oft eine absolute Bedingung,
die erfillt werden muss, damit diese wie vorgesehen
funktionieren. Verwenden Sie die XT290 als eigenstan-
diges Instrument oder mit der XT-Ausrichtungsapp.

Bei einer Verbindung mit der XT-Ausrichtungsapp auf
Ihrem iOS- oder Android-Gerdt bzw. mit der Anzeige-
einheit XT12 kénnen Sie die Ausrichtung in Echtzeit an
der Position der
Maschine ablesen,
an der die Ausrich-
tung stattfand,
und PDF-Berichte
erstellen.

1l
—

i
0.240

mm/m

Anzeige auf der
Priizisionswaage.
Echtzeit-Werte und
Grafiken.

Ausrichtung in Echtzeit, Dokumentation des
Ergebnisses in einer PDF-Datei. (XT-Ausrichtungsapp,
Anwendung von Values/Level [Werte/Waage].)

SYSTEM XT290 LEVEL ART.-NR. 12-1244

MESSWERKZEUG ZUR RIEMENAUSRICHTUNG

Mit dem Messwerkzeug zur Riemenaus-
a®

werden. Sender und Detektor werden
die vom Riemenhersteller angegebenen Toleranzen
Ihrem iOS- oder Android-Gerat bzw. dem XT11 kén-
findet. Es werden die Einstellwerte fir die horizon-
in kiirzerer Zeit moglich ist.

Unkompliziertes Vibrationsanalysegerat
W

Bolzen. Direkte Werte fiir 1x, 2%, 3x U/min,
Das XT280 kann mit der XT-Ausrichtungsapp verbunden

FUR RADIAL ANGEORDNETE ANTRIEBE
richtung XT190 BTA kdnnen die meisten
radial angeordneten Antriebe ausgerichtet
Uber Magneten an der Scheiben-/Rollenkante
befestigt. Durch die digitale Anzeigeeinheit kdnnen
Gberprift werden.
Bei der Verbindung mit der XT-Ausrichtungsapp auf
nen Sie die Ausrichtung in Echtzeit an der Position
der Maschine ablesen, an der die Ausrichtung statt-
tale und die vertikale Richtung (Ausgleichsscheiben-
wert) angezeigt, sodass eine genauere Ausrichtung
FUR EINE SCHNELLE VIBRATIONSANALYSE
fiir die schnelle Diagnose der Vibration, der
Unwucht, der Fehlausrichtung und loser
Gesamtwert sowie Lagerzustand liefern nétige Informa-
tionen wahrend der Installation und Ausrichtung.
werden, wodurch das Ergebnis als PDF dokumentiert
werden kann.

OLED-Display an der
Detektoreinheit. Werte
in Echtzeit.

Ausrichtung der Maschine in Echtzeit, Dokumentation
des Ergebnisses in einer PDF-Datei. (XT-Ausrichtungs-
app, Riemenanwendung.)

SYSTEM XT190 BTA
ART.-NR. 12-1053

4

Anzeige auf dem Vibro-
meter. Echtzeit-Werte.

Registrieren Sie Werte mit Notizen fiir jeden Punkt,
fligen Sie ein Foto der Maschine hinzu, dokumentieren
Sie das Ergebnis in einer PDF.

SYSTEM XT280 VIB ART.-NR. 12-1090



GEOMETRISCHE MESSUNGEN

GERADHEIT UND EBENHEIT
Das XT770 GEO ermdglicht eine Messung
GEO der Ebenheit und Geradheit nach etab-
lierten Normen wie ISO und ANSI. Wahlen
Sie zwischen dem Lasersender XT20 oder
XT22. Das Set enthalt auch einen MagnetfuR mit
drehbarem Aufsatz fir geometrische Messungen.

INTELLIGENTE TECHNOLOGIE

Beide Sender verflgen lGber einen um 360° dreh-
baren Laserkopf. Der XT22 kann den Laserstrahl
zusatzlich auch vertikal ausrichten. Dank einzigarti-
ger digitaler Prazisionsstufen wird die Genauigkeit
nicht durch die Interpretation des Anwenders oder
mogliche schlechte Arbeitslichtbedingungen beein-
trachtigt.

Die Sender lassen sich mit der XT-Ausrichtungs-

app verbinden und sind dadurch sehr einfach zu
bedienen. So werden Sie beispielsweise bei der
Kalibrierung der elektronischen Fillstande auf dem
Bildschirm gefiihrt. Dadurch wird das Verfahren auch
fir Benutzer mit weniger Erfahrung in der Ebenheits- LASERSENDER XT20
messung einfach umsetzbar. Sie kdnnen die Mes-
sung natirlich auch einem Referenzobjekt anstatt
der Nivellierung durchfiihren. Die Programme fiir
Geradheit und Ebenheit leiten Sie dann ebenfalls an
und fuhren fir Sie eine optimierte Berechnungen
der besten Werte. Mit dem Werteprogramm lassen
sich fast alle Arten von geometrischen Messungen
durchfiihren, auch diese eventuell einige manuelle
Berechnungen erfordern.

Werteprogramm. Sie erhalten absolute
Werte fiir maximale Flexibilitdit.

Programm fiir die Messung der Geradheit. Mit
H- und V-Werten. Sie knnen Referenzpunkte hin-
zufiigen, die optimale Passung berechnen usw.

LASERSENDER XT22

Programm fiir die Messung der grundlegen-
den Ebenheit. Ideal fiir Maschinenfunda-
Mit der Schritt-fiir-Schritt-Anleitung durch mente, Kompressorgehduse usw.
die Software ist die Kalibrierung der elektro-
nischen Prézisionswaagen ganz einfach.

BOHRUNGSAUSRICHTUNG

Das Bohrlochzentrumsprogramm

wird zusammen mit dem Bohrungs-

halterungssatz (Zubehor) und seinem

XT24-Lasersender verwendet. Entweder
Sie verwenden das XT70-M-Gerét als Detektor, das
im XT770-System enthalten ist, oder Sie risten
mit dem XT9-Detektor (Zubehor) auf, um kleinere
Durchmesser messen zu kdnnen. Je nach Art der
Arbeit kénnen verschiedene Halterungen verwen-

det werden. Siehe nachste Seite fiir Artikel des
Bohrungshalterungssatzes. Bohrlochzentrumsprogramm, Messansicht.

LASERSENDER XT24



WAHLEN SIE IHR SYSTEM!

XT770

ART.-NR. 12-1096
Gewicht: 9,1 kg
MaBe BxHxT: 460x350x175 mm

XT770 ce0

MIT XT20, ART.-NR. 12-1128
Gewicht: 17,0 kg
MaBe BxHxT: 550x430x250 mm

MIT XT22, ART.-NR. 12-1334
Gewicht: 17,2 kg
MaBe BxHxT: 550x430x250 mm

*Anzeigeeinheit XT12
wird separat hinzugefiigt

BOHRUNGSHALTERUNGSSATZ, MIT XT24,

TEIL-NR. 12-1381
Gewicht: 10,0 kg
Abmessungen BxHxT: 580x460x295 mm

BOHRUNGSNACHRUSTSATZ, MIT XT9,

TEIL-NR. 12-1355
Gewicht: 0,53 kg

Alle Easy-Laser® XT770-Wellensysteme umfassen:
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Messeinheit XT70-M

Messeinheit XT70-S
Wellenhalterungen mit Ketten und Stangen 120 mm
Stangen 75 mm

Stangen 120 mm

MagnetfiiBe

Versatzhalterungen
Verléangerungsketten 900 mm
Messband 5 m

Satz Hexagonschliissel

Ladegerét (100-240 V AC)
DC-Verlangerungskabel zum Aufladen
DC-auf-USB-Adapter, zum Aufladen
Kurzanleitung

Reinigungstuch fiir die Optik
USB-Speicher mit Handbuch
Transportkoffer

Art.-Nr. 12-1128 und 12-1334; diese umfassen ferner:

1

1
4
1

Lasersender XT20 oder XT22

MagnetfuB mit drehbarem Aufsatz (als Ersatz fiir einen der reguldren MagnetfiiBe)
Stangen 120 mm

Multi-Halterung fiir XT20/XT22

Zusitzliche Anzeigeeinheit XT12:

Art.-Nr. 12-1292  XT12 mit IR-Kamera

Art.-Nr. 12-1291  XT12

MaBe: 1400 g

Art.-Nr. 12-0997 Schultergurt fiir XT12 (Zubehor)

Der Bohrungshalterungssatz umfasst:
Lasersender XT24

Gleithalterung klein

Gleithalterung mittelgroB

Gleithalterung groB

Axiale Unterstiitzung fiir Gleithalterungen
Satz Stangen 4x75 mm

Satz Stangen 4x120 mm

Satz Stangen 4x240 mm

Versetzte Achse fiir Lasersender

Arme fiir versetzte Achse

Halterung mit drehbarer Bohrungssonde
Ziel fiir die Grobausrichtung des Detektors
Transportkoffer
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Der Bohrungsnachriistsatz umfasst:

1 Detektor XT9

1 Gleithalterung, Breite 25 mm

1 Stangenadapter mit integriertem Ziel C-C 40 mm
1 Stangenadapter mit integriertem Ziel C-C 56 mm




TECHNISCHE DATEN

Messeinheiten XT70-M / XT70-S

Art des Detektors
Kommunikation
Batterietyp
Einsatzzeit

Auflosung
Messgenauigkeit
Messbereich

Lasertyp
Laser-Wellenlénge
Laserklasse
Laserleistung
Elektronischer Neigungsmesser
Schutzklasse
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
OLED-Display
Gehéausematerial
MaBe

Gewicht
Anzeigeeinheit XT12
Anzeigetyp/GroBe
Batterietyp
Einsatzzeit
Verbindungen
Kommunikation
Kamera, mit LED-Diode
IR-Kamera (optional)
Sprachen
Hilfefunktionen
Schutzklasse

Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
Lautsprecher

Ladegerat
Gehdusematerial

MaBe

Gewicht

Kabel

Ladekabel (Verldngerungskabel)
Halterungen usw.
Wellenhalterungen

Stangen

Detektor XT9

Art des Detektors
Kommunikation

Batterietyp

Betriebszeit

Auflésung

Messgenauigkeit
Elektronische Neigungsmesser
Umweltschutz
Betriebstemperatur
Lagertemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit
Gehdusematerial
Abmessungen

Gewicht (ohne Stangenadapter)

2-Achsen TruePSD 20 mm x 20 mm
BT Drahtlose Technologie
Strapazierfahige aufladbare Li-lonen-Batterie
Bis zu 24 Stunden ununterbrochen
0,001 mm

+1pm 1%

Bis zu20 m

Diodenlaser

630-680 nm

Sicherheitsklasse 2

<1 mwW

0,1° Aufldsung

IP66 und IP67

-10-50 °C

-20-50 °C

10-95 %

128x64 Pixel

Eloxiertes Aluminium + PC/ABS + TPE
BxHXT: 76x76,7x45,9 mm

272¢g

Kapazitives 8-Zoll-LCD-Multitouch-Farbdisplay
Strapazierfahige aufladbare Li-lonen-Batterie

Bis zu 16 Stunden ununterbrochen

USB A, USB C, Ladegerét, AV

Drahtlostechnologie, WLAN

Autofokus 13 Mp

FLIR LEPTON® (0-400 °C)
de/en/sv/es/pt/ru/ja/ko/zh/it/fr/pl/fi/tr
Integriertes Handbuch

1P66/67. Fiir die Verwendung im AuBenbereich geeignet

(Verschmutzungsgrad 4)

-10-50 °C

-20-50 °C

10-95 %

Integriertes, nach hinten gerichtetes
15V

PC/TPE oder PC/TPU

BxHxT: 269,0x190,0x49,4 mm

1400 g

Lange 1 m

Typ: V-Halterung fiir Ketten, Breite 18 mm.
Wellendurchmesser: 20—-150 mm

Mit Verldngerungskette, Durchmesser bis zu 450 mm
Material: eloxiertes Aluminium

Lange: 120 mm, 75 mm (verldngerbar)

Material: Edelstahl

2-Achsen-TruePSD 20x20 mm
BT-Drahtlostechnologie
Strapazierfahige aufladbare Li-lonen-Batterie
Bis zu 15 Stunden Dauerbetrieb
0,001 mm

+=1pm = 1%

0,1° Aufldsung

IP-Klasse 66/67

-10-50 °C

-20-50 °C

10-95 %

Eloxiertes Aluminium, PC/ABS
Durchmesser 44 mm, L=100 mm
194¢g

Lasersender XT20 und XT22
Lasertyp

Laser-Wellenlénge
Lasersicherheitsklasse
Ausgangsleistung
Strahldurchmesser

Arbeitshereich

Kommunikation
Warnhinweise
Anschliisse

Batterietyp

Betriebszeit
Aufwérmzeit
Betriebstemperatur
Ladetemperatur (Akku)
Lagertemperatur
Relative Luftfeuchtigkeit
Anzahl der Préazisionswaagen

Messbereich der Prézisionswaage

Genauigkeit der Prazisionswaage
Empfindlichkeit der Prazisions-
waage

Ebenheit der Laserebene
Rechtwinkligkeit zwischen den
Laserstrahlen

Feineinstellung des Laserkopfes

Schutz vor Umwelteinfliissen

TFT-Display
Gehdusematerial
Abmessungen

Gewicht

XT20: Diodenlaser

XT22: Fasergekoppelter Diodenlaser
630-680 nm

Klasse 2

<1 mw

XT20: 6 mm an der f)ffnung, 10 mm bei 20 m
XT22: 6 mm an der Offnung, 13 mm bei 40 m
XT20: 20 m Radius

XT22: 40 m Radius

BT-Drahtlostechnologie
Temperaturschwankung und Schwingungen
Ladegerat

Hochleistungsfahig, Li-lon, aufladbar

Bis zu 30 Stunden Dauerbetrieb

15 min

-10-50 °C

0-50 °C

-20-50 °C

10-95 % nicht kondensierend

XT20: 2 Stiick horizontal

XT22: 2 Stiick horizontal, 1 Stiick vertikal
+10 mm/m

+ 0,02 mm/m +1 %

0,001 mm/m

+ 0,01 mm/m

XT20: N. z.

XT22: + 0,01 mm/m

XT20: Ubersetzungsverhéltnis 1:132

XT22: Ubersetzungsverhéltnis 1:1320

XT20: IP55, fiir die Verwendung im AuBenbereich
geeignet (Verschmutzungsgrad 4)

XT22: N/A Konzipiert fiir den industriellen Einsatz
(Verschmutzungsgrad 3)

240 x 240 Pixel, RGB-Farbe

Eloxiertes Aluminium + PC/ABS + TPU

XT20: B x Hx T: 147 x 126 x 152 mm

XT22: B x H x T: 147 x 136 x 152 mm

XT20: 2065 g

XT22: 2264 g

Lasersender XT24 mit versetzter Achse

Lasertyp
Laser-Wellenlange
Lasersicherheitsklasse
Ausgangsleistung
Strahldurchmesser
Arbeitsabstand

Batterietyp
Betriebsdauer/Batterie
Warmlaufzeit
Betriebstemperatur
Lagertemperatur

Relative Luftfeuchtigkeit
Geradheit des Laserstrahls
Lasereinstellung an der Achse

Umweltschutz
Gehdusematerial

Abmessungen XT24 mit Achse
Gewicht

Fasergekoppelter Diodenlaser
630-680 nm, sichtbares rotes Licht
Klasse 2

<0,6 mW

6 mm an der Offnung, 13 mm bei 40 m
40m

Robuste Li-lon, wiederaufladbar

Bis zu 24 Stunden ununterbrochen

15 min.

-10-50 °C

-20-50 °C

10-95%, nicht kondensierend

+0,001 mm (nach Best-Fit-Operation)
Winkel: 2 Wege +1.3° (+ 23 mm/m)
Versatz: +5 mm in zwei Richtungen
1IP66/67, ausgelegt fiir den Einsatz im AuBenbereich
(Verschmutzungsgrad 4)

Eloxiertes Aluminium

BxHXxT: 136x136x166 mm

21009



www.easylaser.com

EASY-LASER®

Machen Sie Ihr Ausrichtungssystem
Jjetzt noch besser ud Thr Teaud!

Unsere Cloud-L3sung Easy-Laser PLUS™ bietet lhnen die folgenden Vorteile:
+/ Kooperieren Sie bei der Auftragsvergabe mit lhrem Wartungsteam.
v/ Sammeln Sie alle Messdateien Ihres Teams zentral fiir schnellen Uberblick und schnelle Analyse.
+/ Kopieren Sie Ilhre Messdaten auf ein neues Gerit, falls Ihr Tablet verloren geht oder beschadigt wird.
+/ Stellen Sie versehentlich geldschte Dateien auf lhrem Tablet wieder her.

+/ Bleiben Sie immer auf dem neusten Stand iiber die neuesten Software-Updates.

Einfach ausgedriickt: Easy-Laser PLUS™ ist |hre Drehscheibe fiir die Messaufgaben lhres Teams und ein Plus
an Sicherheit fiir lhre Daten. Aber das ist noch nicht alles...

Erfahren Sie mehr auf easylaser.com!

Easy-Laser® wird hergestellt von Easy-Laser AB, Alfagatan 6, SE-431 49 MéIndal, Schweden

Tel.: +46 31 708 63 00, Fax: +46 31 708 63 50, E-Mail: info@easylaser.com, www.easylaser.com

© 2024 Easy-Laser AB. Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Easy-Laser und Easy-Laser
PLUS sind eingetragene Warenzeichen von Easy-Laser AB. Android, Google Play und das Google-Play-Logo sind Warenzeichen von Google Inc.
Apple, das Apple-Logo, iPhone und iPod touch sind Warenzeichen von Apple Inc., eingetragen in den USA und in anderen Landern. App Store ist
ein Dienstleistungszeichen von Apple Inc. Andere Warenzeichen gehdren zu ihren jeweiligen Eigentiimern. Dokumentations-ID: 05-0916 Rev8

LR\ e @ el IE P2

[UNTERNEHMEN




