
VIBSCANNER® 2 
Der Highspeed-Datensammler: Heute 
schon mit der Technologie von übermorgen

TECHNISCHE DATEN

VIBSCANNER 2 maximiert Effizienz  
und Datenqualität
Der VIBSCANNER 2 ist das ultimative System für die schnelle 
und präzise Messung von Maschinenschwingungen. Mit 
diesem Highspeed-Datensammler werden nicht nur Effizi-
enz und Datenqualität gesteigert, Sie können damit präzise 
in nur einem Viertel der Zeit eines vergleichbaren Greäts all 
verfügbaren Daten in drei Achsen messen. Der mit einem 
Dreiachsensensor ausgestattete VIBSCANNER 2 erfordert nur 
einen Messpunkt. Anschließend werden auf einen einzigen 
Tastendruck hin die Maschinendaten gesammelt.
So kann selbst ungeschultes Personal dieses System zum 
Sammeln von Maschinendaten verwenden. Mithilfe der 
im VIBSCANNER 2 integrierten RFID-Technologie und 
RFID-Tags an den Anlagen ist es zudem ganz einfach, den 
richtigen Messpunkt zu finden. Dieser wird dann auf dem 
hellen, gut lesbaren Touchscreen des Systems angezeigt. 
Eine intuitive Benutzeroberfläche unterstützt den Benutzer 
zudem dabei, keine Messfehler zu begehen. Da nur eine 
einzige Taste betätigt werden muss, um Messungen 
auszulösen und zu erhalten, ist die Handhabung einfach 
und sicher.
Mit dem integrierten Stroboskop können Sie die genaue 
Rotationsgeschwindigkeit Ihrer Anlage bestimmen.

Die größten Vorteile des VIBSCANNER 2 auf einen 
Blick 
• Schnelle, präzise Messungen

Das System liefert bis zu vier Mal schnellere Messungen 
als der Industriestandard.

• Einfache Anwendung 
Dank der höchst intuitiven Benutzeroberfläche können 
die Benutzer ganz einfach auf Tastendruck Maschinenda-
ten sammeln. 

• Speedfinder
Mit Ihren Schwingungsdaten können Sie stets die 
genaue Rotationsgeschwindigkeit von drehzahlgeregel-
ten Maschinen speichern. 

Vorteile des regelmäßigen Maschinen-Check-Ups:
Kurz gesagt führen Maschinenschwingungen außerhalb der 
zulässigen Toleranzen zu einem verkürzten Lebenszyklus 
der Maschine. VIBSCANNER 2 hilft die Lebensdauer Ihrer 
Maschinen zu verlängern und bringt noch weitere Vorteile 
mit:

• Messen Sie in regelmäßigen Abständen die Maschi-
nenschwingungen, um den ordnungsgemäßen Zustand 
Ihrer Anlagen zu überprüfen. 

• Richten Sie einen auf die einzigartigen Anforderungen 
Ihrer Anlagen angepassten Instandhaltungsplan ein und 
vermeiden Sie unnötige Kosten. 

• Geben Sie weniger für Ersatzteile aus und verringern 
Sie unerwartete Stillstandzeiten.

• Verlängern Sie die Lebensdauer von Teilen wie Lagern, 
Kupplungen, Dichtungen usw.

• Sparen Sie Personalkosten und erhöhen Sie die Arbeits-
sicherheit.

Der „Triax-Effekt“
Mit dem VIBSCANNER 2 finden Sie leichter den richtigen 
Messpunkt an der Maschine. So ist dank des PRÜFTECHNIK 
Dreiachsensensors nur ein Messpunkt anstelle von 3 
verschiedenen Punkten erforderlich. Aufgrund dieses 
„Triax-Effekts“ sparen Sie mit dem VIBSCANNER 2 im 
Vergleich zu vergleichbaren Systemen aus der Industrie 
bis zum Vierfachen an Messzeit ein, bei gleichzeitiger 
Erhöhung der Datenqualität.
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Geschwindigkeit: die eigentliche Ursache aller 
Störungsmuster
Das einzigartige Speedfinder-Tool ist ein exklusives Feature 
des VIBSCANNER 2. Mit diesem Tool wird die genaue 
Rotationsgeschwindigkeit einer beliebigen Maschine 
direkt aus den Rohmessdaten ermittelt. Die Rotationsge-
schwindigkeit ist entscheidend für die Bestimmung von 
Störungsmustern, insbesondere beim Betrieb von Anlagen 
mit variablen Drehzahlen. Mit dem Speedfinder-Tool sind 
keine zusätzlichen Messungen erforderlich. Vor Ort wird Zeit 
gespart und dem Schwingungsanalysenexperten stehen 
alle Daten in einem einzigen Satz zur Verfügung.

Bleiben Sie auf dem richtigen Kurs mit RFID
Nach der Installation der Route auf dem Handheld-Compu-
ter vor Ort kann der Benutzer mithilfe der RFID-Tags an den 
Anlagen schnell die richtige Maschine und ihre vordefi-
nierten Messpunkte lokalisieren. Alle Informationen vom 
RFID-Tag werden auf dem Bildschirm angezeigt. Richten Sie 
den Dreiachsensensor einfach wie auf dem Sensorgehäuse 
abgebildet in die richtige Richtung aus und drücken Sie 
die Taste, um mit dem Sammeln der Maschinendaten zu 
beginnen.

Lassen Sie die Experten ran
Sobald die Route vor Ort beendet wurde, können alle 
Maschinendaten über eine USB-Verbindung einfach vom 
Handheld-Gerät auf einen PC übertragen werden. Die 
Analyse der Maschinendaten sollte jedoch am besten einem 
Experten überlassen werden. PRÜFTECHNIK schult diese 
Experten nicht nur weltweit, sondern bietet auch Service-
leistungen zum Auslesen und Analysieren von Maschinen-
daten sowie Beratung an, wie bei bestimmten Problemen 
vorgegangen werden sollte. Dank der Kompetenz und des 
Know-hows seiner ISO CAT I-IV-Experten kann  
PRÜFTECHNIK weltweit seine Erfahrung in Maschinen-
schwingungen zur Verfügung stellen. 

So können Sie es einfach halten: Sie messen und  
PRÜFTECHNIK wertet Ihre Daten aus.



Allgemeine Spezifikationen

Messkanäle Ziffer 3 synchrone analoge Kanäle (X/Y/Z)

Kanal Z
(0 ... 50 kHz)

-20 .. +20 V, Eingangsimpedanz: 78 kOhm
IEPE
Strom-Linedrive

Kanal X/Y
(0 ... 10 kHz)

-20 .. +20 V, Eingangsimpedanz: 78 kOhm
IEPE

Dynamik-
bereich

109,5 dB (gesamt)

Abtastrate bis zu 131 kHz pro Kanal

Signalverarbei-
tung

3 x 24 bit ADC

Mess-
bereich/
Genauigkeit

Schwingbeschleunigung: abhängig vom verwendeten 
Sensor
Stoßimpuls: -10 dBsv bis 80 dBsv +/- 2 dBsv

Erfüllter
Standard

DIN ISO 2954:2012 (2-1 kHz, 10 Hz -1 kHz, 10-10 KHz)

Display- Typ Kapazitiver Touchscreen-Monitor
Optisch gebunden für einen hohen Kontrast und eine 
höhere Stoßfestigkeit

Aktiver Bereich 95 x 54 mm (3 3/4” x 2 1/8”)

Größe 10,9 cm (4 1/3“)

Farbtiefe 16 Mio. Farben

Sicht-
winkel

< 140°

Betrieb Multitouch – Gestensteuerung
Handschuhtauglich

Beleuchtung Hintergrundbeleuchtung, einstellbar

Umgebungs-
licht-
sensor

Ja

Versorgungs- typ Wiederaufladbarer Lithium-Ionen-Akku

Nenn-
spannung

7,2 V (EX-Gerät: 7,3V)

Energiedichte 72 Wh (EX-Gerät: 50 Wh)

Aufladezeit,
typisch

5,0 h (0 ... 100 % @ 25 °C / 77 °F); EX-Gerät: 3,5 h
3,5 h (0 ... 80 % @ 25 °C / 77 °F); EX-Gerät: 2,5 h

Ladetemperatur 10 °C ... 40 °C
[ 50 °F ... 104 °F]

Betriebs-
zeit, typisch

12 h (Dauerbetrieb, wiederaufladbarer Akku 100 %); 
EX-Gerät: 10h
6 h (Dauerbetrieb, wiederaufladbarer Akku 50 %); 
EX-Gerät: 5h

Netzadapter 100-240 V~, 50-60 Hz (Eingang)
12 V 3 A (Ausgang)

Energiespar-
modus

Ja

Computer- Prozessor ARM A9 – Quadcore 1 GHz

Bedienelemente Touchscreen, EIN/AUS-Taste, Eingabetaste

Speicher microSD-Karte, 32 GB für Messdaten, dauerhaft installiert
2 GB RAM

USB 1 x USB 2.0, Geräteschnittstelle

RFID RFID-Lesemodul für PRÜFTECHNIK Transponder
- ALI 50.628-25; EX-Gerät: ALI 50.628 EX0-25
Entspricht ISO 14443a und ISO 15693
Leseabstand: 2...3 cm (13/16” ... 1 3/16”)

WiFi IEEE 802.11a/b/g/n/ac
Durchsatz: < 200 Mbps
Sicherheit: WPA2

Stroboskop Frequenzbereich: 0,1 – 1000 Hz
Auflösung: 0,06 1/Min.
LEDs: Risikogruppe 1 pro IEC 62471

LED 1x RGB LED (Anzeige für Ladezustand und -prozess)

VIBSCANNER 2
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Allgemeine Spezifikationen

Umgebung/
mechani-
sches System

Anschlüsse Buchse für Netzadapter
Micro-USB für Datenkabel
Steckverbinder (8-polig) für Signalkabel

Gehäuse, nicht-
EX-Gerät

2-Komponenten-Gehäuse: PC und ABS
Hülle: TPE, schwarz

Gehäuse, EX-
Gerät

Gehäuse: PC
Hülle: TPE, schwarz, antistatisch, leitfähig

Abmessungen 203 x 143 x 76 mm (LxBxH) (8 x 5 5/8 x 3”)

Gewicht ca. 1,0 kg (35,3 oz)

Schutzart IP55

Temperatur-
bereich

Betrieb: -10 °C ... +50 °C [ 14 °F ...122 °F ];
EX-Gerätebetrieb: 0°C ... +50°C [ 32 °F ...122 °F ]
Aufbewahrung: -20 °C ... +60 °C [-4 °F ... +140 °F ]

Luftfeuchtigkeit 0 ... 90 %, nicht kondensierend

Zertifizierungen CE, RoHS, FCC, FCC/IC; EX-Gerät: CE, RoHS, FCC, FCC/
IC, ATEX, IECEx,
NEC 500/505, CEC Anhang J18, CEC Abs. 18
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